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DECKING

SISTEMA DE COLOCACION

Estas instrucciones de montaje han sido desarrolladas para
garantizar la correcta instalacion del sistema de tarima tecnolégica
Tarimatec® en aplicaciones de decking exterior, asegurando su
durabilidad y comportamiento frente a agentes ambientales.

El cumplimiento de las presentes indicaciones es imprescindible,
especialmente en lo relativo a la preparacion del soporte, la
disposicion de la subestructura, los interejes, asi como las juntas de
dilatacién y la ventilacién del sistema.

Se recomienda leer detenidamente este documento antes de iniciar
la instalacién y verificar las condiciones previas del soporte.
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COMPONENTES

RASTREL DE ALUMINIO
30 x50 x3.000 mm

*20 unidades por caja

PLETINA DE UNION
80 x13x3 mm
*Paquete de 10 unidades

CLIP DE UNION TARIMATEC® H
40 x 45 x 24 mm

Paquete de 200 u.
Rendimiento: 25 clips / m?

TORNILLO TAPETAS3
A2 BIMET D12

5,5x30 mm

CLIP DEINICIO ESCUADRA ALUMINIO
30x28x15mm 40x40x3mm @12
Paquete de 200 u. *Paquete de 10 unidades

=

TORNILLO DIN 7504 P A2 H
4,2 x25mm
*Bajo pedido. Rendimiento: 25 clips / m?
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1. PREPARACION DEL SUELO

PREPARACION DE
LA SUPERFICIE

El soporte de instalacién de Tarimatec
debe ser estable, resistente y en

buen estado, preferiblemente rigido,
permitiendo la fijacién del rastrel y una
correcta evacuacién del agua.

En superficies donde no es posible
atornillar ni pegar (como tierra o césped),
se deben colocar losetas de hormigén de
al menos 400 x 100 x 40 mm y ejecutar
una estructura cerrada, manteniendo
una separacién méxima de 500 mm
entre apoyos. Sobre estas losetas se fija
el rastrel.

En dticos u otras zonas donde no se
pueda atornillar, la estructura cerrada
con tirantes se apoyard sobre plots u
otros sistemas de nivelacién adecuados.

Superficie estable

Superficie inestable

Superficie no atornillable
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PLANTEAMIENTO DE
LOS RASTRELES

El modo de rastrelado depende de dos
factores principales.

« El suelo donde se va a instalar
Tarimatec® (se puede atornillar o no).

* La longitud de las lamas y el disefio que
se va a realizar en el entramado.

Rastrel A (30 x 50 mm) fabricados con
una aleacién especial de aluminio, que
ofrece un excelente comportamiento ala
intemperie.

Se recomienda instalar las lamas a

junta regular; sin embargo, en disefios
complejos como la junta perdida, donde
no es posible disponer un doble rastrel
en el encuentro de testas, ambos clips de
fijacién deben colocarse sobre un mismo
rastrel.

Rastrelado junta regular / rastrelado doble

<=350 mm

Rastrelado junta perdida

<=350 mm




.

DECK

2. RASTRELADO

2.2,

DOBLE RASTRELADO

En los inicios y finales de la instalacién,
se deben doblar los rastreles para
garantizar la estabilidad de las lamas en
la instalacién.

Se debe tener en cuenta que se ha de
realizar un doble rastrelado entre testas,
por lo que conviene disefiar el rastrelado
de la instalacién, segin vayan a caer las
testas de las tarimas.

Ejemplo de todas las posibilidades de
longitud de lama y disposicién, segin

el rastrelado. Se aprecia el rastrel
intermedio de los extremos y el doble
rastrel en las zonas donde hay encuentro
de festas.

Rastrel intermedio

<=350 mm

Doble rastrelado

<=150 mm




2.3.

JUNTA DE DILATACION ENTRE
TESTAS DE LOS RASTRELES

Se debe dejar una separacién minima
entre las testas de los rastreles de 3 mm
para prevenir un choque entre ellos a
causa de la dilatacién térmica. Hay que
evitar que coincida esta separacién con
el espacio donde roscaria el tornillo de
un clip y permita atornillarlo al rastrel. Es
necesario unir los rastreles con la pletina
de unién para su correcta fijacion.

2.4,

SEPARACION ENTRE
RASTRELES EN EXTREMO

Los extremos de la instalacién deben
tener un rastrel intermedio, de manera
que la distancia entre el primer y segundo
rastrel no sea superior a 150 mm, y la
distancia entre el primer y el tercer
rastrel, no sea superior a 350 mm.

Detalle lama instalada en rastreles de
extremo de instalacién.

3mm

et

>=10 mm
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2. RASTRELADO

2.5.

NIVELACION DE
LOS RASTRELES

Los rastreles nunca deben ir apoyados
directamente sobre el suelo, sino sobre
cuias del mismo material, de PVC o
material resistente a la intemperie, de al
menos 10 mm de altura, para permitir
la evacuacién del agua acumulada y
favorecer la ventilacién.

El rastrel se deben fijar al suelo utilizando
tornillos de golpeo que penetren, al
menos, 50 mm.

<=50 mm

2.5.1. Nivelacién con cuias

Se pueden preparar estas cuiias a partir de recortes de Tarimatec®.

e & - S

La separacién de los tornillos de sujecion del rastrel al suelo, asi como las cufias de apoyo,
no debe ser mayor a 500 mm.

<=500 mm

500 mm

Es importante tener en cuenta que en climas tropicales, la separacién de los tornillos de
fijacién no debe ser superior a 350 mm.

<=350 mm

e
e

<=350 mm



Nuestros plots disponen de un clip o
sistema de anclaje que garantiza la
fijacion del rastrel al plot.

oyt

AN

En un suelo de tierra o césped de un
jardin, se deben colocar unas losetas
de hormigén de dimensiones minimas
400x100x40 mm y montar una
estructura cerrada con tirantes.

2.5.2. Nivelacién con plots

Para elevaciones superiores a 150 mm, se recomienda utilizar plots Tarimatec®. La
separacién entre centros de plots debe ser de 500 mm. Los plots también se deben fijar
al suelo utilizando tornillos de golpeo que penetren 50 mm. Con el uso de plost, siempre
se ha de hacer una estructura cerrada con tirantes.

500 mm

50 mm

2.5.3. Nivelacién con losetas de hormigén y estructura cerrada

La luz que queda entre loseta y loseta, no debe ser nunca superior a 500 mm. Sobre
estas losetas, ya podriamos atornillar el rastrel.

Montaje escuadras

Para el montaje de una estructura cerrada, la escuadra debe ir perfectamente encajada
en las ranuras laterales de los rastreles.
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2. RASTRELADO

2.6.

FIJACION DE
LOS RASTRELES

¢Qué utilizamos para taladrar el rastrel y
el suelo y cémo colocamos el tornillo-taco
en la pared interna del rastrel?.

Broca bidiametral.

2.6.1. Taladrar rastrel

El rastrel debe taladrarse con dos orificios: uno superior de mayor didmetro para
permitir el paso completo del tornillo-taco y otro inferior mds pequefio que retenga
la cabeza del tornillo y asegure la fijacion al suelo. Se recomienda utilizar una broca
bidiametral para facilitar el tfrabajo.

2.6.2. Taladrar suelo

Con una broca para hormigén del diGmetro adecuado al tornillo-taco, se perfora el
suelo a través de los orificios del rastrel hasta una profundidad que permita alojar
completamente el taco. La penetracién minima del tornillo en el soporte debe ser de
50 mm, pudiendo aunmentarse, segin el tipo de suelo, el tipo de fijacién, o por las
indicaciones de la DF.




Botador.

2.6.3. Atornillar rastrel

Con la ayuda de algin suplemento o botador, se golpea el tornillo para clavarlo en el
suelo, quedando sujeto el rastrel en su zona inferior. Se debe tener presente no dafiar la
cabeza del tornillo, para que pueda ser desatornillado sin dificultad.

2.6.4. Fijacién rastreles en estructura cerrada

En cada una de las esquinas de la instalacién, se instalardn escuadras en ambos lados,
de los dos rastreles mds externos del panel de rastrelado. Esto nos garantizard la
estabilidad de nuestro panel o estructura cerrada.

Esto se hard, de igual modo, en caso de requerir la colocacién de tirantes, por no poder
atornillar la estructura al suelo.

VISTA AA

v

VISTA AA

13
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3. COLOCACION DECK

3.1

COLOCACION DE LA
LAMAINICIAL

Las lamas se sujetan con el clip de inicio
Tarimatec®, que porta sujecion en el extremo de
la lama que estd mds cercano a la pared, o en el
borde de inicio de la instalacién.

El agujero del clip debe estar centrado
en el rastrel, de manera que la distancia
entre el lateral del rastrel y el clip sea de
aproximadamente 6 mm.

Ala hora de instalar las piezas Deck cuya testa
termina en pared o perimetro de instalacién se
debe dejar una separacién minima de 10 mm.

>=10 mm

3.1.1. Sujecién lama de inicio

Sujecién con clip de inicio

El clip de inicio debe apoyar sobre cada rastrel o sobre el rastrel perimetral, ala altura de
cada uno de los rastreles perpendiculares a la lama. Se atornilla con el mismo tornillo de
sujecioén (4,2 x 25 mm) del clip y de las escuadras Tarimatec®.

Colocacién de la lama inicial

Una vez sujeta la primera pieza Deck en
los clips de inicio, en el lado opuesto se
colocan los clips de unién, cuyas patas
deben tener contacto con el ala de
sujecién de la pieza, para no perder la
horizontalidad de la instalacién. Cada
rastrel debe llevar un clip de unién.

=2 1

Sujecién con clips de unién

Colocar el tornillo ligeramente
desplazado en el agujero hacia la
parte de la tarima, para asegurarnos
que cuando la parte avellanada llegue
al clip, lo empuje hacia esta, para que
queden asi perfectamente en contacto
las patas del clip con la tarima.

Nk



3.2.

COLOCACION DEL
RESTO DE LAMAS

En el encuentro entre testas de tarima se
emplea doble rastrel y clip para cada testa. Al
igual que en la pared, también es necesaria una
separacién entre las testas de las lamas, aunque
en este caso, deberd ser de al menos 5 mm.

Si nos encontramos con una esquinag,

en la cual no cabe una pieza completa

de Tarimatec® en cuanto anchura,
recortaremos la pieza para alojarla en su
emplazamiento.

3.2.1. Colocacién de la tarima segln patrén

Ala hora de la colocacién de la tarima, es muy importante el seguir el patrén de colocacién
de las lamas, quedando la muesca interior del tabique colocada siempre en la misma
direccién. El no seguir este patrén puede afectar sensiblemente al aspecto final de la
instalacion.

= Muesca

3.2.2. Montaje en esquinas

En el lateral de la lama donde no puede ser sujetada por los clips, se atornilla al rastrel con
un tornillo de acero inoxidable, atravesando la lama'y el rastrel de aluminio. La diferencia
de altura que se producird, entre la parte de la lama que lleva clip y la que no, debe ser
contrarrestada con una cufia o galga del mismo espesor que el clip (1,5 mm), colocdndpla
entre lalama'y el rastrel en la zona de atornillado para que quede la lama nivelada. La
separacién entre testas de la tarima respecto de la pared debe ser de 10 mm.

10 mm
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3. COLOCACION DECK

Soluciones sujecion de lama en esquina

A) Solucién con clip oculto

1. Corte clip de unién con radial por la mitad

2. Colocacién clips de unién cortados

3. Marcar la posicién de las patas de los clips con la tabla
ligeramente desplazada dando un ligero golpe.

Golpe

5. Encajar la pieza a través de los surcos

4, Cortar las aletas en la posicién de los clips con una radial

6. Desplazar la pieza hasta nivelarla con el resto




B) Solucién con tornillo oculto

1. Cortar lalama a la medida y colocar

3. Taladrar la cara interior @ 6,5mm.

2. Taladrar cara superior

@10-12mm

4. Atornillar la cara interior con tornillo de cabeza plana

5. Obtener tapones a partir de retales

6. Colocacién de tapones en la misma direccién del cepillado con
adhesivo para PVC.
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3. COLOCACION DECK

3.3.

FINALIZACION DE
LA INSTALACION

En la mayoria de instalaciones serd necesario
retocar las Oltimas lamas para finalizar el
entarimado.

3.3.1. Recorte Oltima lama

En primer lugar lo que debemos hacer es
recortar la lama longitudinalmente, para
adaptarla al espacio final disponible y asi
poder colocarla.

3.3.2. Sujecién Oltima lama

Sujetaremos la Ultima lama con tornillos
autotalandrantes. Los atornillamos de
manera que los tornillos atraviesen la
lama, el perfil de inicio y el rastrel.

3.4.

ACABADOS ZONAS
A CARA VISTA

Una vez finalizada la instalacién, existen dos
combinaciones para rematar las zonas a cara
vista: tapeta o mamperlan.

Se debe dejar 5 mm de separacién entre testas
de tapeta. Entre las testas y lados de tarimay la
tapeta, dejaremos 10 mm de separacién.

10 mm

10 mm

3.4.1. Acabado con tapeta

Se ha de taladrar la lama previamente.

En los extremos de la tapeta, se realiza

un taladro con una broca de @ 5,5 mm.

El resto de agujeros, se taladran con una
broca de @10 mm. La separacién méxima
de estos agujeros es de de 500 mm.

25,5 mm 210 mm

>500 mm

La tapeta se debe atornillar sobre el
rastrel de aluminio en su parte central,
quedando la parte superior de la tapeta
nivelada con la superficie de la tarima.
Respetando la separacién entre la tapeta
y el suelo, que debe ser de 10 mm.

10 mm




3.4.2. Acabado mamperléan

En primer lugar lo que debemos hacer
es hacer unos agujeros o rebajes en las
esquinas de los peldarios.

Fijacién de los rastreles

Se atornillan los rastreles de la huella del
primer peldaiio utilizando el tornillo de
golpeo y se coloca el rastrel del borde del
peldafio.

Primeros rastreles

Se coloca el primer rastrel en la
contrahuella del primer peldafio. la
separacién entre rastreles no superior a
350 mm.

350 mm

Sujecién de los rastreles

El rastrel del borde del peldafio va sujeto
alos rastreles colocados en la huella con
escuadras a ambos lados del rastrel.

& &£

El rastrel se debe atornillar en la huella
y contrahuella de la escalera o peldafio
correspondiente.

Se debe garantizar estabilidad y la evacuacién
de agua entre peldafios para impedir que se
embalse y pueda sumergir la tarima. Para ello
existen dos opciones:

- Atornillar el rastrel directamente al suelo,
hacer unos agujeros o rebajes en las esquinas de
los peldaios.

- Elevar los rastreles con cuiias para permitir el
paso de agua bajo los rastreles.

Los rastreles se fijan con un tornillo taco de
golpeo, del mismo modo que se realiza el
atornillado del rastrel al suelo en la instalaciéon
de deck.
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Cada clip de incio tiene que tener una separacién
de TO0mm con respecto al suelo.

10 mm

Colocada la primera lama, vemos que el
espacio en la contrahuella es insuficiente para el
alojamiento de una lama completa, por lo que
debemos realizar la mecanizacién y ensamblaje
del manperldn.

Instalacién resto de rastreles

Se instalan igual que los primeros,
repitiendo la misma operacién hasta
completar todos los peldarios.

Colocacién primera lama

Colocado el clip de inicio, colocamos la
primera lama de tarima, que revestird
parte de la contrahuella del peldaiio.
Esta lama se sujeta por su aleta superior
con clips de unién fijados al rastrel con el
tornillo 7504P 4,2 x 25 mm.

Colocacién clips de inicio

Una vez finalizada la estructura,
procedemos colocar los clips de inicio que
sujetard la primera lama. Los colocamos
un clip de inicio en la contrahuella de cada
rastrel del primer peldaio.

Ensamblaje del mamperlan

Para realizar el mecanizado de las piezas
del mamperldn, se tienen que tener en
cuenta las siguientes cotas.

5,4mm 42mm
17,5mm

42mm 12,8 mm

A+225mm




Realizado el mecanizado, se realiza
el ensamblaje, deslizando por las dos
ranuras abiertas las piezas entre si.
Se puede utilizar adhesivo MS para
consolidar la unién.

A

Para la pieza de la contrahuella, en lugar del clip
convencional, se podria emplear también clip
de inicio como se aprecia en la siguiente imagen
rodeado en rojo.

Fijacién del mamperlan

Previo a la colocacién del manperlan
ensamblado, se colocan 4 cordones de
adhesivo tipo MS, como se indica en la
imagen de ejemplo.

Aplicado el adhesivo, se procede a la
colocacién del mamperldn, el cual, se fija
tanto en la contrahuella como enla cara
de la huella del primer peldafio, con el clip
de unién.

Se forra la contrahuella del segundo
peldafiio, colocando los clips a la altura
que permita la colocacién de la tarima.

Finalizacién de la instalacién

Colocados los clips, insertamos la tabla
recortada y continuamos forrando del
mismo modo que los peldaiios anteriores
hasta finalizar el forrado de la escalera.
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TARIMAS DECK

Chromatic Tecno / Ethnic Surco ALTURAS SISTEMAS:

150 Valor TECNO/SURCO | Tolerancia Altura total del sistema Deck hueca
] Peso 2.625 g/m - 17 Kg/m2 +100 g/m (sin contar elementos de nivelacién)
I, | 27 Al somm | s05mm

Altura 27 mm +0,5mm
Longitud 2.500 mm £10 mm . - .
58,5 mm
Chromatic Nature / Wood Nature
Valor TECNO / SURCO Tolerancia
150 Peso 2.625g/m - 17 Kg/m2 +100 g/m Altura total del sistema Deck maciza
Anchura 150 mm +0,5mm (sin contar elementos de nivelacién)
ZDDDDDE ‘ 27 Altura 27 mm +0,5mm
Longitud 2.500 mm £10 mm
51,5 mm
Chromatic Nature / Wood Nature -
Valor TECNO / SURCO Tolerancia Pesos m? Sistemas*
149,5 Peso | 3.650 g/m - 23,72Kg/m2 +100 g/m Deck hueca: 19,5 Kg/m?
Anchura 200 mm +0,5mm Deck maciza: 26,22 Kg/m?
E/‘W\S_‘ 20 Altura 27 mm +0,5mm
N R *Calculado incluyendo perfil deck correspondiente, rastrel, clips
Longitud 2.500 mm *10mm de fijacién y tornilleria. No se ha contemplado el peso de ningin
elemento de nivelacién ni de unién de rastreles.
PROPIEDADES FiSICAS Y MECANICAS MET.ENSAYO | TECHNOIRATU- | MacizA CALCULO DE PIEZAS DE TARIMA:
Coeficiente de dilatacién lineal UNE 53126 2,8110-5 Para cdlculo estimar 6.5 mL/m2 en ancho de 150 mm.
Médulo de elasticidad UNE-EN ISO 178 4,660 Mpa Posibilidad de fabricacién longitud a medida, a partir de
Resistencia a la flexién UNE-ENISO178 | 381Mpa | 464 Mpa 100 m2, maxima longitud 4.000 mm.
Flecha a fuerza méxima UNE-EN ISO 178 2,5mm 51 mm
Resistencia a la identacién - Dureza Brinell UNE-EN 1534 179,95 HB (N/mm?)
Absorcién de agua (24 h. en agua a 20°C £ 2°C) UNE-EN 317 0,59% 0,38%
Absorcién de agua (48 h. en agua a 20°C * 2°C) UNE-EN 317 0,5% 0,39%
Absorcién de agua (4 dias en agua a 20°C = 2°C) UNE-EN 317 0,59% 0,43%
Absorcién de agua (7 dias en agua a 20°C * 2°C) UNE-EN 317 1,09% 0,67%
Absorcién de agua (14 dias en agua a 20°C + 2°C) UNE-EN 317 1,08% 0,71% 3.5-4mm
Absorcién de agua (28 dias en agua a 20°C * 2°C) UNE-EN 317 1,663% 0,95%
Resistencia humedad condiciones ciclicas o 9
- Var. Resist. Flexion (%) UNE-EN 321 -2,7% -1.34%
Resistencia humedad - Ensayo de ebullicion 5 horas o o
RV Y UNE-EN15534-1 | 173% 1,28%
Resistencia a la niebla salina - Variacién AE UNE-ENISO 9227 | 1,25 AE 1,25 AE
Determinacién de la contraccién térmica UNE-EN 479 0,236% 0,215%
SRI (colores LEED) ASTM E1980-11 >80
X Colores disponibles CHROMATIC TECNO - NATURE
Temperatura Vicat UNE-EN ISO 306 87,4°C
Densidad UNE-EN ISO 1183-1| 1,54 g/cm3 | 1,44 g/cm3 Wengué | Miel | Moka | Marrén| Gris |
Resistencia al impacto UNE-EN ISO 477 >7) >20J 2204 | 2213 | 2041 | 2012 | 2014 |
Resistencia al deslizamiento (acabado cepillado) UNE-ENV 12633 Clase 3 Colores disponibles WOOD NATURE - WOOD NATURE
Determinacién temperatura de flexion bajo carga ISO 75-2 :2005 82,7x0,7°C | 84,7+0,9°C MACIZA
Propiedades termodindmicas por DMA de muestra - _ o Nogal | Teka | Silver | Castafio | Greenwood | Roble [ Ipe
cargas natorales. P ASTME1640 Tg=93,19°C 2321 | 2326 | 2332 | 2333 | 2350 | 2349 | 2348
Clasificacién de Reaccién al fuego UNE-EN 13501-1:2007 Bfl s1 }ﬂﬂr [ sandalo [ Luna [ Cinnamon [ Cozumel [ Nielsen [Habanna
: : 2347 | 2361 | 2364 | 2365 | 2377 | 2481 | 2482
Clases de comportamiento frente al fuego exterior UNE-ENV ] ]
para tejados y recubrimientos de tejados UNE EN 1187:2003 Broof (11) Colores disponibles ETHNIC - SURCO
13.501 - 5:07/AC09 ENSAYO'1 Lino |Antique| Bamboo | Iroko | Formentera | Indigo | Preto
Resistencia a los hongos basidiomicetos UNE-ENV 12038 No atacable S = =20 2201
n ‘ Aloha ‘ Macao ‘ Coffe ‘ Koala ‘ Blanco Ivory ‘
Resistencia a los hongos de pudricién blanda CEN/TS 15083-2 No atacable | 2508 | 2520 | 2522 | 2523 2217 |




COMPLEMENTOS

Rastrel de aluminio

835 5o

- Rastrel A (30x50x3.000 mm)

Escuadra aluminio 40 x 40 mm

7 Elemento de unién escuadra

14 8,35

- 20 ud./caja

Rastrel APTO para usointerior y

15 40

Rastrel A (30 x 50 mm)
Aluminio

exterior
133 30
5 Composicién quimica: EN AW 6005
; 07 T6 Composicién quimica de la
aleacién Norma S/EN 573-3

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti

0.5-09 0.35 0.5 0.5 04-07 0.3 0.2 01

Caracteristicas Mecdnicas se aplica la Norma UNE-EN 755-2:2009, EN AW 6005 para Estado de
Tratamiento Té y espesor de medidas en mm < 5: Traccién (Rm) 255 Mpa / Limite Elastico (RpO,
2) 215 MPa / Alargamiento (A) 8 % / Tolerancias dimensionales aplicables segin la norma UNE-EN
755-9:200

Clip de unién Tarimatec H

61%0,05 40 Valor Tolerancia

*Bajo pedido. Rendimiento: 25 clips / m2

-_ Peso 22,50g/ud. +0,5¢
Ud. 200/1000 +5ud.
18 24 m I ) Acero inoxidable AISI 304 A2
Materiales| .. cero Inoxidable AIS| - 316L
u
4 15

Tornillo Tapeta S3 A2 Bimet D12 5,5 x 30 mm

uUd. Segun Pedido

Paquetes de 10 ud.
3 Fijacién con tornillos
DIN 7504 P A2 H 4,2 X 22 mm
13 40

Clip de inicio

Valor Tolerancia

Peso 16 g/ud 0,59

ud SEGUN PEDIDO
Acero inoxidable AISI 304 A2
*Acero Inoxidable AISI - 316L

Materiales

269
*Bajo pedido.

Pletina de unién

80
Elemento de unién recta Rastrel A

(30 x 50 mm)

Aluminio

Paquetes de 10 ud.

Fijacién con tornillos

DIN 7504 P A2 H 4,2 X 22 mm

2 30 12
Cuerpo-Acero Inoxidable.
Materiales AISI-304L
Punta-acero

Rendimiento: 7 tornillos / tapeta 3m

Tornillo de golpeo

Ud. SegUn Pedido

Cuerpo-Acero Inoxidable.

Materiales AISI-304L

| Tl Taco PA 6.6

Taco: Poliamida 6.6
Huella 6X60 mm: PZ2
Huella 8X100 mm: PZ3

Tornillo golpeo INOX A2 - 6 x 60 mm
Tornillo golpeo INOX A2 - 8 x 100 mm

Tornillo DIN 7504 P A2 H 4,2 x 25 mm

Ud. Caja 200/1000 +5ud.

a4 Acero inoxidable AISI 304 A2

Materiales
%’ *Acero Inoxidable. AlS| - 3161
*Bajo pedido. Rendimiento: 25 clips / m2

Perfil de inicio
7 Longitud: 2.000 mm. Aleacién: EN AW
6005 para Estado de Tratamiento Té.
6,15 10 Fijacién con tornillos . DIN 7504 P A2 h
4,2 x22mm
37
. .. Valor Tolerancia
Perfil de terminacion
Peso 2.600g/m. | £100 g/m
180 Ancho 180 mm +5mm
Alto 10 mm +0,5mm
10 Longitud | 3000 mm =10 mm
Colores disponibles
[ Wengué | Miel | Moka |Marrén| Gris |
2204 2213 2241 | 2212 | 2214
Nogal | Teka Silver | Castafio | Greenwood | Roble Ipe
2321 2326 2332 2333 2350 2349 2348

Polar | Séndalo | Luna | Cinnamon | Cozumel | Nielsen |Habanna
2347 2361 2364 2365 2377 2481 2482

‘ Lino ‘Anfique‘Bumboo‘ Iroko ‘ Formentera ‘ Indigo ‘ Preto ‘
2398 | 2397 | 2396 | 2395 2489 2490 | 2301

[ Aloha [ Macao | Coffe | Koala | Blancolvory |
[2508 [ 2500 [ 2522 [ 2523 [ 2017 ]

Pueden existir pequefias variaciones en el color y en el acabado superficial déndole a la tarima un acabado
mads natural. Tras unos meses de exposicién a la intemperie, al igual que la madera, los colores experimentan
un ligero aclarado, dandole mds uniformidad al color y quedando ya estable.

Composicién

La materia prima de Tarimatec es ECO Fiber STONE, compuesto por PVC, cascara de arroz y mérmol
triturado. Esto hace un producto que conjuga las mejores propiedades de ambos materiales, garantizando
un dilatado ciclo de vida, sin necesidad de mantenimiento.

Informacién Medioambiental

A diferencia de otras marcas, las fibras vegetales utilizadas en la fabricacién de la tapeta Tarimatec®, no
provienen de la tala de érboles, sino que se obtienen a partir de la reutilizacién de subproductos del cultivo de
cereales. Es totalmente reciclable.

23
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02.

VERTICAL

SISTEMA DE COLOCACION

Estas instrucciones de montaje han sido desarrolladas para asegurar la
correcta ejecucion de los sistemas verticales Tarimatec®, garantizando
su resistencia, estabilidad y adecuado comportamiento frente a las
condiciones ambientales.

El seguimiento de las presentes indicaciones es fundamental, especialmente
en lo relativo a la preparacion del soporte, la configuracion de la
subestructura, asi como la correcta ventilaciéon de la cémara y la previsién
de holguras necesarias para la dilatacion del material.

Una correcta instalacién permitird preservar las prestaciones técnicas del
sistema y evitar patologias derivadas de una ejecucién inadecuada.

Se recomienda leer detenidamente la totalidad de las instrucciones antes de
iniciar la instalacion y verificar las condiciones previas del soporte.

MONTBLANC
ANNAPURNA
ARIS
MALIBU
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02.

VERTICAL.
MONTBLANC

ESQUEMA DE COLOCACION

26

1. LAMA VERTICAL MONTBLANC

2. RASTREL DE ALUMINIO

3. PERFIL DE INICIO

4. TORNILLO DIN 7504 P A2

5. CLIP DE UNION MONTBLANC

6. PERFIL DE SUJECION




COMPONENTES

RASTREL DE ALUMINIO MB
30 x 45 x3.000 mm

*20 unidades por caja

TAPETA
180 x 10 x 3.000 mm

i

I = — -

TORNILLO DE GOLPEO
6x60 mm/8x100 mm
*Huella PZ2 / Huella PZ3

RASTREL PLANO DE ALUMINIO

1 x 45 x 3.000 mm

*20 unidades por caja

| SESUIIOSS

TORNILLO 7505A A2
2,5x30 mm

*200 unidades por caja

CLIP DE UNION MONTBLANC
24 x 39 mm
*200 unidades por bolsa

k.

TORNILLO DIN 7504P A2 H

4,25 x25mm
*200/1000 unidades por caja

PERFIL DE INICIO
37x10x2.000 mm

{—

TORNILLO TAPETA S3
A2 BIMET D12

5,5x30 mm

27
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VERTICAL. MONTBLANC

1. PREPARACION DE LA BASE

28

1.1

PREPARACION DE
LA SUPERFICIE

El sustrato, soporte o pared dénde se va
ainstalar Montblanc debe ser estable
para permitir y garantizar la sujecién
de los tornillos. La superficie debe estar
nivelada, ya que los rastreles se colocan
directamente sobre ella.

1.2.

NIVELACION

Si la superficie de montaje no estuviera
nivelada, se pueden emplear cuiias o
escuadras de nivelacién. Estos elementos
deben ser aptos para uso exterior y el
instalador debe garantizar su idoneidad.




2. RASTRELADO

21

PLANTEAMIENTO DE
LOS RASTRELES

Serd necesario preparar una buena
estructura que sujete los perfiles
Montblanc.

En la parte superior de la instalacién,
colocaremos rastreles en sentido
horizontal. Estos nos facilitaran la
colocacién del remate final una vez
finalizada la colocacién del perfil
Montblanc. Lo cual facilita la nivelacion
de los rastreles entre si.

El tornillo de golpeo debe entrar, al
menos, 50 mm en el sustrato, de manera
que cuando el taco realice la expansion,
se pueda garantizar una correcta
sujecion.

2.1.1. Colocacién de los rastreles

La separacién entre rastreles no seré superior a 500 mm. En los extremos, entre el primer y
el segundo rastrel, se colocard uno intermedio cuya distancia no serd superior a 200 mm

del primer rastrel.

=500 mm =500 mm—r

=200 mm

2.1.2. Fijacién de los rastreles

Los rastreles de la instalacién, se fijan al sustrato mediante tornillo-taco de golpeo de

al menos 6 mm. Estos tornillos deben ser de acero inoxidable AISI 304, y AlSI 316 si se la
instalacién se realizara en ambientes marinos. La separacién méxima de los tornillos que
sujetan el rastrel a la pared, serd como méximo de 750 mm. El rastrel deberd de estar
fijado por al menos 5 puntos equidistantes.

<750 mm

29



VERTICAL. MONTBLANC

3. COLOCACION LAMAS

3.1

COLOCACION PERFIL
DE INICIO

Se colocard el perfil de inicio fijdndolo al
rastrel con el tornillo 7504P A2 4,2 x 25
mm. Este perfil lo colocaremos a 15 mm
del extremo inferior del rastrel.

3.2.

COLOCACION
PRIMERA LAMA

Colocado el perfil de inicio, podemos
colocar la primera lama, que quedard
perfectamente sujeta en su lado inferior.

3.3.

COLOCACION DE LAS
LAMAS Y SUJECION

La separacién de la junta entre testa
de perfil Montblanc y pared, seré de al
menos, 10 mm.

4— 10 mm

3.3.1. Colocacién y separaciéon entre lamas

Lajunta de 6 mm entre tablas debe estar centrada con la vertical del agujero del clip,
para asegurar que las testas de cada una de las tablas estdn bien ancladas.




3.3.2. Colocacién del clip de unién
El clip se inserta en el canal del rastrel con un simple giro y lo encajomos en el ala de

sujecién de la lama hasta hacer “clic”.

“Clic”

Ak L

3.3.3. Fijacién de los clips de unién a las lamas

Ademds de poner especial cuidado en centrar las juntas, a modo de precaucién, fijaremos
cada una de las tablas su la parte mds central posible. Colocaremos el tornillo en el
alojamiento previsto del clip y lo atornillaremos a la tabla.

! SECCION AA VISTAAA
3.3.4. Fijacion de los clips de union a los rastreles

Se atornillarén cada uno de los clips colocados sobre la quinta fila de perfil Montblanc. Solo
serd necesario atornillar los clips al rastrel cada 5 filas.

La parte superior de la tabla, la sujetamos
con el clip de unién Montblanc en cada
uno de los rastreles.

El tornillo que emplearemos serd 7505A
de 2,5x18 mm.

| SESOSIOSS

El tornillo que emplearemos serd DIN
7504 P A2 4,2 x 25 mm.

B
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VERTICAL. MONTBLANC

3. COLOCACION PERFILES

32

Para fijar la parte superior de la lama
se hard utilizando el perfil de inicio. Para
ello cortaremos el perfil de inicio en
trozos de 40 mm, uno por cada rastrel.

3.3.5. Colocacién Ultimas lamas

Continuamos colocando perfiles Montblanc en las longitudes deseadas hasta completar

las filas restantes hasta finalizar nuestra instalacién. Generalmente, las lamas de la
Ultima fila habré que cortarlas en sentido longitudinal.

3.3.6. Fijacion Gltimas lamas

El perfil de inicio cortado se introduce por su parte mds larga dentro de la guia del rastrel
vertical, cogiendo también la aleta del perfil Montblanc o con la pared de la parte
inferior, si se ha tenido que cortar longitudinalmente la pieza.




3.4.

FINALIZACION DE

LAINSTALACION 3.4.1. Acabado con tapeta

Para la finalizacién de la instalacién, La tapeta, se atornilla directamente sobre los rastreles perimetrales de la instalacién. Para la
colocaremos en la parte superior y fijacion de este perfil, empleamos el tornillo de tapeta. Para emplear este tornillo hay que hacer un
laterales el perfil de terminacién tapeta. taladro previo en la tapeta de @10 mm. La separacién méxima entre tornillos serd de 500 mm.

El perfil de terminacién es un perfil

macizo de 179 x 10 mm. <500 mm —

3.4.2. Acabado a testa

Para evitar el cierre de la junta de dilatacién, en las piezas perimetrales, el tornillo 7505A
que se pone en cada perfil para evitar el desplazamiento de las tablas, se pondrd en el clip
mds externo. La junta de dilatacién serd como minimo de 5 mm.

L -

3.4.3. Acabado eninglete

La separacién de la junta entre testa
de perfil Montblanc y pared, seré de al
menos, 10 mm.

La fijacién de los perfiles perimetrales con el tornillo 7505A, se hard en el clip mds externo.
La junta de dilatacién entre el inglete serd de minimo 5 mm.
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VERTICAL. MONTBLANC

DOCUMENTACION TECNICA

MONTBLANC
Perfil fachada

150

T —— A I

Valor Tolerancia

Peso 1.600 g/mL +65g/m

4eti5 Anchura 150 mm *0,5mm
Altura 15 mm +0,5mm

Longitud 3.000 mm £10 mm

Para calculo estimar 6,5mL/ m?.
Posibilidad de fabricacién longitud a medida,
a partir de 100 m2, méxima longitud 4.000 mm.

PROPIEDADES FiSICAS Y MECANICAS MET. ENSAYO VALOR
Coeficiente de dilatacién lineal UNE 53126 2,8410°-5
Médulo de elasticidad UNE-EN ISO 178 4.675 Mpa
Pueden existir pequefias variaciones en el color
Resistencia ala flexién UNE-EN ISO 178 29,4 Mpa yenel acabado superficial dandole a la tarima
un acabado mds natural. Tras unos meses
Flecha a fuerza méxima UNE-EN ISO 178 29 mm de exposicién a la intemperie, al igual que la
madera, los colores experimentan un ligero
Dureza Shore UNE-EN 1SO 868 65 aclarado, ddndole mds uniformidad al color y
quedando ya estable.
Absorcién de agua (24 h. en agua a 23 °C) UNE-EN ISO 62 0,99% e
Composicion
Absorcién de agua (7 dias en agua a 23 °C) UNE-EN 1SO 62 3,78% La materia prima de Tarimatec es ECO Fiber
STONE, compuesto por PVC, Cdascara de arroz
Temperatura Vicat UNE-EN ISO 306 87.4% y Mérmol triturado. Esto hace un producto que
' conjuga las mejores propiedades de ambos
Densidad UNE-EN ISO 1183-1 1,54 g/ecm?® materiales, garantizando un dilatado ciclo de
! vida, sin necesidad de mantenimiento.
Resistencia al impacto UNE-EN ISO 477 >5J » . X
Informacién Medioambiental
Determinacion de la temperatura de flexion bajo carga ISO 75-2 :2005 80,3+0,7°C A c-ilferencm deotras murcas,'lfjs fibras vegetales
utilizadas en la fabricacién de la tapeta
Clasificacién de reaccién al fuego UNE-EN13501-1:2007 B-s3,d0 Tarimatec?, no provienen de la tala de drboles,
sino que se obtienen a partir de la reutilizacién
Presién y succiéon del viento ETAG 034 >5000 P de subproductos del cultivo de cereales. Es
totalmente reciclable.

Colores disponibles

Wengué ‘ Miel ‘ Moka ‘Mcrrén‘ Gris;{

2204 | 2213 | 2241 | 2212 | 2214
‘ Nogal ‘ Teka ‘Silver Ccsfoﬁo‘ Greenwood ‘ Roble‘ Ipe ‘
| 2321 2326 | 2332 | 2333 | 2350 | 2349 | 2348 |

Polar |Sandalo| Luna [Cinnamon|Cozumel|Nielsen| Habanna |
2347 | 2361 [2364] 2365 | 2377 | 2481 | 2482 |




COMPLEMENTOS

Clip de unién Montblanc

24

Tarimatec ®| |

Rastrel de aluminio Montblanc

Propiedades Mét. Ensayo Valor
Densidad ISO 1183 114 g/cm?®
Punto de fusién DSC 222°C
Encogimiento de o
ERA - 1-14%
Resistencia a
peialicieh 1SO 527 85MPa
Médulo de
elasticidad I1SO 527 2.900 MPa
Médulo de 1ension 1SO 527 45%
ala deformacién
Médulo de tensién a 1SO 527 259
la rotura
) UNE-EN .
Temperatura Vicat 1SO 306 206°C
Absorcién de agua UNE-EN 9%
(24h.aguaa23°C)|  1SO 62 )
Resistencia ISO180/A | >5,5 KJ/m?

impacto - 23°C

Fabricado en PA 6.6 - Alta resistencia UV

Valor Tolerancia
Peso 777 g/mL +50g/m
Ud. / Caja 20 -
30
Longitud 3.000 mm +10 mm
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
0.5-09 0.35 0.5 0.5 0.4-07 0.3 0.2 01

Composicién quimica: EN AW 6005 T6. Composicién quimica de la aleacién Norma S/EN 573-3.
Caracteristicas Mecdnicas se aplica la Norma UNE-EN 755-2:2009, EN AW 6005 para Estado de
Tratamiento Té y espesor de medidas en mm < 5: Tracciéon (Rm) 255 Mpa / Limite Eldstico (RpO, 2)
215 MPa / Alargamiento (A) 8 % / Tolerancias dimensionales aplicables segin la norma UNE-EN

755-9:200

Rastrel plano aluminio 45x1Tmm

45

|

Valor Tolerancia
Peso 368 g/mL £15g/m
Ud. / Caja 20 -
Longitud 3.000 mm +70 mm

Tornillo DIN 7504P A2 H 4,2 x 25 mm

% Valor Tolerancia
Ud. Caja 200/1000 +5ud.
Acero Inoxidable. AlSI - 304L
Materiales
*Acero Inoxidable. AISI - 316
*Bajo pedido.

Tornillo DIN 7505A A2 2,5 x 30

mm

Valor Tolerancia
Ud. Cqja 200 *+5ud.
Zincado
Materiales
*Acero Inoxidable. AlSI - 304
*Bajo pedido.
Perfil de inicio
7
6,15 10
37
Valor Tolerancia
Longitud 2.000 +Tmm
Materiales Aluminio - Aleacién EN AW 6005 Trat. T6
Fijacion Tornillo DIN 7504P A2 H 4,2X25 mm
Tapeta

180

o

Valor Tolerancia

Peso 2.600g/mL +100 g/m
Anchura 180 mm +5mm

Altura 10 mm +0,5mm
Longitud 3.000 mm +70 mm

35
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02.

VERTICAL.
MONTBLANC
50X30

ESQUEMA DE COLOCACION
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1. LAMA VERTICAL MONTBLANC

2.RASTREL PLANO DE ALUMINIO

3. TORNILLO DIN 7504 P A2

4, CLIP DE UNION MONTBLANC

5. PERFIL DE SUJECION




COMPONENTES

RASTREL DE ALUMINIO MB
30 x 45 x3.000 mm

*20 unidades por caja

t—

TORNILLO TAPETA
5,5x30 mm

RASTREL PLANO DE ALUMINIO

11x 45 x3.000 mm

*20 unidades por caja

| SESUIIOSS

TORNILLO 7505A

2,5x30 mm
*200 unidades por caja

CLIP DEINICIO
28,7x30 mm
*Unidades segin pedido

l,,.

TORNILLO DIN 7504P

4,25 x25mm
*200 unidades por caja

< & Y

CLIP DE UNION MONTBLANC
24 x 39 mm
*200 unidades por bolsa

PERFIL DE TERMINACION
180 x 10 x 3.000 mm

37
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VERTICAL. MONTBLANC 50x30

1. PREPARACION DE LA BASE

38

1.1

PREPARACION DE
LA SUPERFICIE

El sustrato, soporte o pared dénde se

va ainstalar el Sistema Vertical debe

ser estable para permitir y garantizar

la sujecidn de los tornillos. La superficie
debe estar nivelada, ya que los rastreles
se colocan directamente sobre la misma.

1.2.

NIVELACION

Si la superficie de montaje no estuviera
nivelada, se pueden emplear cufias o
escuadras de nivelacién. Estos elementos
deben ser aptos para uso exterior y el
instalador debe garantizar su idoneidad.




2.RASTRELADO

21

PLANTEAMIENTO DE
LOS RASTRELES

Serd necesario preparar una buena
estructura que sujete los perfiles
Montblanc 50x30.

El tornillo de golpeo debe entrar, al
menos, 50 mm en el sustrato, de manera
que cuando el taco redlice la expansién,
se pueda garantizar una correcta
sujecion.

2.1.1. Colocacién de los rastreles

La separacién entre rastreles no serd superior a 500 mm. En los extremos, entre el primer
y el segundo rastrel, se colocard uno intermedio cuya distancia no seré superior a 200

mm del primer rastrel. Cabe destacar la presencia del doble rastrel en los extremos de la
instalacién, lugar donde todas las testas del perfil Montblanc 50x30 coinciden, siendo este
uno de los puntos criticos de la instalacién, en aquellas que sean de exterior.

=500 mm t =500 mm —r

<200 mm

2.1.2. Fijacién de los rastreles

Los rastreles de la instalacién, se fijan al sustrato mediante tornillo-taco de golpeo de

al menos 6 mm. Estos tornillos deben ser de acero inoxidable AISI 304, y AlSI 316 si se la
instalacién se realizara en ambientes marinos. La separacién méxima de los tornillos que
sujetan el rastrel a la pared, serd como mdximo de 750 mm. El rastrel deberd de estar
fijado por al menos 5 puntos equidistantes.

<750 mm
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VERTICAL. MONTBLANC 50x30

3. COLOCACION PERFILES

40

3.1

COLOCACION CLIPS
DE INICIO

El clip de inicio aportard sujecién oculta
del perfil. Se pueden fijar al rastrel con el
tornillo 7504P A2 4,2 x 25 mm.

Sila instalacién arrancara desde

el mismo suelo, los clips de inicio se
colocardn a una separacién minima
desde el suelo de 15 mm.

3.2

COLOCACION
PRIMER PERFIL

Una vez colocados los clips de inicio,
podemos proceder a la colocacién del
primer perfil Montblanc 50x30 mm.

3.3.

COLOCACIC’)N'DE LOS
CLIPS DE UNION

Colocado el primer perfil, se fijard

por su cara superior con el clip unién
Montblanc. La primera fila de clips, si se
fijard con tornillos.

El clip se inserta en el canal del rastrel con un simple giro y lo encajomos en el ala de
sujecién de la lama hasta hacer “clic”.




A

En los perfiles de fachada, debido a la
variacién dimensional provocada por la
dilatacién y contraccién por los cambios
de temperatura, se pueden producir
desplazamientos laterales de cada uno
de los perfiles, provocando desajustes
lineales en los extremos.

3.4.

COLOCACION DEL
RESTO DE PERFILES

Una vez colocado el primer perfil,
seguimos colocando el resto de perfil, sin
emplear tornillos de fijacién salvo en el
clip central.

Se colocardn tornillos de fijaciéon cada 10
filas para garantizar que todos los perfiles
permanezcan totalmente alineados.

Para evitarlo, colocamos solo en el clip mds centrado de todos los perfiles Montblanc
50x30, el tornillo 7505A 2,5 x 25 mm. Este tornillo fijard el perfil al clip, permitiendo su
dilatacién y contraccién, evitando desplazamientos laterales.

41
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VERTICAL. MONTBLANC 50x30

4, COLOCACION SOBRE PILARES

42

4.1.

PREPARACION DE
LA BASE

Se podré aprovechar como bastidor
postes o pilares, metdlicos o de
hormigén, instalados o construidos
previamente en obra.

La separacién entre postes, no debe ser
superior a 750 mm.

4.2,

COLOCACION DE
LOS RASTRELES

En este caso, utilizaremos el rastrel plano
de aluminio de 45x1T mm.

AN

Sila separacién entre pilares fuera
superior a 750 mm, hasta un méximo de
1,25m, habré que incorporar un perfil de
refuerzo de auminio compatible.

=750 mm




4.3,

COLOCACION DE
LOS CLIPS DE INICIO

Se puede utilizar un clip de unién
Montblanc atornillado al rastrel.

Previo al atornillado, haremos un talddro
en la posicién del agujero con una broca
para metal de didmetro 3,5 mm, para
después fijar el clip de unién al rastrel con
el tornillo 7504P 4,2x25 mm.

4.4,

COLOCACION DEL
PRIMER PERFIL

Colocados los clips de la primera fila,
iniciamos la instalacién de los perfiles,
segln el sistema de instalacién indicado
anteriormente, por lo que colocariamos el
primer perfil y los clips correspondientes,
sin fijar al rastrel, salvo el clip central.

4.5.

COLOCACION DEL
RESTO DE PERFILES

Continuamos colocando los perfiles
siguiendo las anteriores indicaciones.
Llegados a la fila 10, colocamos un

nivel para asegurar la horizontalidad o
verticalidad de la instalacién y una vez el
perfil estd nivelado, atornillamos cada clip
de unién al rastrel.
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VERTICAL. MONTBLANC 50x30

DOCUMENTACION TECNICA

44

MONTBLANC 50x30
50
30

Valor Tolerancia

Peso 860 g/mL +40 g/m
Anchura 50 mm +£0,5mm
Altura 30 mm +0,5mm
Longitud 3.000 mm +10 mm

9,5-10,5 mm

18,2mL/m?.
Fabricacién longitud a medida, a
partir de 100 m?, méxima longitud

Perfil de terminacién

180
I I

T oo

Valor Tolerancia

Peso 2.600 g/mL +100 g/m
Anchura 180 mm £5mm
Altura 10 mm +0,5mm
Longitud 3.000 mm +10 mm

Colores disponibles
Chromatic

‘Wengué‘ Miel‘ Moka ‘Marrén‘ Gris ‘
| 2215 |2014] 2012 | 2213 | 2488
Wood

‘Nogul‘ Teka ‘Silver‘Cnsfaﬁo‘ Roble ‘ Ipe ‘Greenwood‘
[ 2321 [23262332] 2333 | 2349 [ 2348 | 2350 |

‘ Polar‘ Séndalo ‘ Luna ‘ Cinnamon ‘ Cozumel ‘ Nielsen ‘Habunna‘

4,000 mm. |2347] 2361 2364 | 2365 | 2377 | 2481 | 2482 |
PROPIEDADES FiSICAS Y MECANICAS MET. ENSAYO VALOR
Coeficiente de dilatacién lineal UNE 53126 2,8410-5
Médulo de elasticidad UNE-EN ISO 178 4.675 Mpa
Resistencia a la flexién UNE-ENISO 178 29,4 Mpa
Flecha a fuerza méxima UNE-ENISO 178 29 mm
Dureza Brinelll UNE-EN 1534 179,95 HB (N/mm?)
Absorcién de agua (24 h. en agua a 20 °C £ 2°C) UNE-EN 317 0,99%
Absorcién de agua (28 dias en aguaa 20°C £ 2°C) UNE-EN 317 1,78%
Temperatura Vicat UNE-EN ISO 306 87,4%
Densidad UNE-ENISO 1183-1 1,54 g/em?®
Resistencia alimpacto UNE-EN ISO 477 >5])
Determinacién de la temperatura de flexién bajo carga ISO 75-2:2005 80,3+0,7°C
Resistencia a la niebla salina Variacién AE UNE-EN ISO 9227 1,25 AE
Resistencia a los hongos basidiomicetos UNE-ENV 12038 No atacable
Resistencia a los hongos de pudricién blanda CEN/TS15083-2 No atacable
Clasificacién de Reaccién al fuego UNE-EN 13501-1:2007 B-s3,d0




COMPLEMENTOS

Clip de unién Annapurna / Montblanc  Clip de unién Montblanc

Propiedades Mét. Ensayo Valor
39
Densidad I1SO 1183 114 g/em®
6 Punto de fusién DSC 222°C
37 Encogimiento de 9
L 1 molde - 1-14%
24 " :
Resistencia a
la traccion ISO 527 85 MPa
30
- Médulo de
# elasticidad ISO 527 2900 MPa
Médulo de fené[on SO 527 45%
2% ala deformacion
Tarimatec ® Mbdulo de tension a SO 527 35%
la rotura
UNE-EN
Temperatura Vicat 206°C
1SO 306
Absorcién de agua UNE-EN 2%
(24 h. agua a 23°C) IS0 62 :
Resistencia al IS0 180/A >5,5 KJ/m?
impacto - 23°C ’

Fabricado en PA 6.6 - Alta resistencia UV

Rastrel de aluminio Montblanc

45
25
=T ) Valor Tolerancia
Peso 777 g/mL +50g/m
30 Ud. / Caja 20 -
;.——;:Pm Longitud 3.000 mm £10 mm
L=
13,3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
0.5-09 0.35 0.5 0.5 04-07 0.3 0.2 0l

Composicién quimica: EN AW 6005 Té. Composicién quimica de la aleacién Norma S/EN 573-3.
Caracteristicas Mecénicas se aplica la Norma UNE-EN 755-2:2009, EN AW 6005 para Estado de
Tratamiento Té y espesor de medidas en mm < 5: Traccién (Rm) 255 Mpa / Limite Eldstico (RpO, 2)
215MPa / Alargamiento (A) 8 % / Tolerancias dimensionales aplicables segin la norma UNE-EN
755-9:200

Rastrel plano aluminio 45x1Tmm

45 Valor Tolerancia
Peso 368 g/mL +15g/m
Ud. / Caja 20 -
n Longitud 3.000 mm +70 mm

Tornillo DIN 7504P A2 H 4,2 x 25 mm

Valor Tolerancia
Ud. Caja | 200/1000 +5ud.
Acero Inoxidable. AISI - 304L
Materiales
*Acero Inoxidable. AlSI - 316L
*Bajo pedido.

Tornillo DIN 7505A A2 2,5 x 30 mm

Clip de inicio

Valor Tolerancia
Ud. Cdja 200 +5ud.
Zincado
Materiales
*Acero Inoxidable. AISI - 304
*Bajo pedido.
Valor Tolerancia
Peso 16 g/ud. 0,59
Ud. Segln pedido
Acero Inoxidable. AlSI - 304L
Materiales
*Acero Inoxidable. AlISI - 316L
*Bajo pedido.
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1. PERFIL ANNAPURNA

2. ANGULO LACADO NEGRO

3.REMACHE

® 9
® o
® o




COMPONENTES

PERFIL LACADO NEGRO
40 x40 x 3000 mm

*20 unidades por caja

TORNILLO DIN 7504P A2 H

4,25 x 25 mm
*200 unidades por caja

' 4

ANGULO LACADO NEGRO
40 x3.000 mm

*20 unidades por caja

/

PLETINA ONDA 42
180 x 42 x 40 mm

*Por unidades

e
TORNILLO DE GOLPEO

6x60 mm/8x100 mm
*Huella PZ2 / Huella PZ3

PLETINA ONDA 22
180 x 22 x 40 mm

*Por unidades

REMACHES
D 8x4,8x16 mm
D10 x4,8x16 mm
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VERTICAL. ANNAPURNA

MONTAJE
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o1.

PREPARACION DE
LA ESTRUCTURA

El sustrato, soporte o pared dénde se va
ainstalar debe ser estable para permitir
y garantizar la sujecién de los tornillos. La
superficie debe estar nivelada.

Para soportes estables la fijacién se realizara
en distintos puntos, con una separacién entre
puntos de fijacién no superior a 750 mm.

Como elemento de fijacién se empleard un
tornillo-taco que penetre 50 mm en el sustrato o
pared ainstalar.

02.

COLOCACION PERFILES

Una vez preparada la estructura, pasaremos
a fijar los perfiles Annapurna a los dngulos de
sujecion de 40 mm.

Serd necesario calcular las distancias para que
la distacia entre el extremo del perfil y el suelo
sea de al menos 10 mm para evitar choques por
dilataciones y contracciones.

=10 mm

1.1. Estructura perimetral

El sistema se compone de un marco
realizado con tubo cuadrado de 40x40
lacado en negro. Para la ocultacién de
uniones, se realiza un corte ainglete en las
esquinas.

2.1. Corte aleta dngulos sujecion

En los extremos de cada dngulo, se corta
un ancho de aleta de 45 mm para poder
encajarlos en el marco fijado a la pared
realizado previamente.

1.2. Sujecién estructurainterna

Dentro del marco se colocan perfiles de
sujecién horizontales separados entre si
con una distancia méxima de 700 mm.

A =700 mm

2.2. Taladro perfiles

Se realizan dos traladros por perfil en cada
angulo, atravesando también el perfil
Annapurna, de un diédmetro de 4,5 mm.
Salvo el dngulo superior que debe ser de
4,8mm de didmetro.




A

Siinstala en Annapurna 160x40 mm fijado
de canto, se debe emplear perfil de refuerzo
interno en el alveolo de la fijacién.

03.

COLOCACION DE LA PARRILLA

Una vez la parrilla estd completa, pasaremos
a colocarla sobre la estructura realizada en la
pared, levantando el bloque de perfiles.

2.3. Taladro dngulos de sujecién

Seguidamente, solo en el dngulo, se
agrandan estos agujeros hasta un
didmetro de 8 mm. Esta operacién se
realizard en todos los dngulos menos en
el superior.

3.1. Colocacién sobre el marco

El ala de cada uno de los dngulos fijados
al perfil Annapurna, descansa sobre cada
uno de los tubos cuadrados 40x40 mm
colocados horizontalmente en el marco
de la pared.

2.4, Remachado perfiles

Realizados los agujeros, se fija cada
uno de los perfiles Annapurna al dngulo
mediante remaches. Los remaches deben

ser de 4,8 x 16 mm de longitud. La cabeza
del remache debe tener un diametro
minimo de 14 mm.

3.2. Remachado aletas

La fijacién de las aletas a los tubos
cuadrados horizontales se realiza

mediante remaches de 4,8 x 16 mm. Esfos,
no tendrdn una separacién superior alos
600 mm.
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ANNAPURNA
Annapurna 40 x 40
40 4
Valor Tolerancia
Peso 910g/mL | *50g/m
Anchura 40 mm +0,5mm
40 Altura 40 mm +£0,5mm
Espesor 4 mm +0,2mm
Longitud | 3.000 mm | =10 mm
Annapurna 80 x 40
80
a2
I I I
Valor Tolerancia
Peso 3.210g/mL | 50 g/m
H H Anchura| 80 mm £0,5mm
Altura 80 mm £0,5mm
—Ll ’_’— Espesor 4 mm +0,2mm
| . | Longitud | 3.000 mm | =10 mm
Annapurna 160 x 40
160
22 32
I
|
——————— H-—-—-f-—-+ -—-—-f-—-—-—-F |32 |40
|
[
T
COMPLEMENTOS
Perfil de montaje aluminio
40 2 5
40 40
40 40
—

Annapurna 80 x 40

Annapurna Rodium

QD 42

Valor Tolerancia

Peso | 3.200g/mL | 50 g/m

Anchura| 160 mm +0,5mm

Altura 40 mm +0,5mm

Espesor 4 mm +0,2mm

Longitud | 3.000 mm | 10 mm

Composicién quimica: EN AW 6005 Té
Composicién quimica de la aleacién Norma S/EN 573-3

Valor Tolerancia

Peso | 1.680g/mL | +50g/m
Anchura 80 mm +0,5mm
Altura 40 mm *0,5mm
Espesor 4 mm +0,2mm
Longitud | 3.000 mm | +10 mm

Valor

Tolerancia

Peso 900g/mL | £50g/m

Anchura| 50 mm £0,5mm

Altura 50 mm +0,5mm

Espesor 4 mm +0,2mm

Longitud | 3.000 mm | =10 mm

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti

0.5-09 0.35 0.5 0.5 0.4-0.7 0.3 0.2 01
Lacado negro mate *

Tubo 40 Angulo 40 Pletina 40 Tolerancia

Peso 821g/mL 421g/mL 253 g/mL +5g/mL
Dimensiones 40x40mm 40mm 40mm +0,5mm
Espesor 2mm 2mm 2mm +0,2mm
Longitud 3.000mm 3.000mm 3.000mm +10mm

Ud. cqja 20 20 20 -




Kod 40 Kod 80
39,2
40 30 3
t ~—~._ R40 79,8 E ——__  R798
! ™ \
i \
40 i 32 \
i | 31'8L J 31,8
i = -
] [ | L[]
' ]
32 40 31 79,8
Kod 40 Kod80 | Tolerancia
Peso 174 g/ud. 561g/ud +5g/mL
Dimensiones | 40x40mm | 80x80mm | * 0,5mm
Servicio Unidades | Unidades -
Composicién: Ecofiber Stone Composite
Colores disponibles: Ver carta colores perfiles Annapurna
Tapones
40 0 80
80x80
160
Tapén40 | Tapdén80 | Tapdén160 | Tolerancia
Peso 10 g/ud. 20g/ud. 40 g/ud. +1g/ud
Dimensiones | 40x40mm | 80x40 mm | 160x40 mm | *0O,5mm
Servicio Unidades | Unidades | Unidades -
Pletina Annapurna Onda 42 Pletina Annapurna Onda 22
520 40 20 40 20 25 25 40 20 60 20 10
S \ —=n° /@5 S \ 25

i

11

o FEIF T e

20 42
20 20
C 22
180 180
Onda 42 Onda 22 Tolerancia
Peso 164 g/ud. 139 g/ud +5g/mL
Dimensiones 180x42x40 180x22x40 +0,5mm
Servicio Unidades Unidades -

Material: Acero galvanizado lacado negro al horno.

Escuadras de nivelacién

Escuadra60 | Escuadra80 | Tolerancia
Peso 38 g/ud. 46 g/ud +5g/mL
Dimensiones 60x50mm 80x50mm *+0,5mm
Servicio Unidades Unidades -

Composicion quimica: EN AW 6063 T5, UNE-EN 755-2, UNE-EN
12020-1y UNE-EN 12020-2

Si Fe

Cu Mn

Mg

Cr Zn Ti

0.2-0.6 | 0.35

01 01

0.45-09

0l 0l 010

PROPIEDADES FiSICAS Y MECANICAS

Coeficiente de dilatacién térmica de 20 a 100°C 23,6 x10-6 K-1
(1/K) (20/100°C)
Médulo de elasticidad 69.500 N/mm2
Resistencia a traccién (Rm) 215 N/mm2
Resistencia a la cizalladura 140 N/mm2
Limite elastico (Rp0,2%) 145 N/mm2
Alargamiento (LOmm) 12%
Alargamiento (L50mm) 14%

Colores disponibles

}jﬂnco ‘ Cemento ‘ Wenqué ‘ Arena ‘ Gri
2217 | 2216

| 2004

ist{

2215 | 221

oqal| Teka | Silver | Castafio ‘Greenwood‘RobIe‘ Ipe ‘

Nog
2321] 2326 [ 2332 | 2333 |

2350

12349 2348]

‘ Polar ‘ Sandalo ‘ Luna ‘Cinnqmon‘ Cozumel | Nielsen ‘Hobqnna‘
2377 | 2481 | 2482 |

12347] 2361 [2364]

2365
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1. PERFIL DE INICIO

2. LAMA VERTICAL MONTBLANC

3. RASTREL INTERIOR WPC

4. TORNILLO RASTREL WPC

ONO,

4 4

// .

// \

®




COMPONENTES

RASTREL INTERIOR WPC
45x15x3.000 mm

*20 unidades por caja

TORNILLO ALUMINIO 7504N

4.2 x19 mm
*500 unidades por caja

RASTREL DE ALUMINIO
30x50x3.000 mm

*20 unidades por caja

ESCUADRA
40 x 40 mm

*10 unidades por caja

R
TORNILLO WPC 75058

4x16 mm

*500 unidades por caja

TORNILLO PERFIL REMATE

4,25 x 25 mm

*200/1000 unidades por caja

CANTONERA
32x32x3.000 mm

*50 unidades por caja

PERFIL DE REMATE
180 x10 x 3.000 mm
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1. PREPARACION BASE INTERIOR

54

1.1

PREPARACION
DE LA PARED

Independientemente de que el perfil se instale
con o sin rastreles, el sustrato donde se va
ainstalar debe ser estable para permitir y
garantizar la sujecién de los tornillos.

La superficie debe estar nivelada porque los
rastreles se colocan directamente sobre ella.

1.2.

RASTRELADO

El perfil Aris, en interiores, se puede instalar
directamente sobre la pared y también sobre
rastreles.

1.2.1. Separacién de los rastreles

Los rastreles se colocan a una distancia
méxima de 500 mm de separacién entre

ellos entre ejes.

<500 mm

1.2.2. Colocacién de los rastreles

Los rastreles se fijardn al sustrato
mediante la fijacién apropiada. La
separacién de estas fijaciones no serd
superior a 750 mm. Si un rastrel tiene una
longitud inferior a 750 mm, llevarg, al
menos, dos fijaciones.

<750 mm

-



2. COLOCACION ARIS INTERIOR

>6mm

21

COLOCACION PERFILES

Una vez colocados los rastreles, se obtiene un

perfil de inicio, a partir de uno de los perfiles Aris,

cortando longitudinalmete la aleta de fijacién
del perfil.

25 mm

En paneles contiguos de lamas verticales y
horizontales de hasta 3m, se debe dejar una
junta de dilatacién de, al menos 6 mm.

2.1.1. Perfil de inicio

Obtenido el perfil de inicio, se coloca en
el extremo de la instalacién parainiciar el
montaje de los perfiles.

2.1.3. Colocacién lamas primer panel

Se van colocando los paneles, hasta llegar
ala esquina en la que se encuentra el
pilar. Normalmente serd necesario tener
que recortar parte del Ultimo perfil para
cubrir la totalidad de la pared.

2.1.2. Colocacién primera lama

La lama se engancha en la parte izquierda
en el perfil de inicio y se atornilla en la
parte derecha con el tornillo en cada uno
de los rastreles con una separacién minima
al estremo del coliso de 3 mm.

2.1.4. Remate esquina izquierda

Del mismo perfil Aris del cual hemos
obtenido el perfil de inicio, recortamos
el trozo de perfil necesario para cubrir la
totalidad de la pared. Una vez cortado,
se coloca en la aleta de fijacién del perfil
anterior.
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Este segundo perfil de inicio se corta a una
medida de 9mm, para colocar la primera lama
que cubrird el pilar.

9 mm

Como en el caso anterior, dejaremos un hueco de
9 mm, para poder introducir la aleta de fijacién
del siguiente panel.

2.1.5. Remate esquina derecha

Se repite el proceso como cuando hemos
iniciado la instalacién en la primera pared,
colocando un segundo perfil de inicio.

L

2.1.7. Colocacién resto de lamas

Colocamos el resto de los paneles, hasta
cubrir la totalidad de la pared.

I

2.1.6. Forrado pilar izquierdo

Para continuar, dejariamos de momento,
el forrado del pilar e iniciariamos igual
que en la instalacién del panel anterior.

2.1.8. Forrado pilar derecho

Colocamos la lama, y atornillamos del
mismo modo que los anteriores paneles, y
solo quedaria por resolver el remate del la
esquina del pilar.

/ \




2.2.

TERMINACION ESQUINAS

Existen distintas formas de resolver el forrado
del pilar, dependiendo de en qué parte tengamos
que cortar longitudinalmente el perfil Aris.

2.2.1. Canto pilastra

Cortamos los perfiles a la medida
suficiente para cubrir el lado del pilar.
Para la fijacién, hacemos un taladro
previo a 45°, que atraviese el perfil Aris y
el rastrel y atornillamos.

2.2.3. Remate con perfil

En este caso se recortaria un perfil de
manera que pueda encajar en la aleta de
anclaje del otro perfil. Se fijaria alo largo
de la aleta con adhesivo de PVC.

o

2.1.4. Remate esquina izquierda

Podemos colocar la Cantonera Aris, como
remate en la esquina del pilar para ocultar
los tornillos vistos. Se puede fijar mediante
cinta de doble cara o un adhesivo de PVC.

2.2.4. Remate con panel

En este otro caso se recorta un panel,

de manera que se maximiza el contacto
entre ambos para realizar una fijacién con
adhesivo de PVC a lo largo del perfil.

_
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VERTICAL. ARIS

2. COLOCACION ARIS INTERIOR

2.3.

SOLUCIONES PARA
ARIS ONNA

En el caso de Aris Onna, las soluciones,
tanto para la obtencién del perfil de
inicio como en las esquinas, fenemos dos
opciones distintas:

Tras el corte, utilizando una lija, se
elimina el filo vivo que queda para que
esa zona quede redondeada y con la
forma del perfil.

C_— .

Se pueden dar distintas soluciones

de unién, realizando un mecanizado,
ensamblando, y uniendo con adhesivo
de PVC.

58

2.3.1. Obtencién perfil de inicio

El perfil de inicio Aris Onna podemos obtenerlo de dos maneras. Cortando
longitudinalmente el perfil, por las zonas que se indican a continuacién, en
funcién del tipo de perfil de inicio que queramos obtener.

Obtenido el perfil de inicio, el modo de instalacién es como el resto de perfiles
Aris, con un método de machihembrado de introduccién de la pestafia.

[ Ag 00 Aag A0d A0y A0 Al

2.3.2. Remates de las esquinas

Esquina con unién mecanizada Esquina ensamblada




3. PREPARACION BASE EXTERIOR

3.1

PREPARACION DE LA BASE

Aunque la instalacion de Aris es
especialmente indicada para interior,
se puede instalar en exterior solo en
acabado Nature.

El sustrato donde se va ainstalar debe
ser estable y nivelado para permitir y
garantizar la sujecién de los tornillos.

3.2.

RASTRELADO

Eninstalaciones de falso techo se
recomienda que la separacién se reduzca
un 30%.

<350 mm

Es recomendable realizar la instalacién
de los perfiles sobre estructuras cerradas,
las cuales, ademds de garantizar la
estabilidad del sistema, facilitan la
nivelacién de los rastreles.

\

\

\

3.2.1. Separacién entre rastreles

La separacién entre rastreles es, como méximo, de 500 mm de centro a centro de rastrel.
Si se instala como falso techo, se recomienda reducir la distancia entre rastreles en torno a
un 30%.

<500 mm

3.2.2. Estructura cerrada

Para la realizacién de estructuras cerradas se ha de utilizar la escuadra de unién de inox
Tarimatec. Esta escuadra se fija con el tornillo de rastrel de aluminio Aris.
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4.1.

COLOCACION DE
LOS PERFILES

Colocamos un perfil de inicio, obtenido a partir
de uno de los paneles Aris.

25 mm

Vista del primer perfil Aris fijado en su parte
superior por el perfil de inicio, y en su parte
inferior por el tornillo autotaladrante para rastrel
de aluminio 7504N.

4.1.1. Perfil de inicio

Obtenido el perfil de inicio y empezando
la instalacién desde arriba, este se coloca
en el extremo de la instalacién de manera
horizontar, para iniciar el montaje.

4.1.3. Colocacién perfiles Aris

Una vez fijado el perfil de inicio,
procedemos con la colocacién de los
perfiles hasta llegar a una esquina, o al
final de la instalacién.

4.1.2. Sujecion perfil de inicio

Tanto para atornillar el perfil de inicio,
como los perfiles ARIS, utilizamos el
tornillo de rastrel de aluminio 7504N.

4.1.4. Colocacion Ultimo perfil

El Ultimo perfil se cortard
longitudinalmente a la anchura deseada.
La separacién minima entre el extremo de
lalama'y el suelo seré de >10 mm.




Se realizard un taladro previo al perfil Aris donde
se coloque el tornillo de @ 6 mm.

AN

Recomendacién falso techo

Se debe garantizar que no existen filtraciones de
agua que pueda hacer que esta caiga y quede
depositada en su cara interna.

@ =»

4.1.5. Sujecion Ultimo perfil

La sujecion de la lama se realizard, en su
parte superior mediante la pestafia de
fijacién del propio perfil, y en su parte
inferior, con el tornillo autotaladrante
7504N.

\@

4.1.7. Soluciones ensamblaje de esquinas

4.1.6. Remate instalacién

Se utiliza el perfil de remate o tapeta. Este
perfil de 180 mm de ancho se puede cortar
longitudinalmente a la anchura y longitud
deseada. Se fija con el tornillo de tapeta.

Estos ensamblajes en esquina se deben realizar con adhesivo de PVC, dejando el tiempo
suficiente para que la soldadura de los dos paneles se realice con garantias.

R,
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ARIS
Square Onna
192
182 192
IR mu"'!"""% 15,5
217,5 217,5
Cadence Horizon
192
82 269,5
ﬁ}m_ﬂ_ﬁj 22,05
217,5 295
Square Cadence Onna Horizon Tolerancia
Peso 1961g/m-10,06 Kg/m? 2.205g/m-1,31Kg/m? 2.040g/m-TKg/m? 2.879 g/m-10,7 Kg/m? 100 g/m
Anchura 217,5 mm - 192 mm 214 mm - 192 mm 295 mm - 269,5mm +0,5mm
Altura 15 mm 15,5 mm 15 - 22,05 mm +0,5mm
Longitud 3.000 mm £70 mm
PROPIEDADES FiSICAS Y MECANICAS MET. ENSAYO VALOR
Coeficiente de dilatacién lineal UNE 53126 2,8110-5
Médulo de elasticidad UNE-EN ISO 178 4.660 Mpa
Resistencia a la identacién - Dureza Brinell UNE-EN 1534 179,95 HB (N/mm?)
Absorcién de agua (28 dias en agua a 20°C £ 2°C) UNE-EN 317 1,663%
Resistencia humedad condiciones ciclicas - Var. Resist. Flexién (%) UNE-EN 321 -2,7%
Resistencia humedad - Ensayo de ebullicién 5 horas - Var. Masa (%) UNE-EN 15534-1 1,73%
Resistencia ala niebla salina - Variacién AE UNE-EN ISO 9227 1,25 AE
Determinacién de la contraccién térmica UNE-EN 479 0,236%
Temperatura Vicat UNE-EN ISO 306 87,4°C
Densidad UNE-EN ISO 1183-1 1,54 g/em3
Resistencia al impacto UNE-EN ISO 477 >10J
Propiedades termodindmicas por DMA de muestra - cargas naturales. ASTM E1640 Tg=93,19°C
Clasificacién de Reaccién al fuego UNE-EN 13501-1:2007 Bs3d0/Bs2d0
Resistencia a los hongos basidiomicetos UNE-ENV 12038 No atacable
Resistencia a los hongos de pudricién blanda CEN/TS15083-2 No atacable
Resistencia a la presién y succién del viento EAD 090062-00-0404 >5.000 Pa
Emisién COV's ISO16000-AgBB- EN 16516 No detectado

Colores disponibles

Wengué | Ipe Roble | Luna Polar | Nogal | Silver
2204 2348 | 2349 | 2364 2347 2321 | 2332

Formato presentacién:

4 unidades/caja (Horizon: 2 unidades/caja). Acabado NATURE: superficie cepillada.
Poro abierto. Apto tanto para interior como para exterior. Disponible en SQUARE,
CADENCE y HORIZON. Acabado SURCO: superficie cepillada. Poro abierto.

Apto para interior como exterior. Disponible en ONNA

Vista superior

*ambos modelos

6,25




COMPLEMENTOS

Rastrel Aris de instalacién interior

45
Valor Tolerancia
Peso  |1.383g/-461g/mL| 100 g/m
15 Anchura 45 mm +0,5mm
Altura 15 mm +0,5mm
Longitud 3.000 mm +70 mm

Formato presentacién: 8 unidades / paquete

Rendimiento: 1rastrel / m?
Fabricado 100% con materiales de desecho recuperados de proceso.

*Rastrel NO APTO para nivelacién, de uso exclusivo interior.

El rastrel 45x15 mm es solo apto para instalaciones de interior.
En instalaciones en el exterior, se debe utilizar el rastrel de aluminio Tarimatec

Rastrel de aluminio Tarimatec

183 o
14 8,35 Si Fe Cu Mn
05-09 | 035 05 0.5
30
13,3 5 Mg Cr Zn Ti
i 07 04-07 | 03 0.2 0l

- Rastrel A (30x50x3.000 mm)

- 20 ud./cqja

Rastrel APTO para uso interior y exterior. Composicién quimica: EN AW 6005 Té
Composicién quimica de la aleacién Norma S/EN 573-3

Caracteristicas Mecdnicas se aplica la Norma UNE-EN 755-2:2009, EN AW 6005 para Estado de

Tratamiento T6 y espesor de medidas en mm < 5: Traccion (Rm) 255 Mpa / Limite Eldstico (RpO, 2) 215 MPa

/ Alargamiento (A) 8 % / Tolerancias dimensionales aplicables segin la norma UNE-EN 755-9:200

Tornillo Pozin DIN 7505B C / ALOM INOX A2 4 x 16 mm

Valor Tolerancia

e w

Ud. Caja 500 *5ud.

\

Materiales | Acero inoxidable AISI 304 A2

Rendimiento: 15 tornillos / m?

Tornillo Pozin DIN 7505B C / ALOM INOX A2 4 x 16 mm

Valor Tolerancia

Ud. Caja 500 +5ud.

=nnuuig)

Materiales | Acero inoxidable AISI 304 A2

Rendimiento: 15 tornillos / m?

Escuadra Aluminio 40 x 40 mm

@45 7
15 40
3
13 40

Elemento de unién Rastrel A (30 x 50 mm)
Aluminio. Paquetes de 10 ud.
Fijacién con tornillos DIN 7504 P A2 H 4,2 X 22 mm

Pletina de unién

80

Elemento de unién Rastrel A (30 x 50 mm)
Aluminio. Paquetes de 10 ud.
Fijacién con tornillos DIN 7504 P A2 H 4,2 X 22 mm

Cantonera
38 Valor Tolerancia
I Peso 350g/m +100 g/m
Lado 32mm *0,5mm
/ 32 Espesor 4 mm *0,2mm
ya Longitud 3.000 mm 10 mm
WPC disponible en los mismo colores que los
perfiles ARIS
Perfil de terminacion
Valor Tolerancia
18 Peso 2.600 g/m. | £100 g/m
Ancho 180 mm +5mm
10 Alto 10 mm +0,5mm
Longitud | 3.000 mm | *10 mm
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02.

VERTICAL.
MALIBU

ESQUEMA DE COLOCACION

64

1. LAMA VERTICAL MALIBU

2. RASTREL DE ALUMINIO

3. PERFIL DE INICIO

4. TORNILLO ALUMINIO 7504N

5. CANTONERA

6. TORNILLO PERFIL REMATE




COMPONENTES

RASTREL DE ALUMINIO
30 x50 x 3.000 mm

*20 unidades por caja

—

TORNILLO PERFIL REMATE

4,25 x 25 mm
*200 unidades por caja

P

TORNILLO ALUMINIO 7504N

4,2 x19 mm
*500 unidades por caja

PERFIL DE REMATE
180 x10 x 3.000 mm

ESCUADRA
40 x 40 mm

*10 unidades por paquete

CANTONERA
32x32x3.000 mm

*50 unidades por caja
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VERTICAL. MALIBU

1. PREPARACION DE LA BASE

66

1.1.

PREPARACION DE LA PARED

Independientemente de que el perfil se instale
con o sinrastreles, el sustrato donde se va
ainstalar debe ser estable para permitir y
garantizar la sujecién de los tornillos.

La superficie debe estar nivelada, puesto que los
rastreles se colocan directamente sobre ella.

1.2.

RASTRELADO

Se recomienda la instalacién de los perfiles
realizando estructuras cerradas, las cuales,
ademds de garantizar la estabilidad del sistema,
facilitan la nivelacién de los rastreles.

1.2.1. Separacién de los rastreles

La separacién entre rastreles es, como
maximo, de 500 mm de centro a centro
de rastrel. Si se instala como falso techo,
esta separacién entre rastreles serd de
350 mm, como maximo.

=500 mm

1.2.2. Estructura cerrada

Para la realizacién de extructuras
cerradas, utilice la escuadra de unién de
aluminio Tarimatec. Fije esta escuadra
con el tornillo de rastrel de aluminio.




2. COLOCACION PERFILES MALIBU

21

COLOCACION PERFILES

El modo de instalacién del perfil es muy parecido
al perfil Aris, obteniendo el perfil de inicio a partir
de un perfil Malibu.

La parte superior de los perfiles se fija utilizando
el tornillo autotaladrante 7504N 4,2x19 mm.

2.1.1. Perfil de inicio

Se fija el perfil de inicio en cada uno de los
rastreles instalados con los tornillos. La
separacioén del perfil de inicio respecto del
suelo serd de 10 mm.

10 mm

2.1.3. Fijacién de las lamas

Los tornillos se colocan en el ranurado

de la aleta, a excepcién del tornillo mas
centrado, el cual se colocaré atravesando
la aleta, realizando un taladro previo con
una broca de 4 mm en la aleta del perfil.

2.1.2. Primera lama

El primer perfil Malibi se coloca
encajdndolo en el perfil de inicio
previamente colocado. Los perfiles Malibi
también deben tener una separacién de
10 mm con respecto al suelo.

Salvo el tornillo central del perfil, el resto
de tornillos debe permitir la dilatacién y
contraccién natural del perfil, colocdndolo
en el centro del ranurado.
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VERTICAL. MALIBU

2. COLOCACION PERFILES MALIBU

68

2.1.4. Junta de dilatacién

Tanto en instalaciones realizadas en vertical como en
horizontal de lamas de 3m, se debe dejar una junta de
dilatacién de al menos 6 mm.

De la misma manera, en los encuentros entre testas en
esquinas también se debe respetar la junta de dilatacién de
al menos 6mm.

>6 mm

>6mm

Si—

2.1.6. Colocacién Ultima lama

Llegado ala dltima fila de la instalacién, nunca terminard
la instalacién con pieza completa, por lo que la Ultima pieza
colocada, se deberd cortar longitudinalmente al ancho
necesario, segun el espacio disponible.

2.1.5. Colocacién resto de lamas

Teniendo en cuenta las indicaciones anteriores, se van
colocando las lamas, realizando un patrén, preferentemente
ajuntaregular.

El forrado de los pilares se puede realizar de modo ingletado.
Se recomienda lijar ligeramente para evitar que quede un filo
vivo, sobretodo si la zona es accesible.

2.1.7. Fijacién Oltima lama

Se realiza una fijacién mecdnica en el perfil superior. Esta
fijacién se realizard con un solo tornillo el centro de cada

perfil para asegurar la posicién y evitar que se realice un

desplazamiento.




2.2.

COLOCACION PERFILES

Para finalizar la instalacién se colocardn remates superiores y
remates en los laterales.

2.2.1. Remate superior

Una vez fijada la Oltima lama se utilizard como remate superior la
antonera de 32x32 mm, que se fija con un tornillo lacado de perfil
de remate. La separacién entre estos tornillos no debe ser superior
a 350 mm.

<350 mm

2.2.3. Junta dilatacién en remates

Se utiliza la misma cantonera con los mismos criterios de fijacién,
dejando 6 mm de junta de dilatacién entre las testas de las
cantoneras en esquina.

Al utilizar el perfil de remate se deben respetar los mismos 6 mm
de junta de dilatacién.

2.2.2. Remate lateral

Como remate lateral, se puede utilizar la misma cantonera
o el perfil de remate. En ambos casos, la junta de dilataciéon
con respecto al suelo debe ser de, al menos, 10 mm.

>10 mm

2.2.4. Ensamblajes a 90°

En caso de necesitar realizar ensamblajes a 90° en el sentido
longitudinal de la pieza, creando un mamperlan, se puede
realizar con unos cortes muy sencillos con escuadradora

y uniendo ambas piezas con adhesivo de PVC. Buscando
mantener la mayor superficie de contacto posible en la unién
de las piezas para que el adhesivo realice la soldadura.
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VERTICAL MALIBU

DOCUMENTACION TECNICA
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ARIS

Maliby Surco

136,5
‘ 25
o g 15

F—I = & .L_'_f s [T

130 | [

162 — 6

Colores disponibles
Valor Malibi Surco Tolerancia
Peso 1499 g/m-T30Kg/m2 | %100 g/m Nogal Teka Silver Castafio | Greenwood | Roble Ipe
Anchura 136.5 mm +0,5mm 2321 2326 2332 2333 2350 2349 2348
Altura 15 mm +0,5mm Polar Sdéndalo Luna Cinnamon | Cozumel Nielsen | Habanna
Longitud 3.000 mm =10 mm 2347 2361 2364 2365 2377 2481 2482
PROPIEDADES FiSICAS Y MECANICAS MET. ENSAYO NATURE / TRAMA
Coeficiente de dilatacién lineal UNE 53126 2,8110°-5
Médulo de elasticidad UNE-EN ISO 178 4.660 Mpa
Resistencia a la identacién - Dureza Brinell UNE-EN 1534 179.95H8B
(N/mm?)

Absorcién de agua (28 dias en agua a 20°C £ 2°C) UNE-EN 317 1,663%
Resistencia humedad condiciones ciclicas o
- Var. Resist. Flexion (%) UNE-EN 321 “27%
Resistencia humedad - Ensayo de o
ebullicién 5 horas - Var. Masa (%) UNE-ENT15534-1 1.73%
Resistencia a la niebla salina - Variacién AE UNE-EN ISO 9227 1,25 AE
Determinacién de la contraccién térmica UNE-EN 479 0,236%
Temperatura Vicat UNE-ENISO 306 87,4°C
Densidad UNE-EN ISO 1183-1 1,54 g/cm3
Resistencia al impacto UNE-EN ISO 477 >10J
Propiedades termodindmicas por DMA ASTM E1640 Tg=9319°C
de muestra - cargas naturales.
Clasificacién de Reaccién al fuego UNE-EN 13501-1:2007 Bs3d0
Resistencia a los hongos basidiomicetos UNE-ENV 12038 No atacable
Resistencia alos hongos CEN/TS 15083-2 No atacable
de pudricién blanda
Resistencia a la presién y succién del viento EAD 090062-00-0404 >5.000 Pa




COMPLEMENTOS

Rastrel de aluminio Tarimatec

835
14 J8,35 Si Fe Cu Mn
05-09 | 035 05 05

133 30
5 Mg Cr Zn Ti
gttty 0.7 04-07 | 0.3 0.2 0.

- Rastrel A (30x50x3.000 mm)
- 20 ud./cqja

Rastrel APTO para uso interior y exterior. Composicién quimica: EN AW 6005 Té
Composicién quimica de la aleacién Norma S/EN 573-3

EN AW 6005 para Estado de Tratamiento Té y espesor de medidas en mm < 5: Traccién (Rm) 255 Mpa
/ Limite Eldstico (RpO, 2) 215 MPa / Alargamiento (A) 8 % / Tolerancias dimensionales aplicables segin la

norma UNE-EN 755-9:200

Perfil de terminacién

Escuadra Aluminio 40 x 40 mm

D 4,5 15 40

13 40

Valor Tolerancia

Peso 2.600 g/m. | £100 g/m
Ancho 180 mm =5mm
Alto 10 mm +0,5mm
Longitud | 3.000 mm | +10 mm

Elemento de unién Rastrel A
(30 x 50 mm)
Aluminio. Paquetes de 10 ud.

Fijacién con tornillos DIN 7504 P
A2H 4,2 X22mm

Cantonera

Valor Tolerancia

Peso 350g/m +100 g/m
Lado 32mm +0,5mm
Espesor 4 mm £0,2mm
Longitud 3.000 mm £10 mm

WPC disponible en los mismo colores que los

perfiles ARIS

Tornillo Pozin DIN 7505B C / ALOM INOX A2 4 x 16 mm

= |

Valor Tolerancia
Ud. Cqja 500 £5ud.
Materiales | Acero inoxidable AISI 304 A2

Rendimiento: 15 tornillos / m?
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03.

ASKIN

SISTEMA DE COLOCACION

La colocacién de los sistemas Askin se realiza sobre una estructura de
soporte, sobre la que se fijan los perfiles o piezas, configurando soluciones
ligeras y moduladas como celosias o cerramientos.

El sistema permite construir superficies permeables, donde el ritmo y la
repeticion de los elementos definen la estética del conjunto.

El cuidado en la alineacion, las separaciones y el despiece es fundamental
para garantizar una lectura ordenada, precisa y coherente con el caracter
arquitecténico del producto. Para una correcta instalacién en cada caso, se

recomienda seguir las indicaciones especificas recogidas en el manual.

BASTION
AXEL
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03.

ASKIN.
BASTION

ESQUEMA DE COLOCACION

74

1. PERFIL ANNAPURNA 80x80

2. BASE DE ALUMINIO

3.POSTE40 A

4. PERFIL ANNAPURNA 80x40

5. TAPA SEPARADOR DE ALUMINOO
6. TORNILLO 75048

7. TAPON

8. TAPETA




COMPONENTES

POSTE40A/40B

80 x 80 x 986 mm
120 x 120 x 986 mm

K SRR

TORNILLO 7504B

4 x 40 mm
*200 unidades por caja

TAPA SEPARADOR ALUMINIO
45,2 x 8,8 x 3.000 mm

BASE ALUMINIO
51x 21x 3.000 mm

.

TAPA

40 x 40 mm
80 x 80 mm
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ASKIN. BASTION

1. PREPARACION SOPORTES

76

1.1.

PREPARACION
DEL MURETE

Una de las opciones de instalacién es
sobre un murete de hormigén que debe
ser totalmente estable y al que se le
pueden anclar los postes que iniciaran la
instalacion.

1.2.

COLOCACION DE
LOS POSTES

Los postes irdn anclados con la fijacién
mecdnica adecuada.

1.3.

COLOCACION PERFILES
ANNAPURNA

Enfundamos los postes con los
Annapurna, dejéndolos apoyados
sobre la base de cada uno de los postes.
La altuna méxima de estos postes no
excederd los 2 m.

La separacién de centro a centro entre postes vendrd determinada por el tipo de perfil.
Separacién Annapurna 40 =1.000 mm / Separacién Annapurna 80 =1.500 mm.

A

A




1.4.

COLOCACION PERFIL
BASE DE ALUMINIO

Colocamos el perfil de aluminio base en
los laterales de los perfiles Annapurna,
el cual servird para colocar los perfiles
Annapurna horizontales que utilicemos
para montar la valla.

1.5.

FIJACION DEL PERFIL
BASE DE ALUMINIO

El perfil base se fija a los laterales
Annapurna mediante el tornillo 7504B
4x40 mm. La separacién entre los tornillos
de serd como méximo de 400 mm.

En la zona en la que se aloja el tornillo,
se debe realizar un taladro previo

con brocade 3,5mmy 50 mmde
largo aproximadamente. Este taladro
atravesard el perfil de aluminio base
lateral, el perfil Annapurna y el poste.

1.6.

COLOCACION TAPETA
DE SEPARACION

Fijados los perfiles de aluminio laterales,
se cortan las tapas de aluminio a

la longitud que se desea que esten
separados entre si los perfiles Annapurna
dela valla.

La tapa cortada se encaja en todos los
perfiles base laterales haciendo presién,
dando un golpe con una maza de goma.

=400 mm
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ASKIN. BASTION

2. COLOCACION PERFILES

78

21

COLOCACION
PERFILES ANNAPURNA

Se colocan los perfiles Annapurna en el
perfil base.

La longitud de cada perfil Annapurna
debe dejar un margen de, entre 5y 8 mm
por cada lado.

2.2,

COLOCACION
ULTIMA TAPETA

Se repite la colocacién de cada uno de
los perfiles hasta completar la valla,
siguiendo las indicaciones anteriores.
Finalizada la colocacién del Gltimo perfil,
se mide la distancia que queda entre el
Annapurna y el extremo del perfil base
lateral para cortar la Gltima tapeta ala
medida “d”.

Cortadas las tapas de aluminio de la
Ultima fila, se encajan del modo que se ha
indicado anteriormente.

2.3.

COLOCACION TAPONES
DE FINALIZACION

Para terminar, se colocan los tapones de
finalizacién en los extremos de cada uno
de los perfiles de aluminio junto ala tapa
del perfil Annapurna.




DOCUMENTACION TECNICA

COMPLEMENTOS
Poste Bastién 120
40
] 120
1,5
980
6

Poste Bastién 80

980

Poste 80 Poste 120 Tolerancia
Peso 2.023 g/ud. 2410 g/ud +50 g/mL
Base 80x80x6 mm  |120x120x6 mm +=Tmm
Altura 986 mm 986 mm =Tmm
Tubo 40x40x1,5 mm |40x40x1,5 mm +1mm
Servicio Unidades Unidades -

Material: Acero galvanizado lacado negro al horno.

Tapa Bastiéon

Base Bastién

Tornillo DIN 7981 4x40 mm

®

28

Tapa Bastion Base Bastion | Tolerancia
Peso 257 g/mL 635 g/mL +5g/mL
21 Longitud 3m 3m +5mm
Servicio Unidades Unidades -
Material: Aluminio lacado negro.

PROPIEDADES FiSICAS Y MECANICAS MET. ENSAYO VALOR
Coeficiente de dilatacién lineal UNE 53126 2,84-10-5
Médulo de elasticidad UNE-EN ISO 178 4.675Mpa
Resistencia a la flexién UNE-EN ISO 178 29,4 Mpa
Flecha a fuerza méxima UNE-EN ISO 178 2,9 mm

Tapa Bastion Tolerancia Dureza Brinelll UNE-EN 1534 179,95 HB (N/mm?)
40
Peso 1.078,9 9/1.000 ud 59 Absorcién de agua (24 h. en agua a 20 °C = 2°C) UNE-EN 317 0,99%
g g
Medida 4x40 mm +5mm i |
Absorcién de agua (28 dias en agua a 20 °C £ 2°C) UNE-EN 317 1,78%
Servicio 200 ud +7lud
Temperatura Vicat UNE-EN ISO 306 87,4%
4 Material: acero inoxidable AlSI 304.
Densidad UNE-EN ISO 1183-1 1,54 g/cm?
Resistencia al impacto UNE-EN ISO 477 >5])
Colores disponibles Determinacién de la temperatura de flexion bajo carga ISO 75-2:2005 80,3+0,7°C
: Resistencia a la niebla salina Variacion AE UNE-EN ISO 9227 1,25 AE

‘ Blanco ‘ Cemento ‘ Wenqué‘ Arena ‘ Gri

L2217 [ 2216 | 2204 |

S
2215 | 2214

‘Noqal‘ Teka ‘Silver Castaiio ‘Greenwood‘Roble Ipe
123211 2326 | 2332 | 2333 | 2350 |2349|2348

‘ Polur‘ Séndalo ‘ Luna ‘Cinnqmon‘ Cozui

[2347] 2361 [2364] 2365 |

mel | Nielsen [Habanna

2377 2481 2482

Resistencia a los hongos basidiomicetos

UNE-ENV 12038

No atacable

Resistencia a los hongos de pudricién blanda

CEN/TS15083-2

No atacable

Clasificacién de Reaccién al fuego

UNE-EN 13501-1:2007

B-s3,dO

COV's

ISO16000-AgBB- EN 16516

No detectado
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03.

ASKIN.

AXEL ESQUEMA DE COLOCACION
1. PIEZA AXEL

2. VARILLA METALICA
3. CASQUILLO HEMBRA

4. CASQUILLO MACHO

5. ARANDELA




COMPONENTES

PIEZA AXEL
281x15-144,49 x15cm

*? unidades por caja

CASQUILLO HEMBRA
4x24cm

CASQUILLO MACHO
0,5x2cm

ARANDELA
1x2,6cm

VARILLA METALICA
300 cm
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ASKIN. AXEL

MONTAJE
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o1.
MARCARY TALADRAR ANCLAJES

Mediante el uso de una plantilla marcamos los puntos

donde anclaremos cada vertical que compone la celosia.

Tanto en el pavimento como en el techo.

Taladramos cada punto de anclaje marcado
previamente, colocamos los tacos para posteriormente
atornillar la pieza macho del casquillo. Tanto en
pavimento como en techo.

\ Marca del punto anclaje /
mediante plantilla

Pieza — l

f macho Tornillo
\ casquillo ﬁ / anclaje /

atecho /

02.
COLOCAR VARILLAS

Pasamos la varilla a través de las piezas Axel y las
arandelas, de forma alterna, segin la composicién que se
desee crear.

En los extremos la Gltima pieza serd arandela.




03. 04.

FIJAR VARILLAS A SUELO FIJAR VARILLAS ATECHO

Introducimos la varilla en el casquillo hembra sin ajustar Introducimos la varilla en el casquillo hembra sin ajustar los
los tornillos prisioneros en la parte inferior. tornillos prisioneros en la parte superior.

Colocamos la varilla con las piezas en el punto de anclaje Colocamos la varilla con las piezas Axel (composicién

y enroscamos casquillos hembra y macho del pavimento. completa) en el punto de anclaje y enroscamos los
Ajustamos los tornillos prisioneros para la fijacién de la casquillos hembra y macho en techo.

varilla en pavimento. Ajustamos los tornillos prisioneros para la fijacién de

varilla en techo.

~ o B .
7 J -
\ p .

/ .
/ \\ // ifﬂj;ﬂf\! \\
| | | )
\
\ *— Casquillo /
\ L' Chergbrl; / \ \ l //

/
\\ /r )

~ ) .
/ W T\\ /" o — | .
/ \ / ofo?rﬁﬁ';gaa —— Varilla \
r echo \
l Casquillo macho J \ }
V| e/ \ /
\ Varilla | / \ L L /
NN NN
S > . -~
~ — ) - o \ \
/
\
/ \ / Tornillos \
/ \ / prisioneros
\ | | |
\ s \ /
\
o / \ /
N % ’
S _ )

~ N )




-1 ASKIN. AXEL

DOCUMENTACION TECNICA

Pieza Axel
144.49 5 _
na
47
28]1
o]
f=15
144,49x15 cm 71,75x15 cm 47,5x15 cm 28,1x15 cm
57'x6’ 28'x6° 19'x6" 1M'x6”

Piezas Axel, de diferentes alturas, con agujero pasante central para poder ser colocadas a lo largo de la varilla metdlica.

Varilla metdlica

ﬂ 300

Pieza metdlica alargada que se utiliza como eje principal de todas las verticales que componen la celosia. Por ella pasan las
arandelas y las piezas Axel. Se ancla a pavimento y a techo mediante los casquillos.
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Casquillo hembra Casquillo macho

| OY\L
i 0 | |~ Tornillos
4 ! : prisioneros
| |
Alzado ! ! 05 B  Alado
| | i |
| | | |
024 | [ @2
a2
Planta Espacio tornillo Planta
4xD2,4 cm 0,5x@2 cm
1.57'x 0.9 0.2’x 0.1

Esta pieza metdlica sirve para anclar la varilla a techo y a pavimento. Estd formada por tres elementos: casquillo macho, casquillo
hembra y dos tornillos prisioneros.

Arandela

22,6 —|

ko

21,5

1x@2,6 cm
0.4x1.0°

Pieza metdlica redonda en forma de aro con hueco en interior, de 1cm de grosor que sirve para facilitar la rotacién de las piezas
Axel. Se coloca entre las piezas Axel y una al inicio y otra al final de la varilla.
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LIMPIEZA.

INSTRUCCIONES DE LIMPIEZA
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Aunque Tarimatec® no necesita mantenimiento, si que se
recomienda limpiar periédicamente la instalacién para
mantenerla con un buen aspecto. Es necesario tener limpio el
espacio entre las lamas de restos orgdnicos para garantizar una
buena evacuacién del agua y una correcta ventilacién.

Tarimatec® no requiere ningln tratamiento especial para su
conservacion, pero es posible la aplicaciéon del acabado Finish.

*Si se utiliza el acabado Finish, solo hay que aplicar el método
de limpieza referido a este acabado, puesto que el empleo de
otros métodos de limpieza pueden afectar al acabado superficial.

Manchas de agua

Aparicién: Las manchas de agua se pueden producir por la
salpicadura del agua de piscinas, riego, descarga de canalones,
tejados, etc, o incluso por el mismo rocio de la mafana.

Esto puede producir charcos de agua que, al evaporase, dejan
un cerco visible formado por las sustancias que lleva disuelta el
agua e incluso los jugos que pueda extraer de las fibras vegetales
de la propia tarima. Estas manchas son normales en este tipo de
material y no son una deficiencia de Tarimatec®, no afectando
la calidad del perfil.

Limpieza: La limpieza de este tipo de manchas es muy sencilla.
Frotar con una escoba ligeramente humedecida sobre la
huella, de manera que quede la superficie empapada pero sin
encharcar. Dejar secar.

Si alguna de las manchas persistiera, repetir la operaciéon
vertiendo en un cubo con poca agua, limpiador jabonoso para
madera. Mojar en él la escoba, y frotar con esta la superficie
hasta crear espuma. Retirar el agua estancada con ayuda de
una escoba para evitar el charco.

Para manchas de cal que puedan persistir, emplear un limpiador
de vinagre o un limpiador antical, aplicdndolo directamente
sobre lalama humedecida previamente con agua. Seguidamente
frotar y aclarar con agua. Evitamos que quede agua encharcada.
Se puede emplear un estropajo tipo Scotch para facilitar la
eliminacién, pues la cal es una deposicién/incrustacion.

Manchas de refresco, vino o café

Las manchas de refresco, vino o café se eliminan con un limpiador

jabonoso para madera. Si alguna de estas persistiera, aplicar,
estando la tarima mojada, un chorrito de lejia y frotar con una
escoba o cepillo. Dejar actuar hasta un méximo de 20 minutos y
aclarar con agua abundante.

Manchas de resina de érboles

Para las manchas producidas por la resina de los drboles, limpiar
usando un trapo humedecido en Alcohol Etilico. No aplicar
alcohol etilico directamente dejéndolo actuar, puesto que puede
manchar la tarima.

Manchas de materia orgénica en descomposicién

Las manchas de refresco, vino o café se eliminan con un limpiador

jabonoso para madera. Si alguna de estas persistiera, aplicar,
estando la tarima mojada, un chorrito de lejia y frotar con una
escoba o cepillo. Dejar actuar hasta un méaximo de 20 minutos y
aclarar con agua abundante.

Manchas de grasa, crema solar, aceite, comida, etc

Limpiar la mancha cuanto antes. Retirar primero con un papel o
bayeta absorbente, el aceite, la crema o la grasa superficial. Una
vez no se puede retirar mds, aplicar sobre la mancha, el limpiador
desengrasante Tarimatec, siguiendo las instrucciones de uso:

* Redlizar la limpieza grantizando una ventilacién suficientemente
enlazona.

+ Seguir las instrucciones de seguridad del producto.
* Retirar con un papel absorbente el exceso de aceite.

+ Aplicar sobre la mancha el limpiador desengrasante Tarimatecy
frotar con una escoba o paiio en todas direcciones, asegurdndose
que el producto ha penetrado. Repetir 2 veces.

+ Dejar actuar 15 minutos. Pasado este tiempo, aclarar con
abundante agua.

+ Echar sobre la zona en la que estaba la mancha, unas gotas
de jabén lavavdijillas Fairy, y frotar con una escoba o cepillo
limpio en todas direcciones (si se utiliza el mismo que el utilizado
para esparcir el desengrasante, se debe haber enjuagado
completamente antes), de manera que la zona manchada quede
cubierta de espuma.

+ Dejar actuar 15 minutos y aclarar con abundante agua. Eliminar
los posibles charcos de agua. Dejar secar. Alternativamente,
para manchas puntuales, puede utilizar un limpiador en seco
tipo Quitamanchas Cebralin, siguiendo las instrucciones de uso.

Manchas de 6xido

Para manchas de 6xido, aplicar sobre la mancha “Ferrokit” u
otro limpiador de 6xido. Dejar actuar que diluya la mancha y
aclarar. También se puede emplear salfuman dilvido sila mancha
persistiera.

Manchas de chicle

Si el chicle estd tierno y se encuentra muy adherido, endurecer
mediante la aplicacién de hielo. Una vez endurecido, retirar
mecdnicamente la placa principal haciendo palanca con cuidado
de no dafar la tarima.

Si quedan restos adheridos, retirar con un citer, rascando con la
punta de la hoja en la direccién del cepillado hasta eliminar los
restos. Frotar con un estropajo de fibra, si fuera necesario, para
terminar de eliminar la mancha y/o restos.



Manchas dificiles o de naturaleza desconocida

Para manchas dificiles de naturaleza desconocida, seguir
distintos pasos de limpieza:

* Agua
* Limpiador jabonoso
* Lejia dilvida (aclarado posterior con agua)

+ Lejia concentrada. Tiempo mdximo de actuacién, 15 minutos.
(Aclarado posterior con agua)

+ Amoniaco diluido. Tiempo méximo de actuacién, 15 minutos.
(aclarado posterior con agua)

+ Salfuman diluido. Tiempo méximo de actuacién, 10 minutos.
(Aclarado posterior e inmediato con abundante agua).

+ Salfumdn concentrado. Tiempo médximo de actuacién, 10
minutos. (Aclarado posterior e inmediato con abundante agua).

*Si se utiliza el acabado Finish, solo hay que aplicar el método de
limpieza referido a este acabado, puesto que el empleo de otfros
métodos de limpieza pueden afectar al acabado superficial.

Nieve

Para retirar la nieve, puede utilizar sal gruesa y dejar que se
funda. Siretira la nieve con pala, utilice una con punta protegida
con goma o similar para no dafiar la tarima.

Limpieza con hidrolimpiadora

Para la limpieza en profundidad de la tarima, es posible la
utilizacién de una hidrolimpiadora, con una presién méxima de
180 bar. La limpieza se debe realizar con el chorro en abanico,
y debe ocupar al menos, el ancho de media tabla. Esto se harg,
tabla por tabla, en las mismas condiciones de aplicacién si
queremos obtener una limpieza uniforme y efectiva.

Este tipo de limpieza es recomendable realizarla de forma
puntual, cuando se desee eliminar la suciedad incrustada que no
se elimina con las limpiezas periédicas.

Limpieza peridédica

Ante cualquier mancha, actie lo més répidamente posible para
evitar su absorcion superficial. Aunque su instalaciéon Tarimatec®
no presente un buen aspecto, y no necesite ningln tipo de
mantenimiento, es recomendable realizar una limpieza general
cada 3 0 6 meses, segin uso y zona de instalacién. Esto hard que
su tarima luzca mejor. Para ello, realizar una limpieza siguiendo
los siguientes pasos:

+ Utilizar maquina de chorro de agua a presion (max. 180 bares)
(ver instrucciones de uso de hidrolimpiadora a continuacién)

* En un cubo con poca agua, verter un chorrito de limpiador
Jjabonoso y lejia, y con una escoba limpia, frotar enérgicamente
en distintas direcciones, hasta crear espuma.

Dejar actuar unos minutos y aclarar con agua abundante y evitar
que se formen charcos. Dejar secar.

Segun el tamafo de la instalacién, esta limpieza se deberd
hacer de una sola vez o por zonas en varias veces. Salvo para el
limpiador jabonoso, realizar siempre una prueba de limpieza en
un lugar poco visible de la tarima, para observar los resultados.
Seguir estrictamente las instrucciones de limpieza. El uso de otros
productos de limpieza o un uso no adecuado, son responsabilidad
exclusiva del cliente.

*Tarimatec® no es resistente a la acetona, disolventes, dcidos
fuertes distintos a los aqui aconsejados siliconas y pinturas. Del
mismo modo, cualquier producto de limpieza aplicado durante
un tiempo excesivo, puede provocar marcas y dafios superficiales
irreversibles.

Si su instalacién tiene acabado finish

Debe limpiar su instalacién sélamente con agua y limpiador
jabonoso, pudiendo emplear lejia si alguna mancha se resistiera.
Con este acabado no debe necesitar emplear ningin otro
producto. Puede prolongar la vida de su acabado finish, limpiando
con una fregona y un cubo su instalacién, con una dilucién de 1:10
de Finish en agua.

La instalacién debe estar perfectamente limpia antes de
realizar esta operacién, puesto que de no ser asi, las manchas
que puedieran existir no se podrian eliminar en varios meses.

En instalaciones de pUblica concurrencia ( hoteles,restaurantes,
etc) se recomienda aplicar una mano de Finish Tarimatec
una vez al aio o nada mds se observe que la limpieza
de las manchas no es tan efectiva. Esta aplicacién se
debe realizar por un aplicador profesional. Consulte la
informacién relativa a Finish recogida en este manual técnico.

*No utilice una hidrolimpiadora a presion si su instalacion tiene
este acabado, puesto que puede mermar considerablemente su
durabilidad y eficacia frente a las manchas.

Si suinstalacién tiene acabado finish

Para alteraciones o dafios (quemaduras, decoloraciones por
agentes externos) de la superficie de la tarima, limpiar con un
scotch o cepillo metdlico (tipo de las cerdas, tipo cepillo de dientes).
En caso de pequefiias incrustaciones, puede emplear el scotch o
un cutter, en el sentido del cepillado o longitudinal de la tarima.

Los productos Tarimatec®, aunque son de poro abierto, su
protocolo de limpieza es muy efectivo, ya que se trata de una
formulacién muy resistente a practicamente todos los productos
de limpieza.

La efectividad de la limpieza estd basada en el tiempo de
actuacién de los distintos productos de limpieza mds que en la
energia empleada frotando.Cualquier duda, consulte en soporte.
tarimatec@viters.com
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Uso

El acabado Finish es un tratamiento bicomponente, en

base agua, que se puede aplicar en los perfiles Tarimatec,
principalmente en los perfiles de suelo (Deck) aunque también
en los perfiles de la gama Vertical y ARIS.

Propiedades

La principal propiedad del tratamiento Finish es cerrar el poro
que se ha producido en los perfiles Tarimatec, en el proceso
de cepillado/lijado. El fratamiento Finish, al cerrar el poro,
hace que sea mds dificil que las manchas de cualquier origen,
principalmente las de aceite/grasa, penetren, facilitando de
este modo la limpieza.

Este tratamiento, también dificulta y disimula la aparicién
de las tipicas manchas de agua, sobre todo en perfiles de
revestimiento de paredes y fachadas, colocadas en horizontal.

Efectos adicionales

Ademds de cerrar el poro, este tratamiento puede provocar los
siguientes efectos:

+ Aumentar ligeramente la intensidad del tono de la tabla.

+ Aumento ligero de la temperatura de la tabla en caso de
incidencia solar, respectode una tabla del mismo color, sin
tratamiento Finish, y en las mismas condiciones. (A tener en
cuenta en colores mds oscuros y en zonas en las que se vaya a ir
descalzo).

+ Disminucién de la resistencia al deslizamiento en perfiles
Deck, aunque la clasificacién Tipo 3 estd garantizada en todos
los acabados superficiales, como se demuestra en los informes
de ensayo realizados al respecto.

Mantenimiento

El mantenimiento del acabado Finish requiere de la aplicacién
de una sola mano de este producto, en el momento en que se
detecte que la limpieza de la tarima, aunque es posible, empieza
a ser costosa.

En instalaciones de alto trdnsito, este mantenimiento se deberd
realizar, al menos, una vez al aio, siguiendo las pautas de las
instrucciones de aplicacién de Finish en instalacién, que aqui se
adjuntan. En ambos casos, se recomienda que esta aplicacién sea
realizada por un profesional.

Garantia

Tarimatec no garantiza las aplicaciones realizadas en obra, asi
como la durabilidad del tratamiento Finish una vez la tarima
instalada, aunque la aplicacién se haya realizado en fébrica,
puesto que, tal y como se ha indicado anteriormente, esta
depende de muchos factores ajenos tanto de la calidad de la
tarima como de la calidad del tratamiento Finish.

Durabilidad

Una tarima instalada con acabado Finish requiere de
mantenimiento. Este mantenimiento de este acabado es
necesario durante la vida Util de la instalacién. La periodicidad
de este mantenimiento es variable en funcién de:

* Orientacién de la instalacién. (Norte, Sur...)

+ Exposicién solar e infemperie

* Clima

* Intensidad de uso.

+ Método de limpieza aplicado, asi como su frecuencia.

- Dafos superficiales por accién mecdnica

+ Contacto con productos quimicos

Algunas de las circunstancias anteriormente nombradas, como
por ejemplo los dafios superficiales, pueden provocar la rotura

de la capa de acabado Finish, y por esta fisura producirse la
penetracién de alguna sustancia que pueda provocar mancha.

Limpieza de la superficie

Limpie profundamente la tarima, siguiendo las instruciones de
limpieza Tarimatec® , antes de aplicar el acabado Finish. Las
manchas que no sean eliminadas permanecerdn bajo la capa del
protector lo cual, hard que no sea posible su eliminacién hasta el
final de la vida Util del mismo.

Preparacién de la mezcla

El protector Finish se obtiene de la mezcla de dos componentes:
* Protector en base agua (95%)

+ Catalizador (5%)

Para realizar una mezcla homogénea y sin grumos que
puedan afectar al acabado final, se debe agitar y remover
enérgicamente. Es recomendable utilizar un removedor.

Mezcle solo la cantidad de producto que vaya a aplicar
inmediatamente. El tiempo abierto de la mezcla es limitado, con
una duracién estimada, variable segin condiciones ambientales,
de 1,5-2 horas en recipiente herméticamente cerrado.

Reposiciéon

En viviendas particulares, se podrd realizar una reposicién siguiendo
lo indicado en las instrucciones de limpieza Tarimatec. En lugares de
alto trdnsito, se recomienda realizar una reposicién de una mano de
Finish, del modo indicado en este documento, al menos, una vez al
afo. En cualquier caso, esta reposicién se deberd realizar cuando se
detecte que la eliminacién de las manchas es més costosa.



GARANTIA

25 ANOS DE GARANTIA

Aplicacién

La aplicacién del producto se puede realizar tanto con rodillo
como con pincel. Se recomienda que tando el rodillo como

el pincel, tengan el ancho de la tabla para unos mejores
resultados. En caso de rodillo, se recomiendo rodillo de pelo
corto.

Proteja todas aquellas zonas y/o elementos que no quiera
aplicar el producto para evitar manchas de forma accidental.
En el momento de la aplicacién, la superficie de la tarima debe
estar completamente seca, de lo contrario, puede aparecer
manchas y rodales que mermardn la calidad y el aspecto del
acabado.

La aplicacién del producto se debe realizar en dos manos.
Espaciar la primera mano de la segunda, al menos, 4 horas
asegurdndose que la primera capa estd completamente seca
al tacto. Sila primera mano es de color, y la segunda incolora,
el tiempo entre capas debe ser de, al menos, 4 horas, y
recomendable 24 horas.

Aplique el producto por paios que le permitan respetar los
tiempos de secado entre la primera y segunada mano.

La cantidad total de producto aplicado, finalizado el proceso,
debe ser oscilar entre 110-150 g/m2.

Siga las instrucciones de seguridad del producto.

Evite la aplicacién del producto con temepraturas demasiado
elevadas o demasiado bajas. Podria afectar a la calidad del
producto. La temperatura de la superficie de la tarima idénea
para la aplicacién del producto es entre 15 - 30 °C

Secado

Aunque es posible que, dependiendo de las condiciones
ambientales, al tacto el producto esté aparentemente seco a
las pocas horas, se considera que el pavimento es apto para
el transito a las 24 horas de la aplicacién, teniendo un secado
completo alas 48 horas.

La resistencia quimica completa se alcanza ala semana de la
aplicacién de la 2° mano. Una vez aplicado el producto, debe
limpiar la instalacion sélamente con agua y limpiador jabonoso
neutro, utilizando una fregona.

Si de este modo, presenta dificultad la limpieza, puede ser
indicativo de ser necesaria una reposicion de Finish.

No utilice una hidrolimpiadora a presién, puesto que puede
mermar considerablemente la durabilidad y eficacia del Finish
frente a las manchas.

Tarimatec® asume una garantia de 25 afios en sus perfiles Deck,
Mont Blanc, Annapurnay ARIS, garantizando que no se pudrirdn,
astillardn o desintegrardn, de forma espontdnea, ni tampoco se
verdn afectados, en estos términos, por el ataque de insectos u
hongos.

En caso de darse algin defecto en lo arriba sefialado,la garantia
cubrird exclusivamente la reposiciéon de los perfiles afectados por
los equivalentes en el momento de la reclamacién.

Queda excluida cualquier otra posible indemnizacién o
reclamacién relativa al desmontaje y montaje de las piezas
sustituidas, al transporte u otros costes que pudieran resultar del
producto defectuoso.

La garantia no cubre los dafios producidos en el producto por el
uso incorrecto, la sobrecarga de peso, instalacién incorrectay el no
cumplimiento de las instrucciones de montaje, ni el uso de productos
ajenos al sistema, asi como la afectacién que pudieran sufir los
perfiles por exposicion a la accién de otros elementos u objetos,
asi como por el uso de productos y/o elementos de limpieza no
nombrados deforma expresa en el manual técnico.

Un ligero aclarado o cambio del color se producird con el paso del
tiempo. Ello no constituird motivo de reclamacién. Esta garantia
solo se extenderd para las instalaciones montadas, integramente,
con los accesorios Tarimatec® necesarios y existentes para cada
sistema.

Para realizar la posible reclamacién se debe presentar: factura
de compra, fotografias de las piezas defectuosas y descripcién
del dafio a su proveedor.

*Esta garantia no aplica al producto Finish en cuanto a su
durabilidad, aspecto y deterioro a partir de la instalacion, pues
todos estos pueden depender del tipo y frecuencia de uso,
climatologia, limpieza y cualquier otro factor que pueda afectar
a sus propiedades fisicas y mecdnicas.
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