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FASTENER TECHNOLOGIES
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KOTWY MECHANICZNE
WKRETY DO BETONU
KOTWY CHEMICZNE

PRODUCENT



il

Zaktad produkcyjny nr 2 oraz magazyn centralny - powierzchnia 30 000 m?
‘: Nowa inwestycja: zaktady nr 3 i 4 - powierzchnia 30 000 m?
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Zaktad produkeyjny nr 1- powierzchnia20 000 m?
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ZAKEADY PRODUKCYINE
| MAGAZYNOWE ?
0 LACZNEJ POWIERZCHNI [ﬂm

WEASNA PRODUKCJA

/
Produkcja technik zamocowan Klimas Wkret-met odbywa sig w 4 nowaczesnych

T E C H N ‘ K Z A M U C U\/\/ A N zaktadach, zlokalizowanych w Kuznicy Kiedrzynskiej i Wanatach k. Czestochowy.
Firma realizauje zatozenia Przemystu 4.0.




WKLIMAS ZAAWANSOWANY PARK MASZYNOWY
FASTENER TECHNOLOGIES - DZIAL TEOCZNI

PROCES PRODUKCYINY
WYROBOW STALOWYCH:

- Rozbudowany park maszynowy. - Naktadanie powtok ochronnych zabezpieczajacych przed korozja
- Wiasny wydziat badan i rozwoju produktu. (powtoka galwaniczna, SO Ceramic).
- Kontrola jako$ci na kazdym etapie produkcji. - Mozliwo$¢ malowania thow i podktadek wg palety RAL.
- Najwyzszej jakosci materiaty z hut europejskich. - Réznorodno$é rozwigzan - dopasowanie do materiatu montowanego i podktadu.
- Rézne rodzaje stali (niskoweglowa, nierdzewna A2 AlSI 304, kwasoodoporna - Mozliwo$¢é produkcji $rub w klasie 10.9112.9.
A4 AISI 316, stal do obrdbki cieplngj). - Aprobaty techniczne polskie i europejskie.

- Hartowanie (obrdbka cieplna).

PRODUKUJEMY
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ZAAWANSOWANY PARK MASZYNOWY {( L I M AS
- DZIAL TEOCZNI ~ FASTENER TECHNOLOGIES

NIEZALEZNA | ELASTYCZNA PRODUKCJA

PONAD
PRODUKTY OPRACOWANE PRZEZ DZIAY RGD
SZEROK| ZAKRES ROZMIAROW
NAJWYZSZA JAKOSC PRODUKTOW
NOWOCZESNYCH MASZYN
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WKLIMAS ZAAWANSOWANY PARK MASZYNOWY
FASTENER TECHNOLOGIES - DZIAL WTRYSKAREK

PRUCES PRUDUKCYJNY
WYROBOW TWORZYWOWYCH:

- Najwyzszej jakosci materiaty produkcyjne: poliamid, polietylen, polipropylen.
- Kondycjonowanie (proces wptywajacy na poprawe wtasciwosci) wyrobow z poliamidow gwarantuje odpowiednia elastyczno$e.
- Szeroki wachlarz produktow z uniwersalnym lub specjalistycznym zastosowaniem.

- Wtasna produkcja na najwyzszej jakosci wtryskarkach hybrydowych z robotami.
- Proces automatycznego pakowania: od kartonu/blistra do zafoliowania palety. P PE
100% POLIETYLEN

@ @@@ @@@ szt. LACZNIKOW
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ZAAWANSOWANY PARK MASZYNO
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- DZIAL WTRYSKAREK

NIEZALEZNA | ELASTYCZNA PRODUKCJA

PRODUKTY OPRACOWANE PRZEZ DZIA RED
SZEROK| ZAKRES ROZMIAROW
NAJWYZSZA JAKOSE PRODUKTOW
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FASTENER TECHNOLOGIES

PONAD
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NOWOCZESNYCH WTRYSKAREK
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WKLIMAS ZAAWANSOWANY PARK MASZYNOWY
FASTENER TECHNOLOGIES - DZIAL HARTOWNI

PROGES
HARTOWANIA WKRETOW:

- Zaawansowany park maszynowy skfadajacy sig z 7 piecow hartowniczych.
- 2 nowoczesne piece do hartowania wkretow powyzej 200 mm z zachowaniem wysokiej jakoSci parametrow - bez krzywizny.
- Zautomatyzowana linia do hartowania - wysoka wydajnosc.

HARTUJEMY
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ZAAWANSOWANY PARK MASZYNOWY {( L I M AS
- DZIAL HARTOWNI  FASTENER TECHNOLOGIES

- Zaawansowany park maszynowy: ZN zétty bez CR6+ (chrom szesciowartosciowy). - Nowoczesny park maszynowy gwarantujgcy jako$¢ nanoszonych
- Zaawansowana linia technologiczna dla powtoki SQ Ceramic. powtok.

- Automatyczna linia do pasywacii (nanoszenie warstwy odpornej na korozje)
i top coat-u (dodatkowych powtok).

ZAAWANSOWANA LINIA TECHNOLOGICZNA DZIA HARTOWNI T OCYNKOWNI

PRECYZIA
WYSOKA JAKOSC
DUZE MOCE PRZEROBOWE

PIECOW HARTOWNICZYCH
N it st
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IKLIMAS  ZAAWANSOWANY PARK MASZYNOWY
FASTENER TECHNOLOGIES - DZIAk BADAN | ROZWOJU

1. Badanie twardosci i mikrotwardosci metoda Vickersa.

2. Testy montazowe i nosnosci we wszystkich kategoriach podtozy wg ETAG.

3. Badanie grubosci powtok antykorozyjnych przy pomocy spektrometru fluorescencii
rentegenowskie;j - Fischeroscope X-RAY XDL. Analiza skfadu chemicznego stali
stopowych.

4. Przygotowanie zgtadéw metalograficznych - badania metalograficzne.

5. Badanie momentu sity montazu.

6. Okreslanie wytrzymatosci na rozcigganie drutu i wyrohow gotowych.

7. Badanie metalograficzne - kontrola procesu obrabki cieplno-chemiczne;,
twardosci, struktury.

8. Badanie odpornosci na korozje w komorze cyklicznej/solnej.

9. Badanie przyspieszone starzenia powtok lakierniczych w komorze UV.

10. Badania no$nosci zamocowan - sita wyrywania z podfoza.

KLIMAS



ZAAWANSOWANY PARK MASZYNOWY {( L I M AS
- DZIAL BADAN | ROZWOJU FASTENER TECHNOLOGIES

APROBATY e
CERTYFIKATY o= /=
EUROPEJSKICH APROBAT
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WKLIMAYS PAKOWNIA I MAGAZYN WYSOKIEGO
FASTENER TECHNOLOGIES SKEADOWANIA

__I '
IIII\ Al e

- Zautomatyzowane procesy konfekcjonowania i pakowania.

- Najbardziej popularna konfekcja: opakowania jednostkowe, worki, blistry, produkty
etykietowane, opakowania plastikowe, opakowania zhiorcze.

- Wysoka wydajnosé.

MAGAZYN WYSOKIEGO SKLADOWANIA

2@3 @ @ @ MIEJSC PALETUWYCH
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NASZE ATUTY {( L I M AS
- DLACZEGO WARTQ?  FASTENER TECHNOLOGIES

ZAMOCOWANLY BUDDWLANE

KUIMAS WeRET gy

MARKA NAJCZESCIE) WYBIERANA
PRZEZ WYKONAWCOW W POLSCE*

*wg corocznych badan ASM - Centrum Badar i Analiz Rynku (2020)

Certyfikowane produkty

20 Europejskich Ocen Technicznych oraz 21 Krajowych Ocen technicznych. Nasze produkty regularnie otrzymuja polskie oraz europejskie
aprobaty techniczne, co stanowi dowdd ich niezawodnosci. Dzigki tym dokumentom palscy oraz zagraniczni Klienci dostaja gwarancje
najwyzszej jakosci wyrobéw marki Klimas Wkret-met.

Doradztwo techniczne
Dbajac o komfort Klienta zapewniamy pomoc doradcéw technicznych przy wyborze naszych produktéw. Osoby zainteresowane nasza ofertg
zawsze moga liczy¢ na profesjonalne wsparcie w wyborze systeméw zamocowan adekwatnych do potrzeb Klienta i wymagan danej budowy.

Realizacja 24h na dobe
Dzieki www.e-klimas.com umozliwiamy dokonywanie zakupéw w trybie ciagtym - nasza internetowa platforma zakupowa pozostaje do
dyspozycii Klientéw w trybie 24-godzinnym.

Serwis
Innym naszym atutem jest rozbudowana sie¢ przedstawicieli handlowych, ktorzy na co dzien dbajg o to, aby nasze techniki zamocowan byty
obecne w punktach sprzedazy na terenie catego kraju.

Partnerstwo
Indywidualne podejscie do kazdego Klienta oraz otwarto$¢ na nowe rozwiazania sprawia, ze zaufaty nam przedsiebiorstwa z réznych krajow.

Jako$¢ wpisana w proces.

System Zarzadzania Jako$cia wg IS0 9001.
System Zarzadzania BHP wg IS0 45001.
System Zarzadzania Energia wg IS0 50001.

SO st
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ICLIMAS  ZAUFALI NAM KLIENC
rasTeNer TEcHNoLoGies - NAGRODY | WYROZNIENIA

ZAMOCOWANIA BUDOWLANE

KLIMAS WKRET-MET

Budowlana Marka Roku 2021
Niezmiennie od dziesieciu lat fachowcy wybieraja i polecaja marke Klimas Wkret-met, jako najbardziej rozpoznawalng w kategorii
zamocowania budowlane. Po raz dziesiaty firma otrzymata Ztota Budowlana Marke Roku i po raz szdsty, najwyzsze wyréznienie,
Ztotego Championa Rankingu.

< Diament Miesiecznika Diament Forbes 2021
F()rbes Firma Klimas Wkret-met moze poszczycic sig tytutem Diament Forbes 2021. Zgodnie z zestawieniem, przygotowanym przez mie-

2021 siecznik ,Forbes” i Bisnode Polska, producent technik zamocowan w ostatnich trzech latach dynamicznie zwiekszyt swojg warto$é
sprzedazy.
\ N Statuetki Zwiazku POID
v ‘ \ Zwiazek Polskie Okna i Drzwi wyrdznit firme Klimas Wkret-met za dotychczasowe osiggniecia w branzy stolarki budowlanej. Zwiazek
k. v przyznat tez prestizowy tytut Cztonka Honorowego zatozycielowii prezesowi firmy - Wojciechowi Klimasowi.
[
- Budowlana Firma Roku
Redakcja i Rada Programowa magazynu ,Builder” po raz kolejny przyznaty firmie Klimas Wkret-met tytut Budowlanej Firmy Roku.
BUDOWLANA Wyréznienie jest przyznawane firmom odznaczajacym sie dynamicznym rozwojem oraz silng pozycja na rynku. Branzowy tytut ma na
m 2019 celu wytonienie najbardziej wyrézniajacych sie firm w kraju, ich promocje, a takze upowszechnianie dobrych praktyk biznesowych.

Kreator Budownictwa Roku 2020

Wydawnictwo Polskiej Izby Inzynieréw Budownictwa od 9 lat wyrdznia osoby oraz firmy, ktore swoja dziatalnoscig ksztattuja rynek
budowlany, wprowadzajg nowe technologie i innowacyjne rozwigzania, a takze dbaja o jakosé oferowanych produktow i ustug oraz
moga poszczycic sie swoimi dziataniami w zakresie CSR. Tytut Kreator Budownictwa Roku trafit do rak Prezesa Wojciecha Klimasa,
jak rowniez do catej firmy Klimas Wkret-met.
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DAFA

Q STOWARZYSZENIE WYKONAWCOW
v DACHOW PASKICH | FASAD

www.dafa.com.pl

Zwigzek Polskie
Okna i Drzwi

FIRMA REKOMENDOWANA

POiD

A POLSKIE
STOWARZYSZENIE

fod
DG

(@)

Business Centre
Club

STOWARZYSZENIE
ENERGOOSZCZEDNE
DOMY GOTOWE

= A\

WSPIERAMY | KREUJEMY BRANZE
BUDOWLANA - STOWARZYSZENIA

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

DAFA - Stowarzyszenie Wykonawcow Dachow Plaskich i Fasad

Organizacja podejmuie dziatania majace na celu ujednolicenie standardéw wykonawczych, unifikacje warunkéw handlowych, tworzenie
partnerskich relacji, inicjacje zabiegéw wptywajacych na rozwoj branzy oraz integracje Srodowisk, ktdre dziataja w obszarze projekto-
wania i budowy dachow ptaskich i fasad.

P0ID - Zwiazek Polskie Okna i Drzwi

Organizacja jednoczy rodzimych producentow, dostawcow i dystrybutoréw zwiazanych ze stolarka budowlana. Zwigzek ma na celu
m.in. zwalczanie wszelkich przejawow nieuczciwej konkurencji, wyznaczanie standardéw zawodowych, a takze wykonywanie analiz
technicznych.

PSD - Polskie Stowarzyszenie Dekarzy
Polskie Stowarzyszenie Dekarzy zrzesza osoby zawodowo zwigzane z branzg dachowa: wykonawcow, ekspertéw, projektantéw, do-
stawcow oraz producentdw materiatéw budowlanych przeznaczonych do budowy dachdw.

EDG - Stowarzyszenie Energooszczedne Domy Gotowe

Stowarzyszenie EDG jest organizacja zrzeszajacq producentéw obiektow prefabrykowanych oraz producentw materiatow dedy-
kowanych do tego typu budownictwa w Polsce. Organizacja ktadnie duzy nacisk na budowanie $wiadomosci oraz dbatosé o jakosé
i rzetelno$¢ wykonania ustug.

$S0 - Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen
Cztonkostwo w Stowarzyszeniu na Rzecz Systeméw Ocieplen pozwala nam czynnie wigczac sie w rozwéj energooszczednego i réwno-
wazonego budownictwa. Stowarzyszenie jednoczy czotowych producentéw systemdw ociepler w Polsce.

BCC - Business Centre Club
Business Centre Club to elitarny klub przedsighiorcow oraz najwigksza w kraju ustawowa organizacja indywidualnych pracodawcow,
ktéra pomaga rozwiazywac konflikty z urzedami skarbowymi, windykowac naleznosci, wspierac dziatania rekrutacyjne.

s i
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KLIMAS s

FASTENER TECHNOLOGIES

SPIS TRESCI

Informacje podstawowe
Przeglad produktow - tabele doboru
KOTWY EKSPRESOWE -
LE-ZN Kotwa ekspresowa (Ocynk galwaniczny) 34
LE-ZNA4 Kotwa ekspresowa (Ocynk galwaniczny + Stal nierdzewna A4)
LE-DA4 Kotwa ekspresowa (SQ Ceramic + Stal nierdzewna A4)
LE-A4 Kotwa ekspresowa (Stal nierdzewna A4)
M Kotwa stalowa maszynowa jednorozporowa
LTP Kotwa stalowa dwurozporowa
LSl Kotwa stalowa jednorozporowa z nakretka podktadkowa
LHP Kotwa stalowa rozporowa z hakiem prostym
LHS Kotwa stalowa rozporowa z hakiem pétpetnym
LHO Kotwa stalowa rozporowa z hakiem aczkowym
LHH Kotwa stalowa rozporowa z hakiem $rubowym
KRM Tuleja mosiezna rozporowa
TSw et Tuleja stalowa rozporowa
0TSW et Narzedzie do osadzania tulei stalowej rozporowej

KLIMAS



sstrese KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES
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WDBLS -

i" Wkret do betonu z them podktadkowym, szesciokatnym

WDBLP B e L (I’ Wkret do betonu 2 them plaskim, gniazdo TX
WDBLG W‘ E Wkret do betonu z them grzybkowym, gniazdo TX

WDBGZ Wkret do betonu z gwintem zewnetrznym metrycznym
WDBGW Wkret do betonu z gwintem wewnetrznym metrycznym
KOTWY METALOWE

SMM Kotek szybkiego montazu metalowy 78

KRW p—— ;‘;im Kotwa metalowa whijana, rozprezna

KMG — A T 130000000 Kotek whijany metalowy do betonu komérkowego n

L0 === kacznik do oscieznic

WHO Wkret hartowany do oscieznic z them stozkowym

WHOW Wkret hartowany do oscieznic z them walcowym
v iy
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KLIMAS s

FASTENER TECHNOLOGIES

KOTWY CHEMICZNE
I
——— Mount Everest - Kotwa iniekcyjna epoksydowa C1/C2 o
WCF-E3-585 - Temperatura stosowania: od 5°C do 40°C, pojemno$é: 585 ml
Nanda Kot - Kotwa iniekcyjna hybrydowa C1/C2
WCF-XS-410
WCF-XS-E-410 WCF-XS-410 - Temperatura stosowania: +5°C do +30°C, pojemno$é: 410 ml 88
WCF-XS-C-410 WCF-XS-E-410 - Temperatura stosowania: +15°C do +40°C, pojemno$¢: 410 ml
WCF-XS-C-410 - Temperatura stosowania: 0°C do +20°C, pojemno$é: 410 ml
WCE-EASF-410 Makalu - Kotwa iniekcyjna metakrylanowa C1
WCF-EASF-E-410 WCF-EASF-410 - Temperatura stosowania; +5°C do +30°C, pojemnosc¢: 410 ml %
WCF-EASF-C-410 WCF-EASF-E-410 - Temperatura stosowania: +15°C do +40°C, pojemnosc: 410 mi
WCF-EASF-C-410 - Temperatura stosowania: 0°C do +20°C, pojemnos$¢: 410 m
WCE-VESF-300 Elbrus - kotwa iniekcyjna winyloester
WCF-VESF-E-300 WCF-VESF-300 - Temperatura stosowania; +5°C do +30°C, pojemno$é: 300 m
WCF-VESF-410 WCF-VESF-E-300 - Temperatura stosowania: +10°C do +45°C, pojemnosc: 300 ml
WCF-VESF-E-410 WCF-VESF-410 - Temperatura stosowania: +5°C do +30°C, pojemnosc: 410 m
WCF-VESF-E-410 - Temperatura stosowania: +10°C do +45°C, pojemno$¢: 410 ml
Mont Blanc - Kotwa iniekcyjna poliestrowa
WCF-PESF-300 o re o,
WCF-PESF-E-300 WCF-PESF-300 - Temperatura stosowania: +5°C do +30°C, pojemno$é: 300 ml
WCF-PESF-C-300 WCF-PESF-E-300 - Temperatura stosowania: +10°C do +45°C, pojemnos$¢: 300 ml
WCF-PESF-E-410 WCF-PESF-C-300 - Temperatura stosowania: -10°C do +30°C, pojemno$¢: 300 mi
WCF-PESF-E-410 - Temperatura stosowania: +10°C do +45°C, pojemnosc: 410 ml

Cieimet SRR
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sstrese KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

KOTWY CHEMICZNE - AKCESORIA

?:gAZ Pret gwintowany kotwy iniekcyjnej
PGO / PG0S T

PGO8 / PGOA2 Pret gwintowany kotwy iniekcyjnej
PGOA4

NM /

PON / Nakretki i podkladki 105-106
POD

DCF-300

DCF-410 Dozownik do kotew iniekcyjnych
DCF-585

SM T Tuleja siatkowa metalowa

TSN 163 Tuleja siatkowa nylonowa

MCF FSrestististes Mieszacz tadunkdw zywicznych
PCF M Pompka do czyszczenia otwaréw
SCF o “- Szczotka do czyszezenia otworow

SCF-H m:mf Szczotka do czyszezenia otwor6w

MCF-P . Wezyk przedtuzajgcy

MCF-PK Rurka przedtuzajaca

TCF - Koncowka dozujaca

19
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KLIMAS INFORMACJE PODSTAWOWE

FASTENER TECHNOLOGIES

RODZAJE KOTEW

Zamocowanie poprzez site tarcia (rozpor uzyskiwany poprzez dokrecenie) - ohciazenie dziafajace na tacznik jest
przekazywane na podtoze za pomoca sity tarcia, ktdra powstaje pomiedzy tacznikiem a podtozem. Rozpor uzyskiwa-
ny jest poprzez moment dokrecajacy przytozony do sruby, ktéry powoduije rozparcie tacznika na jego koncu.

Zamocowanie poprzez site tarcia (rozpor uzyskiwany poprzez przemieszczenie) - obcigzenie dziatajace na facznik
jest przekazywane na podfoze za pomoca sity tarcia, ktéra powstaje pomiedzy tacznikiem a podtozem. Rozpdr uzyski-
wany jest poprzez przemieszczenie elementu kotwy, ktdry powoduie rozparcie 1acznika na jego koncu.

Zamocowanie wkrecane - polega na mechanicznym potgczeniu tacznika z podtozem. kacznik wkreca sie we wstep-
nie wywiercony cylindryczny otwdr. Specjalny gwint acznika podczas osadzania nacina gwint wewnetrzny w ele-
mencie betonowym. Instalacja moze by¢ wykonana za pomocg klucza dynamometrycznego lub wkretarki udarowej.

Zamocowanie wklejane - obcigzenie przekazywane jest za pomoca sit adhezji, ktore powstaja pomiedzy pretem
kotwy azywica oraz zywica i podtozem. Procesy chemicznego wiazania zachodzg na skutek zmieszania dwoch sktad-
nikow (zywicy i utwardzacza). Zamocowanie wklejane nie powoduje powstawania naprezen w materiale podtoza pod-
czas montazu, co jest istotne jesli chcemy wykona¢ zamocowanie w poblizu krawedzi. Prety wklejane moga petnic

zarowno role kotew, jak i zbrojenia konstrukcyjnego. W przypadku podtozy z pustkami do zestawu dostarczana jest

tuleja siatkowa tworzywowa lub metalowa, ktora zapobiega wyptywaniu zywicy do pustych przestrzeni. B T e = - |

ZASADY DOBORU KOTWY

Wyhor i prawidtowy montaz kotwy to niezwykle istotne elementy. Dlatego kazdy uzytkownik powinien wziaé pod uwage nastepujace aspekty dohoru:

Charakter zamocowania (konstrukcyjne, niekonstrukcyjne). Nalezy zwréci¢ uwage czy potaczenie ma charakter konstrukeyjny, czy taczy ze soba elementy konstrukcji
obiektu lub cigzkie elementy wyposazenia (belki, stupy, murtaty, wsporniki schodowe czy montowane sg lekkie elementy wyposazenia dodatkowego (listwy przypod-
togowe, kinkiety, obrazki itp.)

Materiat podtoza (klasa betonu, beton zarysowany lub niezarysowany, cegta petna, cegta z pustkami) - W zaleznosci od rodzaju podtoza stosowane sa rozne typy
kotew. Niektore rodzaje kotew stosowane sg do wielu podtozy, inne przeznaczone sg tylko do konkretnego jednego rodzaju.

Wartos¢ i rodzaj obciazenia - Wzrost obciazenia determinuje dobor rodzaju oraz $rednicy kotwy. Dla kotew chemicznych moze wskazywac wymagang $rednice i gtgho-
kosc zakotwienia preta. Kotwa chemiczna o wiekszej Srednicy i gtebszym zakotwieniu moze przenies¢ wigksze obciazenia. Kierunek dziatania obciazenia (rozciaganie,
$cinanie, kombinacja tych dwdch obcigzen).

Odlegtosci osiowe i krawedziowe - Zamocowanie powinno odbywac sie przy zachowaniu podstawowych warunkéw montazu (zalecanych odlegtosci osiowych i krawe-
dziowych), dla osiggniecia petnej nosnosci. Odlegtosci te moga by¢ zmniejszone do wartosci minimalnych, natomiast ma to wptyw na no$nosc kotew i w takim przypadku
nalezy zastosowac odpowiednie wspatczynniki redukcyjne.

Warunki Srodowiska

0d warunkéw atmosferycznych zalezy wybdr zabezpieczenia antykorozyjnego Ilub wybdr materiatu preta kotwy. Zamocowania, ktére znajduja sie na terenie zakfadow
chemicznych lub na terenach nadmorskich sa bardziej narazone na korozje.

Parametry montazowe i dodatkowe wymagania

/amocowania na terenach sejsmicznych (obcigzenia statyczne lub dynamiczne) badZ wymagana no$nosé w warunkach temperatur pozarowych, rodzaj wiercenia
otwordw, warunki wilgotnosciowe. Srednica otworu w hlasze czotowej, moment dokrecajacy.
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FASTENER TECHNOLOGIES

RODZAJE PODLOZY BUDOWLANYCH

Obecnie na rynku mozna znalezé bardzo szeroka game materiatéw budowlanych. Ogélnie podtoza budowlane mozna podzieli¢ na podtoza petne i podtoza z pustkami.
Do pierwszej grupy zalicza sie przede wszystkim betony zwykte oraz cegty petne ceramiczne i silikatowe petne lub bloczki z betonu komérkowego. Do podiozy z pust-
kami zalicza sig réznego rodzaju bloczki otworowe, cegty dziurawki, pustaki oraz wszelkie materiaty murowe zawierajace pustki powietrzne.

Beton niezarysowany i zarysowany

Beton jako materiat budowlany ma bardzo wysoka wytrzymatos$¢ na Sciskanie, natomiast jego wytrzymato$¢ na roz-
ciaganie jest niska. Dlatego tez w strefie wystepowania naprezen rozciagajacych stosuje sie prety stalowe (tzw. prety
zbrojeniowe), ktore maja za zadanie przenies¢ naprezenia rozciagajace. Konstrukcje taka nazywa sig betonem zbrojonym
(zelbetem).

W obcigzonym elemencie Zelbetowym zawsze wystepuja dwie strefy naprezen rozdzielone tzw. osig obojetna: strefa rozciagana i strefa $ciskana. Beton zarysowany
wystepuje w strefie rozciaganej elementu, natomiast niezarysowany w strefie $ciskanej. Powstawanie mikro rys w strefie rozcigganej jest normalnym zjawiskiem
(maksymalna dopuszczalna szeroko$é rys wynosi 0,3 mm). Strefa rozciagana wystepuje przewaznie w dolnej czesci przekroju w elementach podpartych na obydwu
kofcach (ze wzgledu na charakter dziatania obcigzenia), jednak nie jest to zawsze reguta. Na rysunku ponizej przedstawiony zostat typowy przyktad belki zelbetowej
swobodnie podpartej wraz z oznaczeniem strefy zarysowanegj.

STREFA SCISKANA

A

STREFA ROZCIAGANA

Wytrzymatosé betonu definiuje sig jego klasa podang w formie skrétu (np. C20/25) zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04. Dwie liczby 0znaczaja charakterystyczna
no$nosc na sciskanie w MPa mierzona na prébkach odpowiednio cylindrycznych i szesciennych.

Mur jest nigjednolitym materiatem sktadajgcym sie z elementéw murowych faczonych za pomoca zaprawy. Elementy
murowe moga by¢ petne lub otworowe (z pustkami powietrznymi). Elementy z pustkami powietrznymi, choé posiadaja
bardzo dobre wtasciwo$ci izolacyjnosci termicznej i wystarczajaca nosnosé na Sciskanie, to s bardzo stabym materiatem
w kontekscie kotwienia.
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SP0SOB WIERCENIA A MATERIAL PODLOZA:

Nalezy wyrdznic cztery gtowne rodzaje wiercenia:

Wiercenie obrotowe - odbywa sie poprzez obrot, bez udziatu uderzen udaru. Zalecane do wiercenia w materiatach z pustkami i o matej wytrzymatosci. Nie powoduje
powigkszania otworu oraz pekania $cianek.

Wiercenie ze zmniejszonym udarem - wiercenie odbywa sie poprzez obrét oraz udar o zmniejszonej energii uderzenia. Zalecane w przypadku materiatow budowlanych
petnych kruchych.

Wiercenie z petnym udarem - wiercenie odbywa sig poprzez obrot oraz udar o petnej sile. Zalecane w przypadku podiozy betonowych o duzej wytrzymatosci

Wiercenie diamentowe - stosowane gtéwnie w przypadku wykonywania otworéw w zelbecie o duzej $rednicy lub/i duzej gtebokosci.

WARUNKI MONTAZU

Istnieje kilka warunkdw wilgotnosciowych w jakich mozemy zamocowac kotwy chemiczne. Wyrdzniamy montaz w betonie suchym, wilgotnym, z otworem wypetnionym
woda oraz z otworem catkowicie zanurzonym pod woda. Nalezy mie¢ na uwadze, ze no$no$é mocowania wykonana w betonie wilgotnym lub z otworem wypetnionym
wodg moze by¢ nizsza niz nosno$é w betonie suchym.

Beton suchy Beton wilgotny Otwor wypetniony woda Otwor pod woda

METODY MONTAZU

Wyrdzniamy dwie metody montazu:

Montaz przelotowy - polega na wywierceniu otworu w podfozu oraz osadzeniu facznika poprzez element mocowany. Srednica otworu w elemencie mocowanym jest
réwna lub wieksza niz w podtozu. W tym wypadku brak jest konieczno$ci oznaczenia miejsca wiercenia w podtozu.

Montaz nieprzelotowy (wstepny) - polega na wywierceniu otworu, osadzeniu kotwy, a nastepnie zamontowaniu elementu. Wymaga to wstepnego wyznaczenia migjsc
wiercenia. Srednica otworu w elemencie mocowanym jest zazwyczaj mnigjsza niz w podtozu.

MOMENT DOKRECAJACY

Kotwy po zamacowaniu powinny by¢ dokrecone odpowiednim momentem przy uzyciu kalibrowanego klucza dynamometrycznego. Dodatkowo jest to niezwykle istotne
w przypadku kotew z zasada dziatania poprzez site tarcia uzyskiwana poprzez dokrecenie. 0d momentu dokrecenia zalezy bowiem prawidtowos¢ rozparcia facznika.

i met SRS
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Projektowanie kotew chemicznych i mechanicznych KLIMAS Wkret-met
jeszcze nigdy nie byto tak proste!

Wkret-met DesignFiX

- szybki i intuicyjny dobor facznikow

- Uzywajac programu w szybki i tatwy sposb zaprojektujesz kotwy chemiczne KLIMAS Wkret-met
doktadnie wedtug swoich wymagan i potrzeb. 2
- Program zaprojektowany jest przez inzynierow zgodnie z europejska metoda projektowania '
kotew TR 029 (ETAG 001) norma EN-1992-4 oraz norma EN 1992-1-1w zakresie wklejania pretow
zZbrojeniowych. R
- Intuicyjny interfejs pozwala na bezproblemowe wprowadzenie wszystkich danych bezposrednio
na rysunku 30.
- Program wyswietla na hiezaco, w czasie rzeczywistym kotwy spetniajgce wprowadzone kryteria
i podaje ich procent wytezenia.
- Program dobiera optymalng gtebokos¢ zakotwienia 0szczedzajac pieniadze inwestora
i czas montazysty.
- Zapewnia mozliwo$¢ wyboru rdznych zywic, réznych rodzajow i Srednic pretow, réznych
gatunkdw stali oraz powtok antykorozyjnych.
- KLIMAS Wkret-met DesignFiX oferuje swobode w projektowaniu uktadu kotew oraz wiele %
ksztattow blachy czotowe;. % 4
- |dealny dla konstruktoréw, kierownikow lub inzynieréw budéw, ale réwniez dla inwestoréw 37 ¥ ,«'i
i wykonawcow. o
- Dostepny w wielu jezykach.

Dla naszych klientow oraz projektantow
program jest dostepny nieodptatnie.

W celu otrzymania szczegétowych
informacii oraz dostepu do programu
prosimy o kontakt z nami.

https://www.wkret-met.com/pl/nasze-produkty/wkret-met-designfix m
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SO CERAMIC
‘lﬂ WYZSZA ODPORNOS(

4 ANTYKOROZYNA*
SUPER

CZYM JEST S0 CERAMIC?

Technologia naktadania powtoki lamelarnej SQ Ceramic jest nowoczesnym sposobem zabezpieczenia antykorozyjnego.
Wtasciwosci technologii nakfadania powtoki lamelarnej, poza branza budowlang, s rowniez stosowane w przemysle mo-
toryzacyjnym i lotniczym. Powtoka sktada sie z mieszaniny ptatkw cynku i aluminium oraz zywic wiazacych.

Powtoka lamelarna charakteryzuje sie wyjatkowo skuteczng ochrona przed korozjg, mimo relatywnie cienkiej warstwy.
Zapewnia 10-krotnie wyzszg ochrone przed korozja w stosunku do ocynku galwanicznego oraz 2-krotnie wyzsza w sto-
sunku do ocynku ogniowego (HDG).

Powtoka posiada tez wysoka odpornos¢ na dziatanie substancii chemicznych i promieniowania UV, a przy tym nie zawiera
metali cigzkich, w tym chromu Vl-wartosciowego.

* w poréwnaniu do ocynku galwanicznego 5 ym
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g i

STRUKTURA SQ CERAMIC

et

SQ CERAMIC

Y ,
= GLOWNE CECHY
3
i ! - Bardzo wysoka ochrona antykorozyjna.
it i - Catkowity brak chromu szesciowartosciowego Cr-VI.
Fy . - Odporno$¢ termiczna do 260°C.
" " K

- Odpornana UV.

TYPOWE SRODOWISKA KOROZYINE

ko 9
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OBCIAZENIA DZIALAJACE NA KOTWY

Na kotwy moga dziata¢ nastepujace obciazenia:

-“\\NM\\\\\\MMM\\O\N\\W}‘}‘-}%‘%h:\‘!k\‘l‘%‘%‘%‘%‘%‘%ﬁ\%l{i‘i‘%‘%‘{%‘%=
Sita rozciagajaca (lub Sciskajaca) (N] - sita osiowa, ktorej dziatanie pokrywa sie z osig tacznika, Vv \\
wyrywanie tacznika z podtoza (lub dociskanie).

Sita ztozona (S) - jednoczesne dziatanie sity osiowej (rozciagajacej lub Sciskajacej) i Scinajace).
Sita $cinajaca (V] - sita, ktdrej kierunek jest prostopadty do osi tacznika, sita poprzeczna przytozona na styku tacznika z podtozem.

Moment zginajacy (M) - w wyniku dziatania sity $cinajgcej w pewnej odlegtosci od podtoza powstaje moment zginajacy, ktory jest iloczynem dtugosci ramienia dziatania
sity oraz wartosci tej sity.

Sity te moga spowodowat utrate nosnosci potaczenia poprzez zniszczenie kotwy lub materiatu podtoza. No§nosé potaczenia zalezy od podstawowych czynnikéw jakimi
sq: klasa podtoza, rodzaj tacznika, klasa stali tacznika, gtebokosé zakotwienia, rozstaw osiowy tacznikow, odlegtosé kotwy od krawedzi oraz wytrzymatoSci zywicy (dla
kotew chemicznych).

Obciazenia statyczne - obcigZenie o statej wartosci w czasie. Do obciazen statycznych zaliczamy obciazenia state (ciezar wiasny konstrukeji) oraz zmienne (wynikajace
7 eksploatacji np. towar na potce).

Obciazenia dynamiczne - obciazenia o zmiennej wartosci (przemienne - o sinusoidalnym lub pulsujgcym charakterze), wsrod ktdrych z uwagi na czestotliwosé moze-
my wydzieli¢ obciazenia zmeczeniowe (o duzej czestotliwosci i dtugim okresie trwania np. urzadzenia lub silniki), sejsmiczne lub udarowe (pojedyncze o charakterze
uderzeniowym).

ZNISZCZENIA SPOWODOWANE DZIALANIEM SIk ROZCIAGAJACYCH I SCINAJACYCH

OBCIAZENIA ROZCIAGAJACE:

.

N

~&

3
.
o [
AN
\
\
S

Iniszczenie stali (facznika)

Iniszczenie stozka hetonowego

Iniszczenie przez wyrwanie Iniszczenie przez roztupanie

(rozwarstwienie)

Iniszczenie nastepuje poprzez dzia- W wyniku dziatania sity rozciggajacej Nastepuje w wyniku dziatania sity

tanie sity rozciggajacej w osi tacznika, nastepuje wyrwanie tacznika wraz rozciagajacej, ktora powoduje Ten sposab zniszczenia wystepuje

ktora powoduje jego rozerwanie. z materiatem podtoza w ksztatcie wyrywanie (wysunigcie 1acznika w przypadku gdy grubo$é podtoza

No$nos¢ potaczenia zalezy od klasy
stali, z ktdrej wykonany jest facznik
oraz od jego Srednicy.
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stozka. No$nos¢ potaczenia zalezy od
wytrzymatosci podtoza (klasy
zastosowanego betonu] i od gteboko-
$ci kotwienia.

z otworu). No$nos¢ potaczenia zalezy

od parametrow wytrzymatosciowych

tacznika lub, dla kotew chemicznych,
zywicy i gtebokosci kotwienia.

jest niewystarczajaca lub wywiercony
otwdr jest za gteboki. Powoduje to
pekniecie betonu.
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OBCIAZENIA SCINAJACE:
=)
Iniszczenie stali (tacznika) Iniszczenie przez odtupanie Iniszczenie krawedzi hetonu
[niszczenie nastepuje poprzez dziatanie sity scina- Wystepuje w wyniku dziatania sity scinajacej, ktdra Wystepuije, gdy sita $cinajgca jest zwrdcona
jacej prostopadle do osi tacznika, co powoduje jego powoduje wyrwanie (odtupanie) fragmentu betonu. w strone krawedzi betonu oraz odlegtosc kotwy
Sciecie. Nosno$¢ potaczenia zalezy od klasy stali, No$nos¢ potaczenia zalezy od wytrzymatosci podtoza od krawedzi jest niswystarczajgca.
7 ktorej wykonany jest tacznik. (klasy zastosowanego betonu] i od gtebokosci kotwienia.

ROZSTAW | ODLEGLOSCI 0D KRAWEDZI ‘ S

Bardzo waznym aspektem jest prawidtowy montaz kotwy wraz z zachowaniem zalecanych warunkéw montazu.
W takiej sytuacii kotwy moga wytworzy¢ optymalny stozek naprezen i uzyskaé petna nosnosc potaczenia.
Zachowanie odpowiednich wielkosci dotyczy:

- minimalnej grubosci podtoza (w zalezno$ci od gtebokosci zakotwienia) - h
- minimalnego rozstawu pomiedzy facznikami-s_

min’

£
- minimalnej odlegtosci osi tacznikow od krawedzi- ¢ . =

W przypadku, gdy nie ma mozliwosci zachowania tych warunkdw, dopuszcza sie zmniejszenie rozstawu i odlegtosci od krawedzi do zalecanych wartosci minimal-
nych. Poniewaz w tym wypadku stozki naprezen nachodza na sigbie, przy wyznaczaniu nosnosci obliczeniowych nalezy uwzglednié wspotczynniki redukcyjne.

» R
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KOTWY EKSPRESOWE - DANE TECHNICZNE

o

& Nazwa Kotwa ekspresowa
1S
Symbol LE-ZN LE-ZNA4 LE-DA4 LE-A4
ETA ETA 20/0640 ETA 20/0641 ETA 20/0641 ETA 20/0641
= [1B
£
S Badania sejsmiczne C1(C2 w toku)
Nosnos¢ ogniowa R30 - R120 R30 - R120 R30 - R120 R30 - R120
@ | Beton niezarysowany Option7
= Beton zZarysowany Option 1 Option 1 Option 1
Stal ocynkowana galwanicznie TRZPIEN / ZACISK TRZPIEN
£ Stal+S0 Ceramic TREPIEN
=
Stal nierdzewna A4 IACISK ZACISK TRZPIEN / ZACISK
No$nosc obliczeniowa dla pojedyniczej kotwy bez NRd [kN] 25 70KN
obcigzenia osiowego i krawedziowego NRd 3000 !
Dane: 25,00 1921kN 21,42 kN
S8 Kotwa 08 x 116 standardowa gfebokoSc zakotwienia :
=l h =40mm 2000 15,24 kN
= Kotwa 10 x 115 standardowa gtebokos¢ zakotwienia
= 16,00
| h =60 mm 830 kN
R Kotwa 12 x 115 standardowa glebokos¢ zakotwienia 10,00
S0 h =70 mm 500
I otwa 16 x 115 standardowa gtebokosé zakotwienia '
h,=85mm 0,00
LE-ZN,LE-ZNA4  LE-ZN LE-ZNA4  LE-ZN, LE-ZNA4 LE-ZNA4 LE-ZN
Beton (20/25 - niezarysowany LE-DA4, LE-A4  LE-DA4, LE-Ad LE-DA4,LE-A4  LE-DA4, LE-Ad 16x115
08x115 10x115 12x115 16x115
Strona 3 38 1 1
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Dokumenty

Podtoza

Materiat

e
=
<
=
=
=
=
=
<
=

©

B
=)
=

B
=)

—

Nazwa

Symbol

ETA

1B

Sejsmika

No$no$¢ ogniowa
Beton niezarysowany
Beton zarysowany

Beton zarysowany mocowanie
niekonstrukeyjne wielopunktowe

Beton niezarysowany mocowanie
niekonstrukcyjne wielopunktowe

Stal ocynkowana galwanicznie
Stal z ocynkiem ptatkowym
Stal nierdzewna A4

Mosiadz

Nosnos¢ obliczeniowa dla pojedynczej kotwy bez
obciazenia osiowego i krawedziowego NRd
Dane:

Wkret WDBLS-06080/WDBLP-06080/
WDBLG-06080/WDBGW-06057

gtebokos¢ osadzeniah, =55 mm

Wkret WDBLS-08080/WDBLP-08080

gtebokos¢ osadzeniah, =65 mm

Wkret WDBLS-10080/WDBLP-10090

gtebokos¢ osadzeniah =75 mm

Beton C20/25 - niezarysowany

Strona

".{

e

Wkret do betonu
z them podktadkowym,
sze$ciokatnym
WDBLS
ETA-20/0769: WDBLS-06080 /
WDBLS-06080
ETA-20/0768: WDBLS-08070 /
WDBLS-08080 / WDBLS-10080/
WDBLS-10090 / WDBLS-10100 /

WDBLS-10110 / WOBLS-10120/
WDOBLS-10130 / WOBLS-10140

R30-R120
v

v

10,00
8,00
6,00
4,00
2,00
0,00

KLIMAS
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Wkret do betonu Wkret do betonu = Wkret dp betonu  Wkret dp hetonu
; . zthem zgwintem z gwintem
z them ptaskim, gniazdo
X grzybkowym, zewngetrznym wewnetrznym
gniazdo TX metrycznym metrycznym
WDBLP WDBLG WDBGZ WDBGW
ETA-20/0769: WOBLP-06080/
\DBLP-06100/WDBLP-06120
ETA-20/0768: WOBLP-08080/ | ETA-20/0769 ETA-20/0769
WDBLP-08150 / WDBLP-10090 /
WDBLP-10110 / WDBLP-10150
R30-R120 R30-R120 R30-R120
v v v v
v v v
ETA-20/0769
wylacznie do zamocowan wielopunktowych w zastosowaniach nigkonstrukcyjnych
ETA-20/0769
wylacznie do zamocowan wielopunktowych w zastosowaniach nigkonstrukcyjnych
v v v v
NRd (] 10,67 kN
4,29 kN
267KN ﬁ
WDBLG-06080  WDBLS-06080 WDBLS-08080  WDBLS-10080
WDBLP-06080 WDBLP-08080 ~ WDBLP-10090
WDBGW-06057
58 62 66 70

54
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KOTWY CHEMICZNE - DANE TECHNICZNE

: MOUNT EVEREST NANDA-KOT
Kotwy chemiczne
WCF-E3 WCF-XS WCF-XS-E WCF-XS-C
Rodzaj Standard Standard Letnia Zimowa
Klasyfikacja PROFESSIONAL
Typ zywicy Epoksydowa Hybrydowa
Kartusze 585 ml 40 ml H0ml 40 ml
« | Beton ETA17/0234 ETA 20/0617
é Przedtuzanie zbrojenia ETA 15/0681 ETA20/0615
=< Mury
= Prety gwintowane v v
= | Prety zbrojeniowe - beton 4 v
Beton niezarysowany v v
Beton zarysowany v v
Cegta Petna X X
«  Cegta otworowana X X
% Bloczek siliaktowy petny X X
* Bloczek silikatowy otworowany X X
Pustak Ceramiczny typu Porotherm X X
Bloczki z betonu lekkiego X X
Gazobeton X X

CZAS WIAZANIA

(-110°%C- () 5°C
(-15%- (+)5%

24h

(od+/- 0°C) 75 min

S (+)5%C- (+110%C 145 min - 50 min
% (+]10°C - (+) 20°C [do+15°C) 18 h - (od+ 15°C) 12h | [do +15°C) 85 min - (od +15°C) - 76 minut (od+15°C)5h 50 min
§ (+]20°C- (+) 25°C 8h 50 min 145 min (+20°C) 20 min
§ (+) 259C - (+) 30°C 6h 40min 85min
= (+) 30°C 4n 40 min 50 min
3
(+)30°C- (+)35%C 4h 50 min
(+)35°C- (+)40°C 2h 40 min
(+]40°C- (+)45°C
(+)45°C - - - -
Nosno$¢ obliczeniowa dla NRd [kN] NRd [kN] N (k] NFRd [kN]
pojedyniczej kotwy bez ohciazenia 32,80 kN
=B osiowego 28,00 kN*
S i krawedziwego 2500 25,00 25,00 25,00
= Dane: 2000 2000 20,00 kN* 2000 20,00 kN* 2000 20,00 kN*
; Pret gwintowany M12x160, kl. 5.8 ' ' ‘ '
3 hef =100 mm 15,00 15,00 15,00 15,00
K=B Beton C20/25 - niezarysowany
2 *pret M12 kI, 5.8 10,00 10,00 10,00 10,00
** pret M12 kI, 8.8 5,00 5,00 5,00 500
(28kN=100%) 0,00 0,00 0,00 000
Strona 84 88 88 88
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KOTWY CHEMICZNE - DANE TECHNICZNE

Kotwy chemiczne

MAKALU

ELBRUS

MONT BLANC

WCF-EASF WCF-EASF-E | WCF-EASF-C = WCF-VESF | WCF-VESF-E|  WCF-PESF  WCF-PESF-E | WCF-PESF-C
Rodzaj Standard Letnia Zimowa Standard Letnia Standard Letnia Zimowa
Klasyfikacja PROFESSIONAL BASIC
Typ Zywicy Metakrylanowa Winylo-estrowa Poliestrowa
Kartusze 410 ml 410ml 40ml 300/410 ml | 300/ 410ml 300 ml 300 ml 300 ml
s | Beton ETA 15/0702 ETA 15/0744 ETA 15/0745
% Przedtuzanie zbrojenia ETA15/0703
< My ETA 20/0618 ETA 16/0677
gz Prety gwintowane v v v
= | Prety zbrojeniowe - beton v X X
Beton niezarysowany v v v
Beton zarysowany 4 X X
Cegta Petna v X v
~ | Cegtaotworowana v X v
% Bloczek siliaktowy petny v X v
= Bloczek silikatowy otworowany v X v
Pustak Ceramiczny typu Porotherm v X v
Bloczki z betonu lekkiego X X v
Gazobeton X X X
|

CZAS WIAZANIA

(-)10°C- () 5% 4h
(-)5°%- (+)5°% {od 0°C) 75 min. 125 min
(+)5% - (+)10°C 145 min 50 min 145 min 145 min 60 min
§ (do +157]) - 85 min. , . , .
= op - 0 0
5 (+J10°C- (+) 20°C od (+15%C) 75 min. (od+16°C)6h 50 min 85 min 5h 86 min 5h 40 min
% (+)20°C - (+) 25°C 50 min 5min - (+20°C)20min 50 min 145 min 50 min 145 min 20 min
g& (+)25°C - (+) 30°C 40 min 85 min 40 min 85 min 40 min 85 min 15 min
I (+]30°C 40 min 50 min 35min 50 min 35min 50 min 10 min
(+)30°C - (+)35%C 50 min 50 min 50 min
(+135°C- (+)40°C 40 min 40min 40 min
(+140°C- (+)45°C 35min 35min
(+)45°C - - - - 12 min - 12 min -
NRd [kN] NRd [kN] NRd [kN] NRd [kN] | NRd [kN] NRd [kN] NRd [kN] NRd [kN]
No$nosc¢ obliczeniowa dla pojedyn-
M czej kotwy bez obciazenia osiowego
EN (\cawedzinego 20,00 kN* 2000kN* | 2000kN*| 1BBOKNF 1BBOKNT 1B8OKNF 1880 KN 1880 kN
= .
=3 Dane: 20,00 20,00 20,00 20,00 2000 2000 20,00 20,00
= Pret gwintowany M12x160, k. 5.8
% hEf =100 mm 15,00 15,00 15,00 15,00 15,00 15,00 15,00 15,00
=R Beton C20/25 - niezarysowany 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1000 10,00 10,00
3 pret M12kl. 5.8
**pret M12kl. 8.8 5,00 500 5,00 500 500 500 5,00 5,00
(28kN=100%) 000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Strona 92 92 94 98 98 100 100 100
R .t
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FASTENER TECHNOLOGIES

MOCNI NA POKOLENIA

KOTWY EKSPRESOWE

do betonu zwyktego zarysowanego.i.niezarysowanego
zbrojonego i niezbrojonego C20/25-C50/60

NOW Oéé LE-ZNA4 / LE-DA4 / LE-A4

OCHRONA ANTYKOROZYINA

Stal ocynkowana - Gwara'ntuje wysoki stopien antykorozyjnej ochrony.

SQ Ceramic - Wytrzymata na uszkadzenia, wielowarstwowa aluminiowo-cynkowa powtoka
lamelarna pozwala na stosowanie kotew w Srodowiskach wyzszych kategorii korozyjnosci

~ Stal nierdzewna A4 - Najwyzsza ochrona antykorozyjna.

§  BADANIA SEJSMICZNE
| ~ Kotwy zostaty przebadane pod katem obciazen dynamicznych, dzieki czemu sg dopuszczo-
ne do stosowania w obiektach posadowionych na terenach aktywnych sejsmicznie. Pozwala

to na projektowanie niezawodnych potaczen wptywajacych na zwigkszenie bezpieczenstwa
tych konstrukcii.

0DPORNOSC OGNIOWA R30 - R120

Kotwy posiadaja odpornoS¢ ogniowa wptywajaca na bezpieczenstwo pofaczen w czasie po-
l zaru. Wytrzymato$¢ okreslona w warunkach pozaru od R30 do R120 pozwala zaprojektowacé

optymalne potaczenie dla kazdego rodzaju branzy dostosowane do wymaganej klasy odpor-
nosci ogniowe;.

S| L 8

@
BADANIA SEJSMICZNE @ %‘ N



otwyekspresowe . WLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

LE-ZN Kotwa ekspresowa LE-ZNA4 Kotwa ekspresowa

mmmm Dtugosé: 60 - 165 mm Stal ocynkowana mmmm Dtugosé: 60 - 165 mm Stal ocynkowana + Stal A4

LE-DA4 Kotwa ekspresowa LE-A4 Kotwa ekspresowa

mmmm Diugosé: 60 -165mm S0 Ceramic + Stal nierdzewna A4 mmmm Dtugosé: 60 - 165 mm Stal nierdzewna A4

podkfadkowa
Dhugosé: 100 -2 I ocynk
mmmm Dhugosé: 40 - 147 mm Stal ocynkowana mmmm (e U=aEDmn | SEICELI T

LHP, LHS, LHO, LHH Kotwa stalowa z hakiem

mmmm Dhugosé: 85 - 195 mm Stal ocynkowana

LM Kotwa stalowa maszynowa jednorozporowa

mm Dtugosé: 80 mm Stal ocynkowana

_ Tuleja stalowa rozporowa “ Tuleja mosigzna rozporowa
mmmmmm Diugosé: 25-80mm  Stal ocynkowana mmmm Diugosé: 24 - 41mm Mosiadz

R st
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KLIMAS  omuyexspresone

FASTENER TECHNOLOGIES

Kotwa ekspresowa

LE-ZN

Wytrzymata kotwa mechaniczna do standardowych obcigzen statycznych, do osadzania

w betonie niezarysowanym.
EICY (25
e-20/0640 o ] N

PODLOZA

Beton zwykly niezarysowany zbrojony i niezbrojony C20,/25 - G50/60

RODZAJ £BA Nakretka szesciokatna
MATERIAL PIERSCIENIA Stal weglowa ocynkowana
MATERIAL NAKRETKI | PODKEADKI  Stal weglowa ocynkowana
SPOS(B MONTAZU Montaz przelotowy

- Montaz maszyn i urzadzen
- Montaz barierek, poreczy, balustrad wewnatrz budynkow
- Montaz galanterii stalowej, elementéw ozdobnych

ZASTOSOWANIE .
wewnatrz budynkow
- Montaz lekkich i srednich konstrukcji metalowych
wewnatrz budynkow
SZYBKI | PROSTY MONTAZ

- Szybki i prosty montaz poprzez whicie kotwy mtotkiem i dokrecenie.
- Natychmiastowa obciazalnosc.

- Srednica otworu rowna $rednicy trzpienia kotwy,
Stal ocynkowana - Formowana na zimno stal zapobiega pekaniu trzpienia podczas whijania i dokrecania.

u8 LE-ZN NAJWYZSZE PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE
Zakres dtugosci: 60 - 155 mm Najnowocze$niejszy park maszynowy oraz wieloletnie doswiadczenie przetozyto sig na produkty
0 najwyzszych parametrach wytrzymatosciowych. Nasze kotwy sa dedykowane jako profesjonalne
10 LE-ZN rozwiazanie do najbardziej odpowiedzialnych potaczen konstrukcyjnych
M

Zakres dtugosci: 85 - 155 mm 5
0DPORNOSC OGNIOWA R30 - R120
LE-ZN Kotwy posiadaja odpornos¢ ogniowa wptywajaca na bezpieczenstwo potaczen w czasie pozaru.
Zakres dlugoéci: 85 - 165 mm Wytrzymato$é okreslona w warunkach pozaru od R30 do R120 pozwala zaprojektowa¢ optymalne
potaczenie dla kazdego rodzaju branzy dostosowane do wymaganej klasy odpornosci ogniowe.

n20

LE-ZN
Zakres dtugosci: 105 - 165 mm

et met SRR

KLIMAS
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otwyekspresowe . WLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Srednica i dugosé Max. grubo$é elementu . llo$é
Kod produktu kotwy mocowanego ail it w opakowaniu
d, xL, [mm] t../t.,[mm] [] [-] [szt]
LE-ZN M8
LE-ZN-08060 8x60 5/- M8 SW-13 100
LE-ZN-08075 8x75 20/- M8 SW-13 100
LE-ZN-08095 8x95 40/- M8 SW-13 50
M8 LE-ZN-08115 8x115 60 /- M8 SW-13 50
LE-ZN-08135 8x135 80/- M8 SW-13 50
LE-ZN-08155 8x165 100/ - M8 SW-13 50
LE-ZNM10
LE-ZN-10085 10x85 5/25 M10 SW-17 50
LE-ZN-10095 10x95 15/35 M10 SW-17 50
."] LE-ZN-10105 10x105 25/ 45 M10 SW-17 25
M LE-ZN-10115 10x115 35/95 M10 SW-17 25
LE-ZN-10135 10x135 55/75 M10 SW-17 25
LE-ZN-10155 10x165 75/95 M10 SW-17 25
LE-ZN-12085 12x85 -/ M2 SW-19 40
LE-ZN-12095 12x95 -/1 M2 SW-19 50
LE-ZN-12105 12x105 5/25 M12 SW-19 50
w2  LEZN-12115 12x115 15/35 M12 SW-19 40
LE-ZN-12125 12x125 25/45 M12 SW-19 25
LE-ZN-12145 12x145 45/65 M12 SW-19 25
LE-ZN-12165 12x165 65/85 M12 SW-19 25
LE-ZN M16
LE-ZN-16105 16x105 -/5 M16 SW-24 25
LE-ZN-16115 16x115 -/1 M16 SW-24 25
M]B LE-ZN-16125 16x125 5/25 M16 SW-24 25
LE-ZN-16145 16x145 25/ 45 M16 SW-24 20
LE-ZN-16165 16x165 45/65 M16 SW-24 15
INSTRUKCJA MONTAZU
1 2 3 4 5
¢ -
e o [ =
x
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KLIMAS  (omwy exspresone

FASTENER TECHNOLOGIES

LE-ZN - DANE TECHNICZNE Edce

ETA-20/0640
PARAMETRY MONTAZOWE - STANDARDOWA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Srednica kotwy d [mm] 28 o o ol
[mm] 8 10 12 16

h [mm] 40 60 70 85
Gtebokosé otworu h,= [mm] Y4 74 88 106

Srednica otworu d

Efektywna gtebokos¢ zakotwienia

Srednica otworu w mocowanym elemencie d= [mm] 10 12 14 18
Moment dokrecajacy T (Nm] 20 30 50 100
Rozmiar klucza S, [mm] 13 7 19 24
Minimalna grubo$¢ podtoza b [mm] 100 120 160 170
Minimalny rozstaw S [mm] o4 82 109 116
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi G [mm] 54 82 109 116

PARAMETRY MONTAZOWE - STANDARDOWA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego facznika bez

wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego ol [mm] “ 1D 4 =

Odlegtosé od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego

tacznika hez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego ok (mm] 60 %0 105 1275

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego facznika bez

wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania crsp (mm] A i 4Ll g

Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego

tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania crsp y 100 150 20 2

ROZCIAGANIE - STANDARDOWA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Nosnos¢ charakterystyczna stali na rozciaganie Noio (k] 16,2 ar 8/ NI
Nos$nos¢ obliczeniowa stali na rozciaganie [yM,5=1,81] Neys [kN] 89 15,3 213 39,7
Nos$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie Nam [kN] * * * *

Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie (y,, =1,5) Nog, [kN] * * * *

Nos$nos¢ charakterystyczna na zniszczenie stozka Noyo [kN] 124 229 288 38,6
Nosnosc obliczeniowa na zniszczenie stozka (y,, =15) Negs (kN 83 162 192 257
Nos$nos¢ charakterystyczna na roztupanie NMD [kN] 124 229 28,8 38,6
Nosnos¢ obliczeniowa na roztupanie (y,, . =1, Nogss [kN] 8.3 15,2 192 257

SCINANIE - STANDARDOWA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Nosnosc charakterystyczna stali na Scinanie Vas (kN] 124 197 287 | 534
Nosnosc obliczeniowa stali na Scinanie (y,, =1,51) Vs [kN] 82 131 19,0 354
Nos$nos¢ charakterystyczna stali na zginanie M”RkS [Nm] 38,0 754 1316 316,0
Nosnos¢ obliczeniowa stali na zginanie (v, =151) M, [Nm] 252 499 872 2092
Nos$nos¢ charakterystyczna na odtupanie VRMCu [kN] 124 229 28,8 771

Nosnos¢ obliczeniowa stali na odtupanie [y,,  =1,9) Viger (kN] 83 192 192 014

* zniszczenie przez wyrwanie nie jest decydujace

}
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FASTENER TECHNOLOGIES

LE-ZN - DANE TECHNIGZNE s

PARAMETRY MONTAZOWE - ZREDUKOWANA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Srednica kotwy d mm] @8 o0 oRr ok
Srednica otworu d, [mm] - 10 12 16
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia h,; [mm] - 40 50 65
Gtehokos¢ otworu h,= [mm] = 54 68 86
Srednica otworu w mocowanym elemencie d = [mm] - 12 14 18
Moment dokrecajacy T (Nm] - 30 50 100
Rozmiar klucza S, [mm] - 17 9 24
Minimalna grubos$¢ podtoza Do [mm] - 100 100 130
Minimalny rozstaw - [mm] - o4 68 88
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi c [mm] - 54 68 88

PARAMETRY MONTAZOWE - ZREDUKOWANA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego facznika hez

wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego S i) ) e tal ke
Odlegtosc od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego
\ " ) S c [mm] - 60 75 975
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka hetonowego o
Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego facznika bez
s . S [mm] - 200 250 325
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania D
Odlegtosc od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej no$nosci na rozciaganie pojedynczego
, . . c [mm] - 100 125 165
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania crsp

ROZCIAGANIE - ZREDUKOWANA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Nosno$¢ charakterystyczna stali na rozciaganie N, [kN] - 217 38,6 719
Nosnos¢ abliczeniowa stali na rozciaganie (y,, .=181) Negs [kN] > 163 213 397
No$no$¢ charakterystyczna na wyrywanie N, [kN] * * *
Nosno$¢ obliczeniowa na wyrywanie [yMlp=1,5] N, " [kN] * * *
Nosno$¢ charakterystyczna na zniszczenie stozka Nowo [kN] - 124 174 258
Nosnos¢ obliczeniowa na zniszczenie stozka (y,, =1,5) Neys (kN] - 83 16 172
No$no$¢ charakterystyczna na roztupanie Nﬂk‘sp [kN] - 124 174 258
Nosnosc obliczeniowa na roztupanie (y,, . =15) Negeo [kN] - 83 16 172
SCINANIE - ZREDUKOWANA GEEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Nosnosc charakterystyczna stali na $cinanie Vi [kN] - 97 287 834
Nosnosc obliczeniowa stali na Scinanie (y,, =1,51) Vs (kN] - 131 90 b4
No$nos¢ charakterystyczna stali na zginanie M”Hk‘S [Nm] - 754 1316 316,0
Nosnos¢ abliczeniowa stali na zginanie (y,, ; =151) My [Nm] - 499 872 2092
Nosnosc charakterystyczna na odtupanie Vi [kN] - 124 174 516
Nosnos¢ obliczeniowa stali na odtupanie (y,,  =1,5) Vies (kN] - 83 16 344

* zniszczenie przez wyrwanie nie jest decydujace

}
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FASTENER TECHNOLOGIES

KOTWY EKSPRESOWE

M8

m10

m20

m16
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Stal ocynkowana + Stal nierdzewna A4

LE-ZNA4
Zakres dtugosci: 60 - 155 mm

LE-ZNA4
Zakres dtugosci: 85 - 155 mm

LE-ZNA4
Zakres dtugosci: 85 - 165 mm

LE-ZNA4
Zakres dtugosci: 105 - 165 mm

Kotwa ekspresowa

LE-ZNA4 o3

Wytrzymata kotwa mechaniczna do obcigzen statycznych i sejsmicznych, do osadzania
w betonie zarysowanym oraz niezarysowanym.

& [ARTIV
ETA-20/0641 (R ) (o

PODLOZA

Beton zwykly zarysowany i niezarysowany, zbrojony i niezbrojony G20/25 - €50/60

MATERIAL TRZPIENIA Stal weglowa
OCHRONA ANTYKOROZYINA Ocynk galwaniczny
RODZA) kBA Nakretka szesciokatna
MATERIAL PIERSCIENIA Stal nierdzewna A4
MATERIAL NAKRETKI | PODKEADKI  Stal weglowa ocynkowana
SPOSOB MONTAZU Montaz przelotowy
- Montaz metalowych podkonstrukcji fasad
w $rodowiskach nieagresywnych
- Montaz maszyn i urzadzen
ZASTOSOWANIE . Monta; banerek:.poreozy,Ibalustrad’wewnatrz budynkow
- Montaz galanterii stalowej, elementow ozdobnych
wewnatrz budynkow
- Montaz lekkich i Srednich konstrukcji metalowych
wewnatrz budynkow
SZYBKI 1 PROSTY MONTAZ

- Szybki i prosty montaz poprzez whicie kotwy mtotkiem i dokrecenie.

- Natychmiastowa obciazalnosc.

- Srednica otworu réwna $rednicy trzpienia kotwy.

- Formowana na zimno stal zapohiega pekaniu trzpienia podczas whijania i dokrecania.

NAJWYZSZE PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE

Najnowoczes$niejszy park maszynowy oraz wieloletnie doswiadczenie przetozyto sie na produkty

0 najwyzszych parametrach wytrzymatosciowych. Nasze kotwy sa dedykowane jako profesjonalne
rozwiazanie do najbardziej odpowiedzialnych potaczen konstrukcyjnych

0DPORNOSC OGNIOWA R30 - R120

Kotwy posiadaja odpornosc ogniowa wptywajaca na bezpieczenstwo potaczen w czasie pozaru.
Wytrzymato$é okreslona w warunkach pozaru od R30 do R120 pozwala zaprojektowa¢ optymalne
potaczenie dla kazdego rodzaju branzy dostosowane do wymaganej klasy odporno$ci ogniowsj.

BADANIA SEJSMICZNE

Kotwy zostaty przebadane pod katem obcigzen dynamicznych dzigki czemu sa dopuszczone do
stosowania w obiektach posadowionych na terenach aktywnych sgjsmicznie. Pozwala to na projek-
towanie niezawodnych potaczen wptywajacych na zwigkszenie bezpieczenstwa tych konstrukcii.




otwyekspresowe . WLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Srednica i dfugosé Max. grubosé elementu . llo$é

Kod produktu kotwy mocowanego Bl dpit w opakowaniu
d, xL, [mm] t. ./t Imml -] -] [szt]
LE-ZNA4-08060 8x60 5/- M8 SW-13 100
LE-ZNA4-08075 8x75 20/- M8 SW-13 100
LE-ZNA4-08095 8x95 40/- M8 SW-13 50
M8 e annaosis 8x115 60/ M8 SW-13 50
LE-ZNA4-08135 8x135 80/- M8 SW-13 50
LE-ZNA4-08155 8x155 100/- M8 SW-13 50
LE-ZNA4-10085 10x85 5/2 M0 SW-17 50
LE-ZNA4-10095 10x95 15/35 M0 SW-17 50
10 LE-ZNA4-10105 10x105 25/45 M0 SW-17 2%
M LE-ZNA4-10115 10x115 35/55 M0 SW-17 %
LE-ZNA4-10135 10x135 55/75 M0 SW-17 %
LE-ZNA4-10155 10x155 75/95 M0 SW-17 2%
LE-ZNA4-12085 12x85 -/5 M2 SW-19 40
LE-ZNA4-12095 12x95 -/ W12 SW-19 50
LE-ZNA4-12105 12x105 5/2 M1 SW-19 50
w12 LE-ZNAd-2115 12x116 15/35 M12 SW-19 40
LE-ZNA4-12125 12x125 25/45 M1 SW-19 %
LE-ZNA4-12145 12x145 45 /65 M1 SW-19 %
LE-ZNA4-12165 12x165 65/85 M1 SW-19 %

LE-ZNA4 M16
LE-ZNA4-16105 16x105 -/5 M1 SW-24 %
LE-ZNA4-16115 16x115 -/15 M1 SW-24 2%
m16  LE-ZNA4-16125 16x125 6/ W16 SW-24 2
LE-ZNA4-16145 16x145 25/45 M1 SW-24 20
LE-ZNA4-16165 16x165 45 /65 M1 SW-24 1
INSTRUKCJA MONTAZU
1 2 3 4 ]
¢ -
w Lo o= [EEEB@ ME@C
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FASTENER TECHNOLOGIES

LE-ZNAA - DANE TECHNICZNE <€ (24 i ¢ @

PARAMETRY MONTAZOWE - STANDARDOWA GEEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Srednica kotwy d [mm] @8 o0 o1’ o8k
Srednica otworu d, [mm] 8 0 12 16
Efektywna gtehokos¢ zakotwienia h, [mm] 40 60 70 85
Gtehokos¢ otworu h,= [mm] 52 74 88 106
Srednica otworu w mocowanym elemencie d= [mm] 10 12 14 18
Moment dokrecajacy T [Nm] 20 30 50 100
Rozmiar klucza Sy [mm] 13 17 9 2
Minimalna grubos$¢ podtoza h.i, [mm] 100 120 160 170
Minimalny rozstaw - [mm] b4 82 109 116
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi [mm] 54 82 109 116

PARAMETRY MONTAZOWE - STANDARDOWA GEEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego facznika bez

wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego o

Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego [mm] 60 90 105 175
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego o '

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego facznika hez

wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania Seo [mm] 200 300 400 425
Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego [mm] 100 150 200 o5
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania s

ROZCIAGANIE - STANDARDOWA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Nosnos¢ charakterystyczna stali na rozciaganie Nowe (k] 162 217 386 739
Nosnosc obliczeniowa stali na rozciaganie (y,, =1,57] N, [kN] 103 176 246 458
No$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie NFMp [kN] * * * *
Nognos¢ obliczeniowa na wyrywanie [y, =15 dla M8, M10, M12 [ y,, =18 dla M1) Negs [kN] * * * *

beton niezarysowany N [kN] 124 229 288 36,6
No$nos¢ charakterystyczna na zniszczenie stozka :

beton zarysowany Newe [kN] 87 16,0 202 210
Nosnos¢ obliczeniowa na zniszczenie stozka beton niezarysowany Nge k83 B2 182 24
(Y, =15 dia M8, W10, M2 | v, =1.8 dla M1B) beton zarysowany N, N 58 | 07 84 | B0

beton niezarysowany Noys (kN] 124 229 288 386
No$no$¢ charakterystyczna na roztupanie 2

beton zarysowany Noveo [kN] 87 16,0 202 210
Nosnosc obliczeniowa na roztupanie beton niezarysowany Nosso [kN] 83 2 192 214
(V1.5 dla M8, W10, MT2 |, =18 dlla M16) beton zarysowany Ny | NI | 58 | 107 | 134 10

SCINANIE - STANDARDOWA GLEBOKOSG ZAKOTWIENIA

Nosnos¢ charakterystyczna stali na $cinanie Vs (kN] 124 197 266 = 496
Nosnos¢ obliczeniowa stali na scinanie (y,, =131) s [kN] 95 1] 203 379
Nos$nos¢ charakterystyczna stali na zginanie M“HKS [Nm] 255 50,8 89, 226,4
Nosnos¢ abliczeniowa stali na zginanie (y,, , =131) My [Nm] 195 388 680 | 1728

* zniszczenie przez wyrwanie nie jest decydujace

}
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FASTENER TECHNOLOGIES

LE-ZNA4 - DANE TECHNICZNE E2<: ®

PARAMETRY MONTAZOWE - ZREDUKOWANA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Srednica kotwy d mm] @8 @ o1’ ok
Srednica otworu d, (mm] 10 1 16
Efektywna gteboko$c zakotwienia h [mm] - 40 50 65
Gighokos¢ otworu h, = [mm] - o4 68 86
Srednica otworu w mocowanym elemencie d= [mm] 12 14 18
Moment dokrecajacy Toa (Nm] - 30 50 100
Rozmiar klucza S, [mm] 17 19 24
Minimalna grubos¢ podtoza N [mm] 100 100 130
Minimalny rozstaw - [mm] 54 68 88
Minimaina odlegto$¢ od krawedzi Coin [mm] o4 68 88

PARAMETRY MONTAZOWE - ZREDUKOWANA GEEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego tacznika hez

wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego Saa [mm] ) 120 150 19
Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego o [mmi ) 60 75 975
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka hetonowego il '
Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego tacznika bez s il ) 200 950 25
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania orsp

Odlegtosé od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego c (mmi 100 5 15

tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania rsp
ROZCIAGANIE - ZREDUKOWANA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Nosnos¢ charakterystyczna stali na rozciaganie Nows [kN] 21 386 79
Nosnosc obliczeniowa stali na rozciaganie [y, , =157) Ny [kN] 176 24,6 458
No$no$¢ charakterystyczna na wyrywanie NM [kN] * * *
Nognos¢ obliczeniowa na wyrywanie (y,, =15 dia M8, M10, M12 | y,, =18 dla M16) Negs (kN) * * *

beton niezarysowany N [kN] 124 74 258
No$nos¢ charakterystyczna na zniszczenie stozka ‘

beton zarysowany Noyo (kNI 87 22 180
Nosnosc abliczeniowa na zniszczenie stozka beton niezarysowany Moo [kN] 83 16 1“3
(v, =15 dla M8, M0, M2 | y,, =18 dla M16) beton zarysowany Ny k] 58 81 | 100

heton niezarysowany Mo [kN] 124 174 258
No$nos¢ charakterystyczna na roztupanie =

beton zarysowany Nocep (kN] 87 22 180
Nosnos¢ obliczeniowa na roztupanie beton niezarysowany Nags [kN] 83 16 143
(V) ,=1,0 dla M8, M10, M12 | Y= 18 dla M16) heton zarysowany Ny TkN] 58 81 10,0

SCINANIE - ZREDUKOWANA GEEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Nosnos¢ charakterystyczna stali na Scinanie - [kN] - 197 266 486
Nosnosc obliczeniowa stali na Scinanie (y,, =131] s [kN] - 161 20,3 379
No$nos¢ charakterystyczna stali na zginanie MUHKS [Nm] > 50,8 89,1 226,4
Nosnosc obliczeniowa stali na zginanie (y,, , =1,31] Moo [Nm] - 388 | 680 | 1728

* zniszczenie przez wyrwanie nie jest decydujace

}

4

KLIMAS



KLIMAS  omuyexspresone

FASTENER TECHNOLOGIES

Kotwa ekspresowa

LE-DA4

Wytrzymata kotwa mechaniczna do obcigzen statycznych i sejsmicznych,
do osadzania w betonie zarysowanym oraz niezarysowanym.

EC € 5 (anl O\
— e .y & W =

PODLOZA

Beton zwykly zarysowany i niezarysowany, zbrojony i niezbrojony €20/25 - C50/60

MATERIAL TRZPIENIA Stal weglowa

OCHRONA ANTYKOROZYINA S0 Ceramic

RODZAJ £BA Nakretka szesciokatna
MATERIAL PIERSCIENIA Stal nierdzewna A4
MATERIAL NAKRETKI | PODKEADKI  Stal weglowa + S0 Ceramic
SPOSGB MONTAZU Montaz przelotowy

- Montaz metalowych podkonstrukcii fasad w $rodowi-
skach migjskich i przemystowych

- Montaz maszyn i urzadzen w $rodowiskach agresywnych

- Montaz barierek, poreczy, balustrad na i wewnatrz

ZASTOSOWANIE zewnatrz budynkow

- Montaz galanterii stalowej, elementéw ozdobnych
zewnetrznych i wewnetrznych

- Montaz lekkich i $rednich konstrukcji metalowych na
zewnatrz i wewnatrz budynku

L
%

-

- SZYBKI| PROSTY MONTAZ
. . - Szybki i prosty montaz poprzez whicie kotwy mtotkiem i dokrecenie.
+
SQCeramic + Stal nigrdzewna A4 - Natychmiastowa obciazalnosg.

LE-DA4 - Srednica otworu rowna Srednicy trzpienia kotwy,

M8 T dlugoéci' 60 - 155 mm - Formowana na zimno stal zapobiega pekaniu trzpienia podczas whijania i dokrecania.
NAJWYZSZE PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE
10 LE-DAM Najnowoczesniejszy park maszynowy oraz wieloletnie doswiadczenie przetozyto sie na produkty
M 2 0 najwyzszych parametrach wytrzymatosciowych. Nasze kotwy sa dedykowane jako profesjonalne
Lakres dmgoscl' 85-155 mm rozwiazanie do najbardziej odpowiedzialnych potaczen konstrukcyjnych

LE-DA4 ODPORNOSC OGNIOWA R30 - R120

MZU Kotwy posiadaja odpornos¢ ogniowa wptywajaca na bezpieczenstwo potaczen w czasie pozaru.

Zakres dtugosci: 85 - 165 mm

Wytrzymato$é okreslona w warunkach pozaru od R30 do R120 pozwala zaprojektowac optymalne
LE-DM potaczenie dla kazdego rodzaju branzy dostosowane do wymaganej klasy odpornosci ogniowe;.

m16 - BADANIA SEJSMICZNE
Lakres dh"goscl' 105 - 165 mm Kotwy zostaty przebadane pod katem obcigzen dynamicznych dzieki czemu sa dopuszczone do
stosowania w obiektach posadowionych na terenach aktywnych sejsmicznie. Pozwala to na projek-

towanie niezawodnych potaczen wptywajacych na zwiekszenie bezpieczenstwa tych konstrukcji.
m 42
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FASTENER TECHNOLOGIES

Srednica i dfugosé Max. grubosé elementu . llo$é

Kod produktu kotwy mocowanego Bl dpit w opakowaniu
d, xL, [mm] t. ./t Imml -] -] [szt]
LE-DA4-08060 8x60 5/- M8 SW-13 100
LE-DA4-08075 8x75 20/- M8 SW-13 100
LE-DA4-08095 8x95 40/- M8 SW-13 50
M8 om0 8115 60/- Mg SW-13 50
LE-DA4-08135 8x135 80/- M3 SW-13 50
LE-DA4-08155 8x155 100/ - M8 SW-13 50
LE-DA4-10085 10x85 5/28 M10 SW-17 50
LE-DA4-10095 10x95 15/36 M10 SW-17 50
10 LE-DA4-10105 10x105 25/ 45 M10 SW-17 25
M LE-DA4-10115 10x115 35/55 M10 SW-17 25
LE-DA4-10135 10x135 55/ 75 M10 SW-17 25
LE-DA4-10155 10x155 75/9 M10 SW-17 25
LE-DA4-12085 12x85 -/5 M2 SW-19 40
LE-DA4-12095 12x95 -/15 M2 SW-19 50
LE-DA4-12105 12x105 5/25 M12 SW-19 50
w12  LE-DA4-12115 12x116 15/35 M12 SW-19 40
LE-DA4-12125 12x125 25/ 45 M12 SW-19 25
LE-DA4-12145 12x145 45/65 M12 SW-19 25
LE-DA4-12165 12x165 65/85 M12 SW-19 25

LE-DA4 M16
LE-DA4-16105 16x105 -/5 M16 SW-24 25
LE-DA4-16115 16x116 -/15 M16 SW-24 25
M]B LE-DA4-16125 16x125 5/25 M16 SW-24 25
LE-DA4-16145 16x145 25/ 45 M16 SW-24 20
LE-DA4-16165 16x165 45/65 M16 SW-24 15
INSTRUKCJA MONTAZU
1 2 3 4 ]
¢ -
w Lo o= [EEEB@ ME@C
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FASTENER TECHNOLOGIES

MO super T v
LE-DA4 - DANE TECHNICZNE E2<91 "1 [asa| § @

PARAMETRY MONTAZOWE - STANDARDOWA GEEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Srednica kotwy d [mm] @8 @10 o1’ ol
Srednica otworu d, [mm] 8 0 2 16
Efektywna gtehokos¢ zakotwienia h, [mm] 40 60 70 85
Gtehokos¢ otworu h,= [mm] o2 74 88 106
Srednica otworu w mocowanym elemencie d= [mm] 10 12 14 18
Moment dokrecajacy T [Nm] 20 30 50 100
Rozmiar klucza Sy [mm] 13 7 19 %
Minimalna grubos¢ podtoza h.., (mm] 100 120 160 170
Minimalny rozstaw [mm] 54 82 109 116
[mm]

Minimalna odlegto$¢ od krawedzi 54 82 109 116

PARAMETRY MONTAZOWE - STANDARDOWA GEEBOKOSC ZAKOTWIENIA

|

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego facznika hez il 0 180 0 055
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego o

Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego [mm] 60 90 105 175

tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego o

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego facznika hez

wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania Sep [mm] 200 300 400 425
Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego [mm] 100 150 200 o5
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania o5

ROZCIAGANIE - STANDARDOWA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Nosnos¢ charakterystyczna stali na rozciaganie Nowe (kN] 16,2 21 386 79
No$no$¢ obliczeniowa stali na rozciaganie [yM'S=1,57] N, [kN] 10,3 176 246 458
Nos$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie NFMp [kN] * * * *
Nognos¢ obliczeniowa na wyrywanie [y, =15 dia M8, M10, M12 [ y,, =18 dla M1B) Negs [kN] * * * *

beton niezarysowany N [kN] 124 229 288 386
Nos$nos¢ charakterystyczna na zniszczenie stozka :

beton zarysowany Newe [kN] 87 ®0 202 270
Nosnos¢ obliczeniowa na zniszczenie stozka beton niezarysowany Nge kN 83 B2 182 214
(Y, =15 dia M8, W10, M2 | v, =1.8 dla M1B) beton zarysowany N, N B8 107 184 150

beton niezarysowany Noys (k] 124 229 288 | 386
No$no$¢ charakterystyczna na roztupanie 2

beton zarysowany Noveo [kN] 87 60 202 270
Nosnosc ohliczeniowa na roztupanie beton niezarysowany Nosso [kN] 83 102 192 214
(V1.5 dla M8, W10, MT2 | =18 dlla M16) beton zarysowany Neo, N 58 | 107 184 16D

SCINANIE - STANDARDOWA GLEBOKOSE ZAKOTWIENIA

Nosnos¢ charakterystyczna stali na $cinanie Vi (kN] 124 197 266 | 496
Nosnosc obliczeniowa stali na Scinanie (y,, =1,31] s (kN 99 1] 203 379
Nos$nos¢ charakterystyczna stali na zginanie M“HKS [Nm] 255 50,8 891 2264
Nosnos¢ abliczeniowa stali na zginanie (y,, , =131) My (Nm] | 195 88 680 | 128

* zniszczenie przez wyrwanie nie jest decydujace

}
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FASTENER TECHNOLOGIES

LE-DA4 - DANE TECHNICZNE =€ ®

PARAMETRY MONTAZOWE - ZREDUKOWANA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Srednica kotwy d mm] @8 @0 o’ ok
Srednica otworu d, (mm] 10 1 16

Efektywna gteboko$c zakotwienia E [mm] - 40 50 65

Gtgbokos¢ otworu h,= [mm] - o4 68 86

Srednica otworu w mocowanym elemencie d.= [mm] 1?2 14 18

Moment dokrecajacy T [Nm] - 30 50 100
Rozmiar klucza S, [mm] 17 19 24

Minimalna grubo$¢ podtoza Do [mm] 100 100 130
Minimalny rozstaw - [mm] 54 68 88

Minimaina odlegto$¢ od krawedzi " [mm] o4 68 88

PARAMETRY MONTAZOWE - ZREDUKOWANA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Rozstaw zapewnigjacy przeniesienie charaktgrystyc;nej npénoéci na rozciaganie pojedynczego tacznika hez s il ) 0 150 195
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego o

Udlegjoéé od krawedzi zapewr]igjaca przeniesienie charak.terystypznej _noénos".ci na rozciaganie pojedynczego o [mmi . 60 75 975
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka hetonowego Gl

Rozstaw zapewnip_jacy przeniesienie charakterystypznej nos$nosci na rozciaganie pojedynczego facznika bez s [l ) 200 250 35
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania orsp

Udleg}oét’: od krawedzi zapewr]igjaca przeniesienie charakterystycznej nos$nos$ci na rozciaganie pojedynczego c (mml ) 100 15 15
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania crsp

ROZCIAGANIE - ZREDUKOWANA GEEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Nosnos¢ charakterystyczna stali na rozciaganie Noes [kN] - 217 386 Ak
No$nosc¢ obliczeniowa stali na rozciaganie [yM’s=1,57] Ny [kN] - 176 246 458
No$no$¢ charakterystyczna na wyrywanie NM [kN] - * * *
Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie (y,, =15 dla M8, M10, 12 | y,, =18 dla M1B) Neg, (kN) - * * *

beton niezarysowany N, [kN] - 124 174 258
No$nos¢ charakterystyczna na zniszczenie stozka :

beton zarysowany N [kN] = 8.7 122 18,0
Nosnos¢ abliczeniowa na zniszczenie stozka beton niezarysowany Nay, [kN] . 83 16 3
(V=15 dla M8, W10, M12 | v, =18 dla M16) beton zarysowany Neo  kN] - 58 81 | 100

beton niezarysowany N, [kN] - 124 174 258
No$nos¢ charakterystyczna na roztupanie 2

beton zarysowany Noso [kN) = 87 22 180
Nosnos¢ abliczeniowa na roztupanie beton niezarysowany Moo [kN] . 83 16 143
(V=15 dla M8, M10, M12 | Viy,.p=18 dlaM16) beton zarysowany Negss [kN] - 58 81 100

SCINANIE - ZREDUKOWANA GEEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Nosnosc charakterystyczna stali na Scinanie e [kN] - 19,7 26,6 486
Nosnos¢ abliczeniowa stali na Scinanie (y,, =131) s [kN] - 15,1 20,3 379
No$nos¢ charakterystyczna stali na zginanie M“Hk‘S [Nm] = 50,8 89,1 2264
Nosnosc obliczeniowa stali na zginanie (y,, , =1.31] Mo [Nm] - 388 680 | 1728

* zniszczenie przez wyrwanie nie jest decydujace

}
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FASTENER TECHNOLOGIES

Kotwa ekspresowa

LE-A4

Wytrzymata kotwa mechaniczna do obcigzen statycznych i sejsmicznych,
do osadzania w betonie zarysowanym oraz niezarysowanym.

EEce
i

ETA-20/0641

PODLOZA

Beton zwykly zarysowany i niezarysowany, zbrojony i niezbrojony 20,/25 - C50/60

MATERIAL TRZPIENIA Stal nierdzewna A4
OCHRONA ANTYKOROZYJNA Stal nierdzewna A4
RODZAJ £BA Nakretka szesciokatna
MATERIAL PIERSCIENIA Stal nierdzewna A4

? MATERIAL NAKRETKI | PODKEADKI  Stal nierdzewna A4

;; . SPOSOB MONTAZU Montaz przelotowy

=

~
*

- Montaz metalowych podkonstrukcji fasad
w $Srodowiskach migjskich i przemystowych

- Montaz maszyn i urzadzen w $rodowiskach agresywnych

- Montaz barierek, poreczy, balustrad na i wewnatrz

ZASTOSOWANIE zewnatrz budynkéw

- Montaz galanterii stalowej, elementow ozdobnych
zewnetrznych i wewngtrznych

- Montaz Iekkich i $rednich konstrukcji metalowych na
zewnatrz i wewnatrz budynku

- oA “ﬂf“

PR SZYBKI PROSTY MONTAZ

: - Szybki i prosty montaz poprzez whicie kotwy mtotkiem i dokrecenie.
Stal nierdzewna A4 - Natychmiastowa obcigzalnosc.
- Srednica otwaru rowna $rednicy trzpienia kotwy,
LE-A4
M8

Zakres diugosc: 60 - 155 - Formowana na zimno stal zapobiega pekaniu trzpienia podczas whijania i dokrecania.
akres GIUgosCr: bt~ mm NAJWYZSZE PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE

ajnowoczesniejszy park maszynowy oraz wigloletnie doswiadczenie przetozyto sie na produkty
LE-Ad Naj k ieloletnie do$wiadczeni tozyto si duk
M‘"] . 0 najwyzszych parametrach wytrzymatosciowych. Nasze kotwy s3 dedykowane jako profesjonalne
Zakres dtugosci: 85 - 155 mm rozwigzanie do najbardziej odpowiedzialnych potaczen konstrukeyjnych
LE-A ODPORNOSC OGNIOWA R30 - R120
MZU . Kotwy posiadaja odpornosc ogniowa wptywajaca na bezpieczenstwo potaczen w czasie pozaru.
Zakres dtugosci: 85 - 165 mm Wytrzymato$é okreslona w warunkach pozaru od R30 do R120 pozwala zaprojektowac optymalne
potaczenie dla kazdego rodzaju branzy dostosowane do wymaganej klasy odporno$ci ogniowej.
M16 LF'_M BADANIA SEJSMICZNE
ZLakres dtugosci: 105 - 165 mm Kotwy zostaty przebadane pod katem obciazer dynamicznych dzieki czemu sa dopuszczone do

stosowania w obiektach posadowionych na terenach aktywnych sejsmicznie. Pozwala to na projek-
towanie niezawodnych potaczen wptywajacych na zwiekszenie bezpieczenstwa tych konstrukcji.

et met ST
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FASTENER TECHNOLOGIES

Srednica i dfugosé Max. grubosé elementu . llo$é

Kod produktu kotwy mocowanego Bl dpit w opakowaniu
d, xL, [mm] t. ./t Imml -] -] [szt]
LE-A4-08060 8x60 5/- M8 SW-13 100
LE-A4-08075 8x75 20/- M8 SW-13 100
8 LE-A4-08095 8x95 40/- M8 SW-13 50
MO £ na08115 8x115 60/ M8 SW-13 50
LE-A4-08135 8x135 80/- M8 SW-13 50
LE-A4-08155 8x155 100/- M8 SW-13 50
LE-A4-10085 10x85 5/2 M0 SW-17 50
LE-A4-10095 10x95 15/35 M1 SW-17 50
10 LE-A4-10105 10x105 25/45 M0 SW-17 2%
M LE-A4-10115 10x115 35/55 W10 SW-17 %
LE-A4-10135 10x135 55/75 M1 SW-17 %
LE-A4-10155 10x155 75/95 M1 SW-17 2%
LE-A4-12085 12x85 -/5 M2 SW-19 40
LE-A4-12095 12x95 -/ W12 SW-19 50
LE-A4-12105 12x105 5/2 M1 SW-19 50
w12  LE-Ad-12115 12x116 15/35 M12 SW-19 40
LE-A4-12125 12x125 25/45 M1 SW-19 %
LE-A4-12145 12x145 45 /65 M1 SW-19 %
LE-A4-12165 12x165 65/85 M1 SW-19 %

LE-A4 M16
LE-A4-16105 16x105 -/5 M1 SW-24 %
LE-A4-16115 16x115 -/15 M1 SW-24 2%
m16  LE-A4-16125 16x125 65/ W16 SW-24 2
LE-A4-16145 16x145 25/45 M1 SW-24 20
LE-A4-16165 16x165 45 /65 M1 SW-24 1
INSTRUKCJA MONTAZU
1 2 3 4 ]
¢ -
m@: Lo = == [[E:B@ @:B@C
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FASTENER TECHNOLOGIES

LE-A4 - DANE TECHNICZNE ~ E3<€/faa.

PARAMETRY MONTAZOWE - STANDARDOWA GEEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Srednica kotwy d [mm] a8 210 o12 16

$rednica otworu d, [mm] 8 0 2 6
Efektywna glehokosc zakotwienia h [mm] 40 60 70 85
Gtebokos¢ otworu h, = [mm] 52 74 88 106
Srednica otworu w mocowanym elemencie d.= [mm] 10 12 14 18
Moment dokrecajacy T [Nm] 20 30 50 100
Rozmiar klucza S, [mm] 13 7 9 24
Minimalna grubo$¢ podtoza N [mm] 100 120 160 170
Minimalny rozstaw " [mm] 54 82 109 116
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi C [mm] 54 82 109 116

PARAMETRY MONTAZOWE - STANDARDOWA GEEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego tacznika hez ] 0 180 0 985

wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego Gl

Odlegtosé od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego ¢ (mmi 80 90 105 175
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka hetonowego o '
Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego tacznika hez

wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania crsp [mm] 200 300 400 425

Odlegtosé od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego

tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania orsp (mm] 100 150 200 2

ROZCIAGANIE - STANDARDOWA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

No$nos¢ charakterystyczna stali na rozciaganie Noy [kN] 16,7 285 39,7 740
Nosnos¢ obliczeniowa stali na rozciaganie (y,, =162) Neys (kNI 103 176 245 457
No$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie NRk‘D [kN] * * * *
Nognos¢ obliczeniowa na wyrywanie (y,, =15 dia M8, M10, 12 | y,, =18 dla M16) Nog [kN] * * * *
L ) o heton niezarysowany N, [kN] 124 229 28,8 38,6
No$no$¢ charakterystyczna na zniszczenie stozka =
beton zarysowany N [kN] 87 60 202 2i0
Nosnost obliczeniowa na zniszczenie stozka beton niezarysowany N, (kN) 83 102 192 214
(v, =15 dla M8, M0, M12 | y,, =18 dla M16) beton zarysowany N, | [k 88 | 107 14 150
L ) beton niezarysowany N, (kN] 124 229 288 38,6
No$nos¢ charakterystyczna na roztupanie =
beton zarysowany Nocep [kN] 87 60 202 @ 2i0
No$nosé obliczeniowa na roztupanie heton niezarysowany Negep [kN] 83 102 192 24
(V51,9 dla M8, M1, M12 | v, =18 dla M16) beton zarysowany Ny [kN] 58 07 @ B4 | 150

SCINANIE - STANDARDOWA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

No$no$¢ charakterystyczna stali na $cinanie V [kN] 128 20,3 259 486
[kN] 95 16,0 192 36,0
[Nm] 262 52,3 917 2331
NosnoS¢ obliczeniowa stali na zginanie (y,, , =1,35) M (Nm] 194 388 679 172,6

Nognos¢ obliczeniowa stali na Scinanie (y,, =1,35)

No$nos¢ charakterystyczna stali na zginanie Me

* zniszczenie przez wyrwanie nie jest decydujace

.
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FASTENER TECHNOLOGIES

LE-A4 - DANE TECHNICZNE ~ E3¢<[as

PARAMETRY MONTAZOWE - ZREDUKOWANA GEEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Srednica kotwy d [mm] @8 o0 o ol
$rednica otworu d, [mm] - 0 2 6
Efektywna gtehokos¢ zakotwienia h, [mm] - 40 50 65
Gtebokosé otworu h, = [mm] = 54 68 86
Srednica otworu w mocowanym elemencie d = [mm] - 1 14 18
Moment dokrecajacy T [Nm] = 30 50 100
Rozmiar klucza S, [mm] 7 9 24
Minimalna grubo$¢ podtoza Do [mm] = 100 100 130
Minimalny rozstaw - [mm] 54 68 88
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi [mm] 54 68 88

| o
'

PARAMETRY MONTAZOWE - ZREDUKOWANA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego tacznika hez

wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego S [mm] ) 120 160 185
Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego . [mmi . 60 75 975
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka hetonowego Gl !
Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego tacznika hez s Gl ) 200 250 5
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania s
Odlegtosc od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego c [mmi . 10 15 15
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania orsp
ROZCIAGANIE - ZREDUKOWANA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA
No$no$¢ charakterystyczna stali na rozcigganie Ne [kN] 285 39,7 740
Nosnosc obliczeniowa stali na rozciaganie (y,, =162) Ny, [kN] 176 A5 | 47
No$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie Ne, [kN] * * *
Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie (y,, =15 dla M8, M10, M12 | y,, =18 dla M16) Ny, (kN) * * *
L ) o beton niezarysowany N, [kN] 124 174 258
No$nos¢ charakterystyczna na zniszczenie stozka =
beton zarysowany Nows [kN] 87 122 18,0
Nosnosc obliczeniowa na zniszczenie stozka beton niezarysowany N, (kN) 83 e | 143
(V=15 dlaM8, M10, M12 | y,, =18 dla M16) beton zarysowany N, IkN) 58 8] 100
L. ) beton niezarysowany N, [kN] 124 174 258
No$nos¢ charakterystyczna na roztupanie =
beton zarysowany Nocoo [kN] 87 122 180
No$nos¢ obliczeniowa na roztupanie beton niezarysowany Nases [kN] 83 16 143
(V5,10 dila M8, W10, M12 | y,, . =18 dla M16) beton zarysowany N [kN] - 58 81 10,0
SCINANIE - ZREDUKOWANA GLEBOKOSC ZAKOTWIENIA
No$nos¢ charakterystyczna stali na $cinanie VM [kN] = 20,3 259 48,6
Nosnosc obliczeniowa stali na Scinanie (y,, =1,35) s [kN] - 160 192 36,0
Nosno$¢ charakterystyczna stali na zginanie M [Nm] = 523 917 2331
Nosnosc obliczeniowa stali na zginanie (y, , . =1,35) Mese (Nm] - B8 | 673 | 1726

* zniszczenie przez wyrwanie nie jest decydujace

}
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LSI - Kotwa stalowa jednorozporowa z nakretka podktadkowa

KOTWY EKSPRESOWE

LTP - Kotwa stalowa dwurozporowa

Srednica ]
Kod produktu i dtugos¢ kotwy il Typtha
[mm] [] El

LSI-08040 8x40 M6 SW-10
LSI-08065 8x65 M6 SW-10
LSI-08085 8x85 M6 SW-10
LSI-10050 10x50 M8 SW-13
LSI-10060 10x60 M8 SW-13
LSI-10077 10x77 M8 SW-13
LSI-10097 10x97 M8 SW-13
LSI-12060 12x60 M10 SW-17
LSI-12075 12x75 M10 SW-17
LSI-12100 12x100 M10 Sw-17
LSI-12129 12x129 M10 SW-17
LSI-16111 16x111 M2 SW-19
LSI-16147 16x147 M12 SW-19

LM - Kotwa stalowa maszynowa jednorozporowa

Srednica )
Kod produktu i dtugos¢ kotwy Buint T b2
[mm] [-] [
LTP-10100 10x100 M6 SW-10
LTP-10150 10x150 M6 SW-10
LTP-12100 12x100 M8 SW-13
LTP-12120 12x120 M8 SW-13
LTP-12150 12x150 M8 SW-13
LTP-12180 12x180 M8 SW-13
LTP-12200 12x200 M8 SW-13
LTP-12250 12x250 M8 SW-13
LTP-12330 12x330 M8 SW-13
LTP-14100 14x100 M0 SW-17
LTP-14180 14x180 M0 SW-17
LTP-14200 14x200 M10 SW-17
LTP-14250 14x250 M0 SW-17
LTP-14330 14x330 M0 SW-17
LTP-16120 16x120 M12 SW-19
LTP-16200 16x200 M12 SW-19
LTP-16250 16x250 M12 SW-19
LTP-16330 16x330 M12 SW-19
LTP-20180 20x180 M16 SW-24
LTP-20200 20x200 M16 SW-24
LTP-20250 20x250 M16 SW-24

LTP - Kotwa stalowa z hakiem prostym

Srednica Srednica )
i . ” Gwint
Kod produktu i dtugosc kotwy Gwint T b Kod produktu i dtugosc¢ kotwy
d, xL, [mm] [-] [ [mm] [-]
LM-12080 12x80 M8 SW-13 LHP-10090 10x90 M6
LM-14080 14x80 M10 SW-17 LHP-12120 12x120 M8

i met SR
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KOTWY EKSPRESOWE

LTS - Kotwa stalowa z hakiem pétpetnym

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

LTP - Kotwa stalowa z hakiem petnym

Srednica ) Srednica .
. ” Gwint . i Gwint
Kod produktu i dtugosé kotwy Kod produktu i dtugosc kotwy
[mm] [] [mm] []
LHS-08085 8x85 M5 LH0-12140 12x140 M8
LHS-10115 10x115 M6 LHO-14195 14x195 M10
LHS-12130 12x130 M8
( o
Kotwa stalowa z hakiem Srubowym KRM - Tuleja mosiezna rozporowa
Srednica Gwint Srednica Gwint Rozmiar
Kod produktu i dfugos¢ kotwy Kod produktu i dfugos¢ kotwy nakretki
[mm] [] [mm] [-] []
LHH-12140 12x140 M8 KRM-080624 B8x24 M6 SW-10
KRM-100831 10x31 M8 SW-13
KRM-121034 12x34 M10 SW-17
KRM-161241 16x41 M12 SW-19

TSW - Tuleja stalowa rozporowa

OTSW - Narzedzie do osadzania tulei stalowej rozporowej

Kod i d%usg;zgglli::twy Gwint Rozmiar nakretki Kod produk Kod tulei
produktu
[mm] [-] [-] [-]

TSW-06 8x25 M6 SW-10 0TSW-06 TSW-08
TSW-08 10x30 M3 SW-13 0TSW-08 TSW-08
TSW-10 12x40 M10 SW-17 0TSW-10 TSW-10
TSW-12 16x50 M12 SW-19 0TSW-12 TSW-12
TSW-16 20x65 M16 SW-24 0TSW-16 TSW-16
TSW-20 26x80 M20 SW-27 0TSW-20 TSW-20
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FASTENER TECHNOLOGIES

WKRETY-DO
BETONU

NOWOSC

583 0 PROSTY | SZVBKI MONTAZ

- Wkrecanie bezposrednio w otwdr w betonie
- Bez uzycia dodatkowych elementdw rozporowych
- Natychmiastowa obcigzalnos$¢

WKRETY WIELOKROTNEGO UZYTKU

Mozliwo$¢ demontazu / wykrecenia w kazdym momencie.

NIEWIELKIE NAPREZENIA ROZPIERAJACE

Dzieki czemu mozna go stosowac blisko krawedzi i przy duzym zageszczeniu
z pozostatymi wkretami.

% (3 EUROPEJSKA OCENA TECHNICZNA
2 ETA-20/0768, ETA-20/0769
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FASTENER TECHNOLOGIES
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T /kret do betonu z them podkiadkowym, [TLI VWkret do betonu z them praskim, gniazdo TX
szesciokatnym
Dtugosé: 60 - 150 Stal ocynk
Dtugosé: 40 - 140 mm Stal ocynkowana L a DL
[ NoWoSE
o h’hh”“.‘-'-ﬂ_HJ": hi ‘
WOBLS Wkret do betonu z them grzybkowy,
gniazdo TX
Dtugosé: 40 - 80 mm Stal ocynkowana
(NOWOSE_ [Nowost
_ s A
4 -’w'.l-'h—"_-n'la—_'l.h-._i--'lli",Iﬂl'_h-\"w- x'
Wkret do betonu z gwintem zewnetrznym Wkret do betonu z gwintem wewnetrznym
metrycznym metrycznym
Dhugosé: 35 - 55 mm Stal ocynkowana Diugosé: 35- 57 mm Stal ocynkowana

DR st
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Wkret do betonu z them podktadkowym, szesciokatnym

WDBLS =3

Wkret do betonu z them szesciokatnym do szybkiego montazu zamocowan statych

i tymczasowych.
ETA-20/0769: WDBLS-06060 / WOBLS-06080 !"
m ETA -20/0768: WDBLS-08070 / WDBLS-08080 / WDBLS-10080 y
WDBLS-10090 / WOBLS-10100 / WOBLS-10TI0 / WOBLS-10120 '.'Al'
WDBLS-10130 / WOBLS-10140

Beton zwykly zarysowany i niezarysowany, zbrojony i niezbrojony €20/25 - C50,/60

MATERIAL TRZPIENIA Stal weglowa
OCHRONA ANTYKOROZYJNA Ocynk galwaniczny
SPOSOB MONTAZU Montaz przelotowy

- Montaz tymczasowych zamocowan np. podpory
szalunkowe

- Montaz barierek, poreczy

- Wsporniki/ptyty kotwowe

- Montaz profil metalowych

- Montaz barier ochronnych

- Montaz belek i progow

- Montaz urzadzen na placu budowy

- Montaz regatow

- Montaz szyn montazowych i konsol

- Montaz sezonowych aranzacji ogrodowych

- Montaz namiotéw ogrodowych

F.

p

T o fol | ey e foew

ZASTOSOWANIE

i )

BEZROZPOROWY
Brak naprezen charakterystycznych dla kotew mechanicznych.

PROSTY | SZYBKI MONTAZ

- Wkrecanie $ruby bezposrednio w otwér w betonie.
- Bez uzycia dodatkowych elementow rozporowych
- Natychmiastowa obcigzalnosé.

WDBLS
6 Zakres dtugosci: 40 - 80 mm NIEWIELKIE NAPREZENIA ROZPIERAJACE
Dzigki czemu mozna go stosowac blisko krawedzi i przy duzym zageszczeniu z pozostatymi
8 WDBLS wkretami.
Zakres dtugosci: 50 - 80 mm .
WIELOKROTNEGO UZYTKU
1 WDBLS Mozliwosé demontazu / wykrecenia w kazdym momencie.

Zakres dtugosci: 60 - 140 mm

et met ST
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FASTENER TECHNOLOGIES

j O

Srednica zewnetrzna

Srednica otworu Dtugo$é wkreta ) Typ tha llo$¢ w opakowaniu
Kod produktu gwintu
[mm] L, [mm] d, [mm] [] [szt.]
WDBLS-6
WDBLS-06040* 6 40 75 SW-10 100
B WDBLS-06060 § 60 75 SW-10 100
WDBLS-06080 6 80 75 SW-10 100
WDBLS-8
WDBLS-08050* 8 50 99 SW-13 50
8 WDBLS-08060* 8 60 99 SW-13 50
WDBLS-08070 8 70 99 SW-13 50
WDBLS-08080 8 80 99 SW-13 50
WDBLS-10060* 10 60 125 SW-17 50
WDBLS-10070* 10 70 125 SW-17 50
WDBLS-10080 10 80 125 SW-17 50
WDBLS-10090 10 90 125 SW-17 50
1[] WDBLS-10100 10 100 125 SW-17 50
WDBLS-10110 10 110 125 SW-17 50
WDBLS-10120 10 120 125 SW-17 50
WDBLS-10130 10 130 125 SW-17 50
WDBLS-10140 10 140 125 SW-17 50
*nie objety ETA
INSTRUKCJA MONTAZU

= ¢ @
E::::ﬂ AT NSV L vv L

WIERCENIE UDAROWE CZYSZCZENIE OTWORU WKRECANIE ZA POMOCA WKRETARKI UDAROWE) SPRAWDZENIE CZY LEB W PEENI
SREDNICA OTWORU D, LUB KLUCZA DYNAMOMETRYCZNEGO PRZYLEGA DO ELEMENTU MOCOWANEGO

R st
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Wkret do betonu z them podktadkowym, szesciokatnym

WDBLS - DANE TECHNIGZNE

PARAMETRY MONTAZOWE
Rozmiar kotwy
$rednica otworu d,
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia R
Gtehokosé otworu h,.
Srednica otworu w mocowanym elemencie d.
Moment dokrecajacy ot
Rozmiar klucza SW
Minimalna grubo$¢ podfoza h.i,
Minimalny rozstaw S
Minimalna odlegto$¢ od krawgdzi C.
PARAMETRY MONTAZOWE
Rozmiar kotwy

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego facznika bez
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego ol

Odlegto$c od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej no$nosci na rozcigganie pojedynczego o
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego G

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej no$nosci na rozciaganie pojedynczego facznika bez
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania oS

Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania crsp

et met SN
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[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

ElCe

6 8
6 8
426 506
64 75
9 1
20 40
SW-10 SW-13
100 10
40 50
40 50
6 8
128 162
64 76
128 162
64 76

10
10
581
85

60
SW-17

60
60

10

174

87

174

87
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Wkret do betonu z them podktadkowym, szesciokatnym

WDBLS - DANE TECHNIGZNE Elce

ROZCIAGANIE

Rozmiar kotwy - [mm] 6 8 10
Nosnos¢ charakterystyczna stali na rozciaganie Noes [kN] 197 39 570
Nos$nosc¢ obliczeniowa stali na rozciaganie Negs [kN] 141 25,6 407

beton niezarysowany Ne [kN] 50 8,00 16,00
No$no$¢ charakterystyczna na wyrywanie =

beton zarysowany N, [kN] 50 450 10,00

s beton niezarysowany N, [kN] 333 429 10,67

No$nosc¢ obliczeniowa na wyrywanie :

beton zarysowany Nogs (kN] 3,33 214 6,67

beton niezarysowany N, [kN] 137 177 218
Nos$nos¢ charakterystyczna na zniszczenie stozka .

heton zarysowany N, [kN] 96 124 152

beton niezarysowany Nego [kN] gl 84 145
No$no$¢ obliczeniowa na zniszczenie stozka :

beton zarysowany Noso (kN] 64 59 102

SCINANIE

Rozmiar kotwy - [mm] 6 8 10
Nosno$c charakterystyczna stali na Scinanie Vis [kN] 79 16,9 268
Nosnos¢ obliczeniowa stali na Scinanie Vs [kN] 53 13 173
No$nos¢ charakterystyczna stali na zginanie MURM [Nm] 159 391 790
Nosnosc obliczeniowa stali na zginanie M., (Nm] 106 26] 527

beton niezarysowany Vis [kN] 137 177 218
No$nos¢ charakterystyczna na odfupanie =

beton zarysowany Vi (k] 96 124 193

beton niezarysowany Vo (k] 91 18 145
No$no$¢ obliczeniowa stali na odtupanie “®

heton zarysowany v [kN] 64 83 10,2

B st
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Wkret do betonu z them ptaskim, gniazdo TX

WDBLP =3

Wkret do betonu z them ptaskim do szybkiego montazu zamocowan statych
i tymczasowych .

ETA-20/0769: WDBLP-06080 / WDBLP-06100 / WDBLP-06120
m ETA-20/0768: WDBLP-08080 WDBLP-08150 / WDBLP-10090 /

WDBLP-10110 / WDBLP-10150

i ]
; ’ i»';ﬂ.'t
3yl sﬁﬁ-"»‘%&@ ol

Beton zwykly zarysowany i niezarysowany, zhrojony i niezhrojony C20/25 - C50,/60

MATERIAL TRZPIENIA Stal weglowa
OCHRONA ANTYKOROZYJNA Ocynk galwaniczny
SPOSGB MONTAZU Montaz przelotowy

- Montaz profili metalowych i stalowych elementéw ozdobnych
- Montaz rurociggéw i kanatéw wentylacyjnych

- Montaz poreczy i barierek

- Montaz tymczasowych zamocowan

- Montaz systemow kanatow, kanatow wentylacyjnych

ZASTOSOWANIE , -
- Montaz belek i progéw

< 3 - Montaz urzadzen na placu budowy

z - Montaz stalowych elementéw ozdobnych
- - Montaz szyn montazowych i konsol

g; - Montaz sezonowych aranzacji ogrodowych

3 BEZROZPOROWY
i = Brak naprezen charakterystycznych dla kotew mechanicznych.

=

| LEB PLASKI Z GNIAZEM TX

™ 1 ik : N i) : L o L
i e e it ) o gt s O s I | . o : ;
R e sl hmnten o d
A 2 - B a3 N P 48 %

Konstrukcja ptaskiego tha umozliwia licowanie z elementem mocujacym.

PROSTY I SZYBKI MONTAZ
- Wkrecanie $ruby bezposrednio w otwor w betonie.

- Bez uzycia dodatkowych elementéw rozporowych
WDBLP - Natychmiastowa obciazalnosc.

6 .
Lakres dtugosc: 60 - 120 mm NIEWIELKIE NAPREZENIA ROZPIERAJACE
WDBLP Dzigki czemu mozna go stosowac blisko krawedzi i przy duzym zageszczeniu z pozostatymi wkretami.
8 . :
Zakres dtugosci: 80 - 150 mm WIELOKROTNEGO UZYTKU
Mozliwos¢ demontazu / wykrecenia w kazdym momencie.
10 WDBLP

Zakres dtugosci: 90 - 150 mm

i met SR
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Srednica otworu Dtugo$é wkreta EE z'ewnetrzna Typ tha llo$¢ w opakowaniu
Kod produktu gwintu
[mm] L, [mm] d, [mm] [] [szt.]
WDBLP 6
WDBLP-06060* 6 60 75 TX-40 100
WDBLP-06080 6 80 75 TX-40 100
6 WDBLP-06100 6 100 75 TX-40 100
WDBLP-06120 6 120 75 TX40 100
WDBLP 8
WDBLP-08080 8 80 99 TX-45 50
8 WDBLP-08150 8 160 99 TX-45 50
WDBLP-10090 10 90 125 TX-50 50
1[] WDBLP-10110 10 110 125 TX-50 50
WDBLP-10150 10 160 125 TX-60 50
*nie objety ETA
INSTRUKCJA MONTAZU
=,

C==== ﬂ (INANNRNNN] INNRNRNR NI

WIERCENIE UDAROWE CZYSZCZENIE OTWORU WKRECANIE ZA POMOCA WKRETARKI UDAROWE) ~ SPRAWDZENIE CZY LEB W PEENI
SREDNICA OTWORU D, PRZYLEGA DO ELEMENTU MOCOWANEGO

D st
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Wkret do betonu z them ptaskim, gniazdo TX

WDBLP - DANE TECHNIGZNE

PARAMETRY MONTAZOWE
Rozmiar kotwy
Srednica otworu
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia
Gtehokosé otworu
Srednica otworu w mocowanym elemencie
Rozmiar klucza
Minimalna grubos¢ podfoza
Minimalny rozstaw
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi
PARAMETRY MONTAZOWE

Rozmiar kotwy

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej no$nosci na rozciaganie pojedynczego facznika bez
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego

Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego

Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego facznika bez
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania

Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego
tacznika hez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania

it met SRS
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FASTENER TECHNOLOGIES

Wkret do betonu z them ptaskim, gniazdo TX

WDBLP - DANE TECHNIGZNE Elce

ROZCIAGANIE

Rozmiar kotwy - [mm] 6 8 10
No$nos¢ charakterystyczna stali na rozciaganie Noyo [kN] 197 359 570
Nosnos¢ obliczeniowa stali na rozciaganie Negs [kN] 14] 256 40,7

beton niezarysowany Noy [kN] 50 8,00 16,00
No$no$¢ charakterystyczna na wyrywanie ’

beton zarysowany N, [kN] 50 450 10,00

heton niezarysowany N, [kN] 3,33 429 10,67
No$nosc¢ obliczeniowa na wyrywanie ’

beton zarysowany Ny, (kN 333 214 6.67

beton niezarysowany N [kN] 137 177 218
No$nos¢ charakterystyczna na zniszczenie stozka :

beton zarysowany Noo [kN] 96 124 15,2

beton niezarysowany Ney. [kN] 91 84 145
Nos$nosc¢ obliczeniowa na zniszczenie stozka :

beton zarysowany Noss [kN] 64 59 102

SCINANIE
Rozmiar kotwy - [mm] 6 8 10
Nosno$¢ charakterystyczna stali na Scinanie Vas [kN] 79 16,9 26,8
Nosnos¢ obliczeniowa stali na Scinanie Vs (kN 53 13 173
Nos$nos¢ charakterystyczna stali na zginanie MURKS [Nm] 15,9 391 79,0
Nosnos¢ obliczeniowa stali na zginanie Mg [Nm] 106 26] 527
L beton niezarysowany Vi [kN] 137 177 218

Nos$nos¢ charakterystyczna na odfupanie @

beton zarysowany Voo (kN 96 124 152

beton niezarysowany Vs [kN] g1 8 145
Nos$nosc¢ obliczeniowa stali na odtupanie “®

heton zarysowany v [kN] 64 83 10,2

T st
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FASTENER TECHNOLOGIES
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WDBLG
Zakres dtugosci: 40 - 80 mm

i met SRS

KLIMAS

Wkret do betonu z them grzybkowy, gniazdo TX

WDBLG

Wkret do betonu z them grzybkowy do szybkiego montazu zamocowan statych
i tymezasowych .

m ETA-20/0769: WDBLG-06060 / WDBLG-06080

RO oLy
L et -l

Beton zwyktly zarysowany i niezarysowany, zbrojony i niezbrojony C20/25 - C50/60

MATERIAL TRZPIENIA
OCHRONA ANTYKOROZYINA
SP0SOB MONTAZU

Stal weglowa
Ocynk galwaniczny
Montaz przelotowy

- Montaz poreczy i barierek stalowych elementow ozdobnych
- Montaz tymczasowych zamocowan

- Montaz wspornikow

- Montaz profili metalowych

- Montaz systeméw kanatow, kanatéw wentylacyjnych

- Montaz belek i progéw

- Montaz urzadzen na placu budowy

- Montaz stalowych elementéw ozdobnych

- Montaz szyn montazowych i konsol

- Montaz sezonowych aranzacji ogrodowych

ZASTOSOWANIE

BEZROZPOROWY
Brak naprezen charakterystycznych dla kotew mechanicznych.

PROSTY I SZYBKI MONTAZ
- Wkrecanie $ruby bezposrednio w otwdr w betonie.

- Bez uzycia dodatkowych elementéw rozporowych
- Natychmiastowa obciazalnosc.

NIEWIELKIE NAPREZENIA ROZPIERAJACE
Dzieki czemu mozna go stosowac blisko krawedzi i przy duzym zageszczeniu z pozostatymi wkretami,

WIELOKROTNEGO UZYTKU
Mozliwo$¢ demontazu / wykrecenia w kazdym momencie.



KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

O

Srednica otworu Dtugo$é wkreta ST zlewnetrzna Typ tha llo$¢ w opakowaniu
Kod produktu gwintu
[mm] L, [mm] d, [mm] [-] [szt.]
WDBLG 6
WDBLG-06040* 6 40 75 TX-40 100
B WDBLG-06060 § 60 75 TX-40 100
WDBLG-06080 § 80 75 TX-40 100
*ie objety ETA
PARAMETRY MONTAZOWE
Rozmiar kotwy [mm] 6
Srednica otworu d, [mm] 6
Efektywna gteboko$c zakotwienia h, [mm] 206
Gtebokosé otworu h,. [mm] 64
$rednica otworu w mocowanym elemencie d.. [mm] 9
Rozmiar klucza X [mm] TX-40
Minimalna grubo$¢ podtoza h., [mm] 100
Minimalny rozstaw S, [mm] 40
Minimalna odlegtosc od krawedzi - [mm] 40
PARAMETRY MONTAZOWE
Rozmiar kotwy [mm] 6
Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego tacznika hez
. ) . S [mm] 128
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego ol
Odlegto$c od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej no$nosci na rozcigganie pojedynczego
. . ) o c [mm] 64
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego o
Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozcigganie pojedynczego tacznika bez
. ) S [mm] 128
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania oS
Odlegtosé od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego
. . . c [mm] 64
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania s
INSTRUKCJA MONTAZU
-=., ¢
C === ﬁ INNRRNRNAY (INNNNNRRRN
WIERCENIE UDAROWE CZYSZCZENIE OTWORU WKRECANIE ZA POMOCA WKRETARKI UDAROWE) ~ SPRAWDZENIE CZY LEB W PEENI
SREDNICA OTWORU D, PRZYLEGA DO ELEMENTU MOCOWANEGO

R st
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FASTENER TECHNOLOGIES

Wkret do betonu z them grzybkowy, gniazdo TX

WDBLG - DANE TECHNIGZNE ECe) |20

ROZCIAGANIE
Rozmiar kotwy - [mm] 6
No$nos¢ charakterystyczna stali na rozciaganie Nows [kN] 19,7
Nos$nosc¢ obliczeniowa stali na rozciaganie Nose [kN] 14]
o ) beton niezarysowany Nos [kN] 40
No$no$¢ charakterystyczna na wyrywanie :
beton zarysowany Nos [kN] 40
o beton niezarysowany N, [kN] 267
No$nosc¢ obliczeniowa na wyrywanie ’
heton zarysowany Nog, [kN] 267
beton niezarysowany N [kN] 137
No$nos¢ charakterystyczna na zniszczenie stozka :
heton zarysowany Neye [kN] 96
o ) o beton niezarysowany N, [kN] 91
Nos$nosc¢ obliczeniowa na zniszczenie stozka :
beton zarysowany Noge [kN] 64
SCINANIE
Rozmiar kotwy - [mm] 6
No$no$¢ charakterystyczna stali na Scinanie Vs [kN] 79
No$nos¢ ohliczeniowa stali na Scinanie Vs [kN] 53
No$no$¢é charakterystyczna stali na zginanie M‘]W_S [Nm] 159
Nosnos¢ obliczeniowa stali na zginanie My [Nm] 106
o ) beton niezarysowany Vi [kN] 187
Nos$nos¢ charakterystyczna na odfupanie =
beton zarysowany Voo [kN] 96
. i ) beton niezarysowany Ve [kN] 91
Nos$nos¢ obliczeniowa stali na odtupanie ’
heton zarysowany vV [kN] 64

Rd.cp

i met SR
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FASTENER TECHNOLOGIES
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POTRZEBUJESZ DORADZTWA TECHNICZNEGO?

Skontaktuj sie z nami: dt@wkret-met.com

DORADZTWO BEZPOSREDNIO NA INWESTYCI | TESTY NAWYRYWANIE | POMOC W DOBORZE LACZNIKOW



KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Wkret do betonu z gwintem zewnetrznym metrycznym

WDBGZ =3

Wkret do betonu z gwintem zewnetrznym do szybkiego montazu zamocowan statych
i tymezasowych.

Beton zwykly niezarysowany zbrojony i niezbrojony C20/25 - C50/60

MATERIAL TRZPIENIA Stal weglowa
OCHRONA ANTYKOROZYINA Ocynk galwaniczny
SP0SOB MONTAZU Montaz wstepny

- Montaz profili metalowych i stalowych elementéw ozdabnych
- Montaz rurociagéw i kanatow wentylacyjnych

- Montaz systeméw kanatow, kanatéw wentylacyjnych

- Montaz tymczasowych zamocowan

- Montaz szyn montazowych i konsol

ZASTOSOWANIE - Montaz belek i progdw
- Montaz urzadzen na placu budowy
- Montaz stalowych elementdw ozdobnych
- Montaz szyn montazowych i konsol
- Montaz sezonowych aranzacji ogrodowych
BEZROZPOROWY

Brak naprezen charakterystycznych dla kotew mechanicznych.

GWINT ZEWNETRZNY
Umozliwia bezposrednie mocowanie, np. obejm do rur.

PROSTY I SZYBKI MONTAZ
- Wkrecanie sruby bezposrednio w otwdr w betonie.

- Bez uzycia dodatkowych elementw rozporowych
- Natychmiastowa obciazalno$e.

NIEWIELKIE NAPREZENIA ROZPIERAJACE
Dzigki czemu mozna go stosowac blisko krawedzii przy duzym zageszczeniu z pozostatymi wkretami.

WIELOKROTNEGO UZYTKU
Mozliwo$¢ demontazu / wykrecenia w kazdym momencie.

WDBGZ
Zakres dtugosci: 35 - 55 mm

et met SRS
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FASTENER TECHNOLOGIES

O

o . Srednica zewnetrzna Gwint . llo$é
Srednica otworu Dtugos¢ wkreta i Rozmiar klucza .
Kod produktu gwintu metryczny w opakowaniu
[mm] L, mm] d, [mm] [] [-] [szt.]
WDBGZ 6
B WDBGZ-06035* 6 35 75 M8 SW-10 100
WDBGZ-06055* 6 59 78 M8 SW-10 100
*nie objety ETA
PARAMETRY MONTAZOWE
Rozmiar kotwy [mm] 6
Srednica otworu d, [mm] 6
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia h, [mm] 426
Gtehokos¢ otworu h,. [mm] 64
Moment dokrecajacy Toa (Nm] 20
Rozmiar klucza SW [mm] SW-10
Minimalna grubos¢ podtoza h., [mm] 100
Minimalny rozstaw S, [mm] 40
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi - [mm] 40
PARAMETRY MONTAZOWE
Rozmiar kotwy [mm] 6
Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego tacznika hez
L ) B S [mm] 128
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego A
Odlegtosc od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego
) . ) o c [mm] 64
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego o
Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego tacznika bez
. ) S [mm] 128
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania oS
Odlegtosé od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego
. . . c [mm] 64
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania s

INSTRUKCJA MONTAZU
ﬁ
C - === =
WIERCENIE UDAROWE CZYSZCZENIE OTWORU WKRECANIE ZA POMOCA WKRETARKI UDAROWE)  SPRAWDZENIE CZY PODKEADKA WKRETA
SREDNICA OTWORU D, LUB KLUCZA DYNAMOMETRYCZNEGO PRZYLEGA W PEENI DO PODEOZA

s R
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FASTENER TECHNOLOGIES

Wkret do betonu z gwintem zewnetrznym metrycznym

WDBGZ - DANE TECHNICZNE L3

ROZCIAGANIE (wartosci orientacyjne)

Rozmiar kotwy - [mm] 6
Nosnos¢ charakterystyczna stali na rozciaganie Naws (kN] 197
No$nos$¢ obliczeniowa stali na rozciaganie N, [kN] 141
o ) beton niezarysowany Nes [kN] 500
Nos$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie ‘
beton zarysowany Nes [kN] -
o . beton niezarysowany N, [kN] 333
Nos$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie £
beton zarysowany N, ” [kN] -
beton niezarysowany N [kN] 187
No$no$¢ charakterystyczna na zniszczenie stozka :
beton zarysowany Nowe [kN] -
beton niezarysowany Neys (kN] el
No$no$¢ obliczeniowa na zniszczenie stozka :
beton zarysowany Ney [kN] -
SCINANIE (wartosci orientacyjne)
Rozmiar kotwy - [mm] 6
No$no$¢ charakterystyczna stali na $cinanie Vas [kN] 79
Nosnosc obliczeniowa stali na Scinanie Vs [kN] 53
No$no$¢é charakterystyczna stali na zginanie MDM [Nm] 159
Nosnos¢ obliczeniowa stali na zginanie Mo (Nm] 106
) beton niezarysowany Vi [kN] 137
Nos$nos¢ charakterystyczna na odtupanie =
heton zarysowany VRKED [kN] -
o ) ) beton niezarysowany Ve [kN] 91
No$no$¢ ohliczeniowa stali na odtupanie o
heton zarysowany v [kN] -

Rd.cp

et met SRS
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FASTENER TECHNOLOGIES

Dbajac o najwyzsza jakos¢ oferowanych produktow, uruchomiliSmy nowoczesne
laboratorium kontroli jakosci.

Dzieki wyposazeniu w takie przyrzady jak spektrometr fluorescencii rentgenowskiej X-RAY, mikroskop
pomiarowy, komora solna, maszyna wytrzymatosciowa, mikrotwardo$ciomierz Vickersa, twardo$ciomierz
Rockwella, przetworniki momentu obrotowego, permascope i wiele innych mozemy sprawdzié m.in.:

- grubosci powtokicynkowej i lakierniczej

- zhadaé odpornos$¢ powtaki ochronnej na warunki silnie korozyjne,

- zbadac twardos¢ powierzchni i rdzenia wkreta, gteboko$é naweglenia, 7

- obliczy¢ moment obrotowy potrzebny na wkrecenie wkreta,

- sprawdzi¢ nosnos¢ charakterystyczng na wyrywanie,

- obliczy¢ sztywnosc talerzyka dociskowego,

- obliczy¢ czas potrzebny na wkrecenie wkreta samowiercacego

- i wiele innych.
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FASTENER TECHNOLOGIES

Wkret do betonu z gwintem wewnetrznym metrycznym

WDBGW

Wkret do betonu z gwintem wewnetrznym do szybkiego montazu zamocowan statych
i tymezasowych.

m ETA-20/0769: WDBGW-06057

MATERIAL TRZPIENIA Stal weglowa
OCHRONA ANTYKOROZYJNA Ocynk galwaniczny
SPOSOB MONTAZU Montaz wstepny

- Montaz profili metalowych i stalowych

- Montaz zamocowan podwieszanych

- Montaz rurociagéw i kanatow wentylacyjnych
- Montaz tymczasowych zamocowan

ZASTOSOWANIE - Montaz systemdw z pretami gwintowanymi o $rednicy M8 i M10
- Montaz stalowych elementéw ozdobnych
- Montaz szyn montazowych i konsol
- Przeznaczona do uzytku wewngtrznego w suchych warunkach
BEZROZPOROWY

Brak naprezen charakterystycznych dla kotew mechanicznych.

DWA GWINTY WEWNETRZNE M8 i M10
Umozliwiaja bezposrednie mocowanie pretow gwintowanych.

PROSTY I SZYBKI MONTAZ

- Wkrecanie $ruby bezposrednio w otwdr w betonie.
- Bez uzycia dodatkowych elementow rozporowych
- Natychmiastowa obcigzalnose.

NIEWIELKIE NAPREZENIA ROZPIERAJACE
Dzigki czemu mozna go stosowac blisko krawedzii przy duzym zageszczeniu z pozostatymi wkretami.

WIELOKROTNEGO UZYTKU
Mozliwo$¢ demontazu / wykrecenia w kazdym momencie.

WDBGW
Zakres dtugosci: 35 - 57 mm

e met BN
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FASTENER TECHNOLOGIES

P
[ \
)
N~
o Dtugose Srednica zewnetrzna Gwint . llo$¢
Srednica otworu , Rozmiar klucza ,
Kod produktu wkreta gwintu metryczny w opakowaniu
[mm] L, [mm] d, [mm] [ [ [szt]
WDBGW 6
B WDBGW-06035* § 35 75 M8/M10 SW-13 100
WDBGW-06057 6 57 75 M8/M10 SW-13 100
*nie objety ETA
PARAMETRY MONTAZOWE
Rozmiar kotwy [mm] 6
Srednica otworu d, [mm] 6
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia R [mm] 426
Gtehokos¢ otworu hy. [mm] 64
Moment dokrecajacy Tos [Nm] 20
Rozmiar klucza S, [mm] SW-13
Minimalna grubo$¢ podtoza - [mm] 100
Minimalny rozstaw S, [mm] 40
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi C.i [mm] 40
PARAMETRY MONTAZOWE
Rozmiar kotwy [mm] 6
Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego tacznika bez
. ) o S [mm] 128
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka betonowego A
Odlegtosc od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej no§nosci na rozciaganie pojedynczego
. . ) o c [mm] 64
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku zniszczenia stozka hetonowego o
Rozstaw zapewniajacy przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego tacznika hez
. . S [mm] 128
wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania B
Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajaca przeniesienie charakterystycznej nosnosci na rozciaganie pojedynczego
. . . c [mm] 64
tacznika bez wptywu krawedzi i rozstawu w przypadku roztupania orsp
INSTRUKCJA MONTAZU
WIERGENIE UDAROWE GZYSZCZENIE OTWORU WKRECANIE ZA POMOCA WKRETARKI UDAROWE)  SPRAWDZENIE CZY PODKEADKA WKRETA
SREDNICA OTWORU D, LUB KLUCZA DYNAMOMETRYCZNEGO PRZYLEGA W PEENI DO PODLOZA

R st
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FASTENER TECHNOLOGIES

Wkret do betonu z gwintem wewnetrznym metrycznym

WDBGW =3 B3 |20

ROZCIAGANIE
Rozmiar kotwy - [mm] 6
Nos$nos¢ charakterystyczna stali na rozciaganie N, [kN] 19,7
Nosnosc obliczeniowa stali na rozciaganie Noy [kN] 141
L ) heton niezarysowany N, [kN] 50
No$no$¢é charakterystyczna na wyrywanie 0
beton zarysowany Nos (kN] 50
o beton niezarysowany N, [kN] 333
Nos$nosc obliczeniowa na wyrywanie -
beton zarysowany Neg, [kN] 333
beton niezarysowany Noy [kN] 137
Nos$nos¢ charakterystyczna na zniszczenie stozka :
beton zarysowany Noyo [kN] 96
o ) o beton niezarysowany N, [kN] 91
Nos$nos¢ obliczeniowa na zniszczenie stozka '
beton zarysowany Neys (k] 64
SCINANIE
Rozmiar kotwy - [mm] 6
No$no$¢ charakterystyczna stali na Scinanie Vas [kN] 79
No$nos¢ obliczeniowa stali na $cinanie Vass (kN 53
No$no$¢ charakterystyczna stali na zginanie M”m [Nm] 159
No$nos¢ obliczeniowa stali na zginanie Mo [Nm] 106
o ) beton niezarysowany Vi [kN] 187
Nos$nos¢ charakterystyczna na odtupanie “
beton zarysowany Voo [kN] 96
o . i heton niezarysowany Vi [kN] 91
Nos$nos¢ obliczeniowa stali na odtupanie =
heton zarysowany V [kN] 64

Rd.cp

i met SR
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Zamawiaj wyg()dniEj {( L I M AS

FASTENER TECHNOLOGIES

platforma )
B8 e-KLIMAS

Petna informacja o produkcie w jednym miejscu!
- fatwo wyszukasz / dobierzesz produkt

- podpowiemy Ci produkt komplementarny

Dedykowane promocie!

- duzo szybcliej dowiesz sie o dedykowanej dla Ciebie promogji

Obstuga wielu koszykow!

- mozesz roztozy¢ Twoje zamowienia na rozne koszyki, dzielac zamawienie asortymentowo lub do placowek

Informacje o dostawie

- Juz podczas zamowienia dowiesz sie kiedy planujemy Twoja wysytke. Bedziesz mogf tez sledzic przesytke za pomoca listow
przewozowych

www.e-klimas.com




{( L I MAS MOCNI NA POKOLENIA

FASTENER TECHNOLOGIES

KOTWY METALOWE

Wkrety i taczniki do stolarki otworowej

WHO / WHOW

SZYBKI MONTAZ

Technika wkrecania beposrednio w przygotowany otwor wstepny dwukrotnie
przyspiesza montaz w poréwnaniu do tradycyjnych kotew rozporowych.

WKRET NIE WYTWARZA NAPREZEH ROZPIERAJACYCH

Dzieki czemu mozna go stosowac blisko krawedzi.

(1 Dzieki gwintowi na catej dtugosci wkreta, oScieznica utrzymywana jest
W ustalonym potozeniu przy zachowaniu dystansu.

NACIECIE NA GWINCIE

Naciecie na gwincie powoduje doskonale wprowadzenie wkreta i odpowiednie
odprowadzenie urobku.



wwymenowe WKLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Kotek szybkiego montazu metalowy m Kotwa metalowa whijana, rozprezna

Dtugosé: 35 - 65 mm Stal ocynkowana

Dtugosé: 40 - 65 mm Stal ocynkowana

“ Kotek whijany do betonu komdrkowego tacznik do oscieznic
mmmm Dhugosé: 30 - 60 mm Stal ocynkowana m Diugosé: 72 - 202 mm Stal ocynkowana

,'!?.-i P SRR RARE RN ANAARAR AN AN MR ANAR RO LA SRS R AS SRS
5 e e RO R B S e e e e o e 4
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Wkret hartowany do oscieznic z them stozkowym m Wkret hartowany do ocieznic z foem walcowym
ptaskim

], §6: 42 -
Dhugosé: 42 - 212 mm Stal ocynkowana L L AL Stal ocynkowana

15
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FASTENER TECHNOLOGIES

Kotek szybkiego montazu metalowy

SMM

Uniwersalna kotwa metalowa whijana zalecana do stosowania podczas montazu
cienkich elementow metalowych, elementow konstrukgji stelazy do ptyt g-k, obrabek
blacharskich.

[‘;‘ ITB-K0T-2018/0463

PODLOZA

Beton Cegta ceramiczna
petna
MATERIAL TRZPIENIA Stal weglowa
OCHRONA ANTYKOROZYINA Ocynk galwaniczny
MATERIAL Stop cynku i aluminium
SP0SOB MONTAZU Montaz przelotowy

- Montaz instalacji elektrycznych do podtozy petnych

- Mocowanie elementéw wyposazenia domu do podfozy

ZASTOSOWANIE petnych

- Stosowany w zastepstwie kotkdw szybkiego montazu
przy wymaganej niepalnosci

LACZNIKI ZE STOPU Zn/Al + STALOWY TRZPIEN
Podwyzszona odpornosé na dziatanie ognia, faczniki w klasie AT (niepalne).

MONTAZ WBLJANY SREDNICA 6 mm
Stosowany jako zamiennik standardowych kotkéw ,szybkiego montazu” tam, gdzie jest wymagane
uzycie tacznikow stalowych.

SZYBKI | LATWY MONTAZ PRZELOTOWY
Redukuije czas montazu.

-

Stop cynku i aluminium + stalowy trzpien

SMM
Zakres dtugosci korpusu: 40 - 65 mm

2b

et BN
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FASTENER TECHNOLOGIES

Kotwa metalowa whijana, rozprezna

KRW

Kotwa zalecana do montazu elementow sufitow podwieszanych do podtoza betonowego.

[TB-K0T-2018/0463

PODLOZA

&

Beton Cegta ceramiczna
petna
MATERIAL TRZPIENIA Stal weglowa
OCHRONA ANTYKOROZYJNA Ocynk galwaniczny
SPOSOB MONTAZU Montaz przelotowy

- Montaz instalacji elektrycznych do podtozy petnych
- Mocowanie elementéw sufitéw podwieszanych do stropdw
- Mocowanie elementoéw wyposazenia domu do podtozy

ZASTOSOWANIE
petnych
- Stosowany w zastepstwie kotkéw szybkiego montazu przy
wymaganej niepalnosci
EACZNIK STALOWY

Podwyzszona odpornos¢ na dziatanie ognia, taczniki w klasie A1 (niepalne).

MONTAZ WBIJANY SREDNICA 6 mm
Stosowany jako zamiennik standardowych kotkéw ,szybkiego montazu” tam, gdzie jest wymagane
uzycie tacznikow stalowych.

SZYBKI | LATWY MONTAZ PRZELOTOWY

Redukuje czas montazu.
DO BETONU ZARYSOWANEGO
Szczegolnie polecane do podwieszania konstrukeji sufitéw do stropow zelbetowych.
-_
Stal ocynkowana
KRW

o6 Zakres dtugosci korpusu: 35 - 65 mm

n
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FASTENER TECHNOLOGIES

Kotek whijany do betonu komérkowego

KMG

Uniwersalny whijany kotek metalowy, stosowany jako korpus rozporowy
dla wkretow, hakow, itp.

PODLOZA

Beton komarkowy
MATERIAL TRZPIENIA Stal weglowa
OCHRONA ANTYKOROZYJNA Ocynk galwaniczny
SPOS(B MONTAZU Montaz nieprzelotowy (wstepny)

Uniwersalny whijany kotek metalowy, stosowany jako korpus

ZASTOSOWANIE rozporowy dla wkretow, hakow, itp.

ZEBROWANA KONSTRUKCJA
/ehy zapewniaja zwigkszone przenoszenie obciazen.

EACZNIK STALOWY
Podwyzszona odporno$é na dziatanie ognia, taczniki w klasie Al (niepalne).

MONTAZ RUSZTOW 6-K

-
Stosowany do montazu profili no$nych do betonu komaérkowego.

Stal ocynkowana

KMG
Zakres dtugosci korpusu - 30 mm

@5

KMG
Zakres dtugosci korpusu - 32 mm

ob

KMG
Zakres dtugosci korpusu - 36 - 60 mm

KMG
Zakres dtugosci korpusu - 60 mm

i met SN
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wwymenowe WKLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

-

Stal ocynkowana

210 L0
Zakres dtugosci korpusu - 72 - 202 mm

kacznik do o$cieznic

L0

Uniwersalny tacznik metalowy do mocowania oscieznic stolarki stolarki otworowej
oraz elementow stalowych, elementdw stalowych do stosowania z zaslepka
tworzywowa (maskowanie facznika) w roznych kolorach.

ITB KOT 2017/0307
PODLOZA

H N

dd
(H

Beton Cegta ceramiczna Cegta ceramiczna Cegta silikatowa
petna drazona drazona
MATERIAL Stal weglowa
OCHRONA ANTYKOROZYJNA Ocynk galwaniczny
SPOSOB MONTAZU Montaz przelotowy
ZASTOSOWANIE Montaz o$cieznic okiennych i drzwiowych

SPECJALNA KONSTRUKCJA STALOWE) TULEI
Zapewnia odpowiednie rozparcie zaréwno w podtozu jak i elemencie mocowanym.

DWIE STREFY ROZPOROWE
Dzigki dwom strefom rozporowym, oscieznica utrzymywana jest w ustalonym potozeniu
przy zachowaniu dystansu.

GNIAZDO PZ
Gniazdo PZ umozliwia wkrecenie wkreta wieloma dostepnymi narzedziami. Zlicowanie
z powierzchnig elementu mocowanego dzigki stozkowej gtéwce wkreta.

MOZLIWOSC ZASTOSOWANIA ZASLEPEK TWORZYWOWYCH
Catkowicie zlicowany feb $ruby moze zostac w estetyczny sposob przykryty zaslepka
tworzywowa w odpowiednim kolorze.

Z Zaslepka tworzywowa do tacznika LO

» i
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FASTENER TECHNOLOGIES

Wkret hartowany do oscieznic z them stozkowym ptaskim

WHO

Wkret do mocowania oscieznic okiennych lub drzwiowych PCV do betonu, muru lub
drewna. Nadaje sie rwniez do tgczenia konstrukcji drewnianych.

D W AL a

ITB-KOT-2017/0308

PODLOZA

o
| dd

T 1T 1T T TR R

# _—
i Beton Cegta ceramiczna Gazobeton
> petna

MATERIAL Stel weglowa

i ' OCHRONA ANTYKOROZYJNA Ocynk galwaniczny

Montaz przelotowy - wkret wymaga wczesnigjszego

ANAARARGHEAACEASNEARNRARERAARMNA AN

o SPOSGB MONTAZU o
¥ nawiercenia
7 ZASTOSOWANIE Montaz o$cieznic okiennych i drzwiowych PCV
- SZYBKI MONTAZ
; Technika wkrecania beposrednio w przygotowany wstepny otwar dwukrotnie przyspiesza montaz
$ w poréwnaniu do tradycyjnych katew rozporowych.
.l--'{ WKRET NIE WYTWARZA NAPREZEN ROZPIERAJACYCH
; A Dzigki czemu mozna go stosowac blisko krawedzi.
¥ PEENY GWINT
74 Dzigki gwintowi na catej dtugo$ci wkreta, oscieznica utrzymywana jest w ustalonym pofozeniu przy
i ; 2 zachowaniu dystansu.
4 GNIAZDO TX

Gniazdo TX zapewnia $wietne trzymanie koricéwki i odpowiednie przeniesienie momentu.
keb z ryflami frezujacymi zapewnia odpowiednie zagtebienie w elemencie mocowanym
bez dodatkowego nawiercania.

SPIRALNE NACIECIA GWINTU
Dodatkowe spiralne nacigcia gwintu utatwiaja wprowadzenie wkreta w przygotowany otwér wstepny

-_ i zapewniaja odpowiednie odprowadzenie urobku
Stal ocynkowana . o . o o ]
Wkret moze zostaé usunigty w prosty sposéb bez pozostawiania jakichkolwiek czesci w podtozu.
WHO

@15

Zakres dtugosci korpusu - 42 - 212 mm

et met SRS
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FASTENER TECHNOLOGIES
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Stal ocynkowana

WHOW
Zakres dtugosci korpusu - 42 - 212 mm

Wkret hartowany do oscieznic z them walcowym

WHOW

Wkret do mocowania oscieznic okiennych lub drzwiowych PCV do betonu, muru lub
drewna. Nadaje sie rowniez do taczenia konstrukcji drewnianych.

[TB-K0T-2017/0308

PODLOZA

dd
(FH]

Beton Cegta ceramiczna Gazobeton
petna
MATERIAL Stal weglowa
OCHRONA ANTYKOROZYINA Ocynk galwaniczny
SPOSOB MONTAZU Mon.taz prz.elotowy - wkret wymaga wezesniejszego
nawiercenia
ZASTOSOWANIE Montaz o$cieznic okiennych i drzwiowych PCV
SZYBKI MONTAZ

Technika wkrecania beposrednio w przygotowany wstepny otwar dwukrotnie przyspiesza montaz
w poréwnaniu do tradycyjnych katew rozporowych.

WKRET NIE WYTWARZA NAPREZEN ROZPIERAJACYCH
Dzigki czemu mozna go stosowac blisko krawedzi.

PEENY GWINT
Dzigki gwintowi na catej dtugosci wkreta, ocieznica utrzymywana jest w ustalonym potozeniu przy
zachowaniu dystansu.

LEB WALCOWY
Ksztatt tha zapewnia odpowiednie zagtebienie w oscieznicy okna lub drzwi.

GNIAZDO TX
Gniazdo TX zapewnia $wietne trzymanie korncéwki i odpowiednie przeniesienie momentu.

SPIRALNE NACIECIA GWINTU

Dodatkowe spiralne nacigcia gwintu utatwiajg wprowadzenie wkreta w przygotowany otwdr wstepny
i zapewniajg odpowiednie odprowadzenie urobku

Wkret moze zostaé usuniety w prosty sposéb bez pozostawiania jakichkolwiek czesci w podtozu.

T st
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FASTENER TECHNOLOGIES

% Kotwa |n|ekcy1na epoksydowa 3:1

. DO NAIWYZSZYCH
" OBCIAZEN

WCF-E3-585 - MOUNT EVEREST

BADANIA SEJSMICZNE c-l / [.:2

Kotwy zostaty przebadane pod katem obciazen dynamicznych dzieki czemu
sq dopuszczone do stosowania w obiektach posadowionych na terenach
aktywnych sejsmicznie. Pozwala to na projektowanie niezawodnych potaczen
wptywajacych na zwiekszenie hezpieczenstwa tych konstrukcii.

'MOCOWANIE W BETONIE ZARYSOWANYM

~ Mozliwos$é mocowania pretow gwintowanych oraz zbrojeniowych w rozcigganej stre-
fie elementu zelbetowego, strefa rozciggana, zarysowana, np. w stropach, belkach.

WYSOKIE PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE

Umozliwiaja wykonywanie nawet najbardziej odpowiedzialnych i najbardziej
wytrzymatych zamocowan

BEZ STYRENU

Nie uwalnia lotnych zwiazkow styrenu, przez co jest bezpieczna dla ludzi i mozna
ja stosowac w pomieszczeniach zamknigtych.

: BADANIA SEJSMICZNE C1/C2 @ D
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FASTENER TECHNOLOGIES

Whrgt-mét

IICI NT BLANC
«
MOUNT EVEREST MAKALU ELBRUS MONT BLANC
WCF-VESF-300 WCF-PESF-300
WCF-XS-410 WCF-EASF-410
WCF-E3-585 WCF-XS-E-410 WCF-EASF-E-410 WCF-VESF-410 WCF-PESF-E-300
WCF-VESF-E-410 WCF-PESF-E-410
Hybrydowa Metakrylanowa : i
Winyloestrowa Poliestrowa
I S O S NN
AKCESORIA
PGO / PG5 / PGO8 / PGOAZ / PGOA4 KPG/ KPGA2 NM/NM8 PON POD
Pret gwintowany kotwy iniekcyinej Pret gwintowany kotwy inigkcyjnej Nakretka szesciokatna Podktadka Podkfadka poszerzana

e ‘i,ﬁ

TSN ™M

0CF-300 / DCF-410 / DCF 585 Tuleja siatkowa nylonowa Tuleja siatkowa metalowa

Dozownik do kotew iniekcyjnych

§osesrionionce _—0 - “wndte: -

MCF PCF SCF TCF
Mieszacz tadunkow zywicznych Pompka do czyszczenia otworow Szczotka do czyszczenia otworéw Koncowka dozujaca
SCF-H / SCF-E / SCF-B MCF-P MCF-PK
Szczotka do czyszczenia otworéw Wezyk przedtuzajacy Rurka przediuzajaca

T st
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FASTENER TECHNOLOGIES

MOUNT EVEREST - Kotwa iniekcyjna epoksydowa - DO NAJWYZSZYCH OBCIAZEN

WCF-E3

Epoksydowa dwuskfadnikowa 1:3 kotwa iniekcyjna. Przeznaczona dla profesjonalistéw do najbar-
dziej odpowiedzialnych i wytrzymatych zamocowar.

gﬂﬂib C1/62 g
(C2 - tylko dla pretow

gwintowanych)

PODLOZA

ETA-17/0234
ETA-15/0681 dla pretow zbrojeniowych obliczenia wg EC2 EN 1992-1-1

Wkret-met

- Beton niezarysowany i zarysowany (opcja 1) klasy C20/25 do C50/60.
- Beton zbrojony i niezbrojony.
- Beton suchy i mokry oraz otwory zalane woda (Kat.2).
- Gtehokie kotwienie - prety zbrojeniowe, obliczenia wg EC2 EN 1992-1-1.
- Klasy wytrzymatosci od C12/15 do C50/60

TEMPERATURY -
STOSOWANIA 0d5°Cdo40°C
POJEMNOSC 585 ml

- Prety gwintowane M8-M30 ze stali ocynkowanej klasy: 4.6, 5.8, 8.8,10.9

- Prety gwintowane M8-M30 ze stali nierdzewnej klasy: A2-70, A4-70, A4-80

- Prety gwintowane M8-M30 ze stali o wysokiej odpornosci na korozje HCR klasy:
PRETY 14529, 14565
WSPOLPRACUJACE | - Prety ocynkowane galwanicznie lub ogniowo i termodyfuzyjnie

- Prety zbrojeniowe : @8, @10, @12, @16, @20, @25, @32, klasy: B,

- Prety zbrojeniowe (gtebokie kotwienie wg TR023/EC2): @8, @10, @12, @14, 716,

@20, D25, 228, 232 Klasy: BC

- Mocowanie konstrukcji stalowych (balustrady, barierki)

- Wzmacnianie elementéw budynkow, mostow i innych konstrukcji budowlanych

- Wklejanie dodatkowych lub brakujacych pretéw zbrojeniowych

- Potaczenia konstrukeyjne z zakotwionymi pretami zbrojeniowymi (potaczenia ze
$cianami, stupami, fundamentami), przedtuzanie i uciaglanie pretéw zbrojeniowych

- Metoda obliczeniowa wg TR 029, EN 1992-4:2018 oraz wg EC2 EN 1992-1-1

ZASTOSOWANIE

BADANIA SEJSMICZNES C1/C2
Kotwy zostaty przebadane pod katem obciazen dynamicznych dzieki czemu s dopuszczone do stosowania
w obiektach posadowionych na terenach aktywnych sejsmicznie

WYSOKIE PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE
Umozliwiaja wykonywanie nawet najbardziej odpowiedzialnych i najbardziej wytrzymatych zamocowan

BEZ STYRENU
Nie uwalnia lotnych zwiazkéw styrenu, przez co jest bezpieczna dla ludzi i mozna ja stosowac w pomieszcze-
o niach zamknigtych.
MOUNT EVEREST MOFQWA}!IE W BETUNIE ZARYSIJWANYM N . - .
Mozliwo$¢ mocowania pretéw gwintowanych oraz zbrojeniowych w rozcigganej strefie elementu zelbetowe-
585 ml 5°Cdo40°C WCF-E3-585 go, strefa rozciggana, zarysowana, np. w stropach, belkach.

et met SR
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KOTWY CHEMICZNE

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

VOUNT EVEREST (WCF-E3) - Kotwa iniekcyjna epoksydowa - DO NAJWYZSZYCH OBCIAZEN (PRETY GWINTOWANE)

) S/ Sy
1
TABELA 1. DOBGR PRODUKTU
Kod [°C] Szt. o z
55l WOFE3685 540 2 = B2 \l
/v :
, \
d
TABELA 2. PARAMETRY MONTAZOWE - PRETY GWINTOWANE ki d,
Rozmiar preta
Parametry
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
S ¢ | : 10 0 16 20 1 7 30
gwintowanego
Srednica otworu d [mm] 10 12 14 18 22 26 30 35
Min. gteboko$c kotwienia b [mm] 60 60 70 80 90 96 108 120
Min. gtebokos$¢ otworu Dy [mm] 65 65 75 85 95 101 13 125
Min. odlegto$¢ od krawedzi - [mm] 40 40 40 40 50 50 50 60
Min. rozstaw osiowy tcznikow S, [mm] 40 40 40 40 50 50 50 60
Max. gtehokos$¢ kotwienia L [mm] 160 200 240 320 400 480 540 600
Max. gtebokos¢ otworu o [mm] 165 205 245 325 405 485 545 605
Min. grubos¢ podtoza . [mm] h,+30 mm > 100 mm h+2"d,
Moment dokrecajacy T (Nm] 10 20 40 80 120 160 180 200
TABELA 3. CZAS ZELOWANIA | UTWARDZANIA ZYWICY
Temp. podtoza [ C] 5 5+10 10+15 15+20 20+ 25 25+30 30+35 35+40
Czas zelowania [min.] 300 150 40 25 18 12 8 6
Czas utwardzania [h] 24 24 18 1?2 8 6 4 2

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

MOUNT EVEREST (WCF-E3) - Kotwa iniekcyjna epoksydowa - DO NAJWYZSZYCH OBCIAZEN (PRETY ZBROJENIOWE)

) S / smin .
1 !
27
TABELA 1. DOBOR PRODUKTU ’ Z ,//g
/ Z E/é
Kod [°C] Szt. s £ ( Z27 E,g
J== 0\ Z7 ;/é
585ml WCF-E3-585 5+40 12 = _=§ = \ Z7 %
.1 2 el
/ i i
I 11
# do
TABELA 2. PARAMETRY MONTAZOWE - PRETY ZBROJENIOWE WG EN-1992-4:2018
Rozmiar preta
Parametry
8 o210 o1 16 @20 @25 32
Srednica preta zbrojeniowego d [mm] 8 10 12 16 20 25 32
Srednica otworu d, [mm] 12 14 16 20 25 32 40
Min. gteboko$¢ kotwienia h [mm] 60 60 70 80 90 100 128
Min. gteboko$¢ otworu . [mm] 65 65 75 85 95 105 133
Min. odlegtos¢ od krawedzi C. [mm] 40 40 40 40 50 50 70
Min. rozstaw osiowy tacznikéw - [mm] 40 40 40 40 50 50 70
Max. gteboko$¢ kotwienia Do [mm] 160 200 240 320 400 500 640
Max. gtebokos¢ otworu e [mm] 165 205 245 325 405 505 645
Min. grubos¢ podtoza Lo [mm] h.+30 mm =100 mm h.+2*d;
TABELA 3. CZAS ZELOWANIA | UTWARDZANIA ZYWICY
Temp. podtoza [° C] 5 5:10 10+15 15+20 20+ 25 25+30 30+ 35 35+40
Czas zelowania [min.] 300 150 40 25 18 12 8 6
Czas utwardzania [h] 24 24 18 12 8 6 4 2

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

MOUNT EVEREST (WCF-E3) - Kotwa iniekcyjna epoksydowa - DO NAJNYZSZYCH OBCIAZEN (PRETY ZBROJENIOWE - GLEBOKIE KOTWIENIE)

TABELA 1. DOBOR PRODUKTU

Kod [°C] Szt.

Ib,mln / Imax

AT

NN

585ml WCF-E3-585 5+40 12

TABELA 2. PARAMETRY MONTAZOWE - PRETY ZBROJENIOWE (GLEBOKIE KOTWIENIE)

Rozmiar preta
Parametry
28 210 o1 o4 16 220 25 @728 o3
Srednica preta zbrojeniowego d [mm 8 10 12 14 16 20 25 28 2
Srednica otworu d mm 1?2 14 16 18 20 25 32 35 40

3
3

Min. gteboko$c kotwienia - C20/25 |
Min. gtehokos$¢ kotwienia - C50/60 |
Min. gtghoko$¢ kotwienia na zaktad |
Max. gteboko$¢ kotwienia |

100 100 120 140 160 200 250 280 320
200 200 200 210 240 300 375 420 480
400 500 600 700 800 1000 | 1000 | 1000 | 1000

m

mm

mm

]
]
] 13 142 170 198 221 284 354 397 454
]
]
]

TEl s El=s

Wartosci zostaty wyliczone dla dobrych warunkow kotwienia oraz dia a,=1,0

Min. gtebokos¢ kotwienia dla preta zbrojeniowego jako kotwy: |, =max(0,3*1, _;10%c;100 mm)

Min. gtebokoS¢ kotwienia na zakfed: I, . =max(0.3*a;", 15"d:200 mm)

TABELA 3. CZAS ZELOWANIA | UTWARDZANIA ZYWICY
Temp. podtoza [ C] 9 5+10 10+15 15+20 20+25 25+30 30+35 35+40
Czas zelowania [min.] 300 150 40 % 18 1 8 6
Czas utwardzania [h] 24 24 18 12 8 6 4 2

s R
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FASTENER TECHNOLOGIES

- Kotwa iniekcyjna hybrydowa - DO DUZYCH OBCIAZEN

WCF-XS / WCF-XS-E / WCF-XS-C

Hybrydowa dwusktadnikowa iniekcyjna bez styrenu. Przeznaczona dla profesjonalistéw do
odpowiedzialnych i wytrzymatych zamocowan. Kotwa przeznaczona do wklejania pretow
gwintowanych oraz pretow zbrojeniowych w podtoza betonowe.

[:1 /cz v ETA-20/06715 - dla pretow zbrojeniowych obliczenia wg EC2 EN 1992-1-1
(62~ tylko dla prets (R ETA-20/0617 - dla pretéw gwintowanych i zbrojeniowych obliczenia
yodia preiow wg EN-1982-4.2078

gwintowanych)

PODLOZA

Wkret-met

47 )
- Beton niezarysowany i zarysowany (opcja 1) klasy 20/25 do C50/60.
- Beton zbrojony i niezbrojony.
- Beton suchy i mokry oraz otwory zalane wodg (Kat.2).
- Gtebokie kotwienie - prety zbrojeniowe, obliczenia wg EC2 EN 1992-1-1.
- Klasy wytrzymato$ci od C12/15 do C50/60

WCF-XS-410: +5°C do +30°C
WCF-XS-E-410*: +15°C do +40°C
WCF-XS-C-410*: 0°C do +20°C

POJEMNOSC 410ml

TEMPERATURY
STOSOWANIA

- Prety gwintowane M8-M30 ze stali ocynkowanej klasy: 4.6, 5.8, 8.8,10.9

- Prety gwintowane M8-M30 ze stali nierdzewnej klasy: Ad-70, A4-80, A2-70

- Prety gwintowane M8-M30 ze stali o wysokiej odpornosci na korozje HCR
PRETY klasy: 14529 114565
WSPOLPRACUJACE - Prety ocynkawane galwanicznie lub ogniowo i termodyfuzyjnie
"ﬂﬂﬂﬂ “m - Prety zbrojeniowe: @8, @10, @12, @16, @20, @25, 232, Klasy: B,
- Prety zbrojeniowe (gtebokie kotwienie wg TR023/EC2): @8, @10, @12, @14,

@16, 220, @25, @28, @32, Klasy: B,

- Mocowanie konstrukcji stalowych (balustrady, barierki)

- Wzmacnianie elementow budynkow, mostow i innych konstrukeji budowlanych

- Wklejanie dodatkowych lub brakujacych pretéw zbrojeniowych

- Potaczenia konstrukeyjne z zakotwionymi pretami zbrojeniowymi [potaczenia
ze $cianami, stupami, fundamentami)

- Metoda obliczeniowa wg EN-1992-4:2018 oraz wg EC2 EN 1992-1-1

ZASTOSOWANIE

*produkt dostepny na zapytanie i zaméwienie

BADANIA SEJSMICZNES C1/C2
Kotwy zostaty przebadane pod katem obcigzen dynamicznych dzieki czemu sa dopuszczone do stoso-
wania w obiektach posadowionych na terenach aktywnych sejsmicznie

BEZ STYRENU
40ml 5°C do 30°C WCF-XS-410 Nie uwglnla Iotqyoh zmazkpw styrenu, przez co jest bezpieczna dla ludzi i mozna jg stosowac
w pomieszczeniach zamknigtych.

M0 ml 0°Cdo20°C WCF-XS-C-410* Pozwala na zamocowania blisko krawedzi bez ryzyka peknigcia podtoza.
MOCOWANIE W BETONIE ZARYSOWANYM

Mozliwo$¢ mocowania pretéw gwintowanych w rozcigganej strefie elementu zelbetowego, strefa rozcia-
gana, zarysowana, np. w stropach, belkach.

*produkt dostepny na zapytanie i zaméwienie

=

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

WANEAHOT (WCF-XS / WCF-XS-E / WCF-XS-C) - Kotwa iniekcyjna hybrydowa

- DO DUZYCH OBCIAZEN (PRETY GWINTOWANE) L shs |
TABELA 1. DOBGR PRODUKTU ,
Kod [°C] Szt. . r/
WCF-XS-410 5+30 12 Ik
40ml WCF-XS-E-410* 16+40 12 = \E _=. ‘\'
WCF-XS-C-410* 0+20 1?2 = |
*produkt dostepny na zapytanie i zaméwienie | ,/ _J
’ d
TABELA 2. PARAMETRY MONTAZOWE - PRETY GWINTOWANE +9,
Rozmiar preta
Parametry
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Srednica preta gwintowanego d [mm] 8 10 12 16 20 24 27 30
Srednica otworu d, [mm] 10 12 14 18 22 26 30 35
Min. gtebokos¢ kotwienia - [mm] 64 80 96 128 160 192 216 240
E,E % Min. gteboko$¢ otworu o [mm] 69 85 101 133 165 197 221 245
Z§ % § Min. odlegto$¢ od krawedzi C., [mm] 35 40 50 65 80 96 10 120
= 272 Min. rozstaw osiowy tacznikow S [mm] 35 40 50 65 80 96 10 120
g S Max. giehokosc kotwienia Ny MM 160 200 240 320 400 430 540 600
E.—
§ %é Max. gtebokos¢ otworu 1A [mm] 165 205 245 325 405 485 H45 605
Min. grubos¢ podfoza Lo [mm] h,+30 mm =100 mm h.+2*d;
Moment dokrecajacy L m o  2® 4 8 B 00 A 265
TABELA 3. CZAS ZELOWANIA | UTWARDZANIA ZYWICY
Temp. podfoza [*C]  Typ zywicy 0do+h +hdo +10 +10do+15  +15do+20  +20do+26 = +25do+30  +30do+35  +35do+40
XS - 10 8 6 5 4 - -
Czas zelowania [min] | XS-E = = - 15 10 75 B 315
XS-C 10 5 5 5 17 -
Cras utwardzania > . 1 i i il il - -
, XS-E - - - 300 145 85 50 40
[min] XS-C % 50 50 50 20¢

*dotyczy tylko temperatury +20°C

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

WANDAKOT (WCF-XS / WCF-XS-E / WCF-XS-C) - Kotwa iniekcyjna hybrydowa - DO DUZYCH OBCIAZEN (PRETY ZBROJENIOWE)

s/sm\n P l=/cmin

1 T
TABELA 1. DOBOR PRODUKTU Z F)ﬁ
: 2 ¥/
Kod [°cl Szt. } 2 ;/;
WCFXS-410 5+30 P < 2 ;42
=| £ )
410ml WCF-XS-E-410 15+40 1?2 = \ ﬁ 4’?
WCF-XS-C-410 0+20 1?2 ] ‘ :# =
N ‘
TABELA 2. PARAMETRY MONTAZOWE - PRETY ZBROJENIOWE WG EN-1992-4:2018 %'
ROZMIAR PRETA
Parametry
28 210 o 216 20 @25 @32
Srednica preta zbrojeniowego d [mm] 8 10 12 16 20 25 32
Srednica otworu d, [mm] 12 14 16 20 25 32 40
Min. gtgbokos$¢ kotwienia o [mm] 64 80 96 128 160 200 256
% - % Min. gteboko$¢ otworu i [mm] 69 85 101 133 165 205 261
Z% é § Min. odlegtosc od krawedzi ” [mm] 3 40 50 65 80 100 130
=22 | Min. rozstaw osiowy tacznikéw - [mm] 3H 40 50 65 80 100 130
g § Max. gteboko$¢ kotwienia P [mm] 160 200 240 320 400 500 640
E.—-n
% %% Max. gteboko$¢ otworu o) [mm] 165 205 245 325 405 505 645
Min. grubo$é podtoza h. [mm] h.+30 mm =100 mm h,+2*d,
TABELA 3. CZAS ZELOWANIA | UTWARDZANIA ZYWICY
Temp. podtoza [°C]  Typ zywicy 0do+5 +5do+10 +10do+15  +15do+20  +20do+256 = +25do+30  +30do+35  +35do+40
XS - 10 8 6 5 4 - -
Czas zelowania [min.] = XS-E - - - 1 10 75 5 3
XS-C 10 5 5 5 17* - - -
XS - 145 85 75 50 40 - -
Czas utwardzania
, XS-E - - - 300 145 85 50 40
[min] XS 7 50 50 50 20+ :

*dotyczy tylko temperatury +20°C

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

NANDAKOT (WGF-XS / WCF-XS-E / WCF-XS-C) - Kotwa iniekcyjna hybrydowa - DO DUZYCH OBCIAZEN (PRETY ZBROJENIOWE -
GLEBOKIE KOTWIENIE)

DOBORPRODUKTU T
Kod ol sat S z
WCF-XS-410 5+30 12 - = Z
40 ml WCF-XS-E-410 15+40 12 7
WCF-XS-C-410 0+20 12
Z
Z
PARAMETRY MONTAZOWE - PRETY ZBROJENIOWE (GLEBOKIE KOTWIENIE)
ROZMIAR PRETA
Parametry
8 10 12 o4 16 20 25 28 32
Srednica preta zbrojeniowego d [mm] 8 10 12 4 16 20 25 28 32
Srednica otworu d, [mm] 12 14 16 18 20 25 3 35 40
Min. gtehokos¢ kotwienia - C20/25 i [mm] 113 142 170 198 227 284 354 397 454
Min. gteboko$¢ kotwienia - C50/60 by i [mm] 100 100 120 140 160 200 272 338 454
Min. gtebokos$¢ kotwienia na zakfad [ [mm] 200 200 200 210 240 300 375 420 480
Max. gtebokos$¢ kotwienia | [mm] 400 500 600 700 800 1000 1000 1000 1000
Wartosci zostaty wyliczone dia dobrych warunkow kotwienia oraz dla a,=1.0 | Min. glebokosé kotwienia dla preta zbrojeniowego jako kotwy: Ihvmm=max[D,S*Ihmdﬂ[]*dﬂDD mm)
Min. gtebokos¢ kotwienia na zakfad: | =max(0,3*a.*l :15*d;200 mm)

0,min 6 brgd

TABELA 3. CZAS ZELOWANIA | UTWARDZANIA ZYWICY

Temp. podtoza [*C]  Typ zywicy 0do+5 +5do+10 +10do+15  +15do+20  +20do+256 = +25do+30 @ +30do+35  +35do+40

XS - 10 8 6 5 4 - -

Czas zelowania [min.] = XS-E - - - 15 10 75 3 35
XS-C 10 5 5 5 17* - - -
XS - 145 85 75 50 40 - -

(zas utwardzania
, XS-E - - - 300 145 85 50 40
[l XS 7 50 50 50 20+

* dotyczy tylko temperatury +20°C

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

KOTWY CHEMICZNE

-

MAKALU

40ml 5°Cdo30°C WCF-EASF-410
40ml 15°Cdo40°C  WCF-EASF-E-410*
40ml 0°Cdo20°C  WCF-EASF-C-410*

*produkt dostepny na zapytanie i zaméwienie

.

KLIMAS

WAKALU - Kotwa iniekcyjna metakrylanowa - DO DUZYCH OBCIAZEN

WCF-EASF / WCF-EASF-E
WCF-EASF-C

Metakrylanowa dwusktadnikowa 1:10 katwa iniekcyjna bez styrenu. Przeznaczona dla profesjonali-
stéw do odpowiedzialnych i wytrzymatych zamocowan. Kotwa przeznaczona do wklejania pretow
gwintowanych oraz pretéw zbrojeniowych w podtoza betonowe oraz do wklejania pretow gwinto-
wanych w podfozu murowym.

C1 (tylko dla pretow
w gwintowanych M10-M24)

ETA-20/0618 - dla wklejania pretéw gwintowanych w podtozu murowym
ETA-15/0703 - dla pretéw zbrojeniowych obliczenia wg EC2 EN 1992-1-1
ETA-15/0702 - dla pretow gwintowanych i zbrojeniowych obliczenia

wg EN-1992-4:2018

He

- Beton niezarysowany i zarysowany (opcja 1) klasy C20/25 do £50/60. - Podtoze murowe.
- Beton zbrojony i niezbrojony.
- Beton suchy i mokry oraz otwory zalane woda (Kat.2).
- Gtebokie kotwienie - prety zbrojeniowe, obliczenia wg EC2 EN 1992-1-1.
- Klasy wytrzymatosci od G12/15 do C50/60

WCF-EASF-410: +5°C do +30°C
WCF-EASF-E-410%: +15°C do +40°C
WCF-EASF-C-410*: 0°C do +20°C (nie dotyczy gtebokiego katwienia).

POJEMNOSC 410 ml

TEMPERATURY
STOSOWANIA

- Prety gwintowane M8-M30 ze stali ocynkowanej klasy: 4.6, 5.8, 8.8,10.9

- Prety gwintowane M8-M30 ze stali nierdzewnej klasy: A4-70, A4-80, A2-70.

- Prety gwintowane M8-M30 ze stali o wysokiej odpornosci na korozje HCR klasy: 14529

- Prety ocynkowane galwanicznie lub ogniowo i termodyfuzyjnie.

- Prety zbrojeniowe: @8, @10, @12, @16, @20, @25, @32, klasy: B.C

- Prety zbrojeniowe (gtehokie kotwienie wg TR023/EC2): @8, @10, @12, @14, @16,
320, 225, klasy: B, C

PRETY
WSPOLPRACUJACE

- Mocowanie konstrukcji stalowych (balustrady, barierki)
- Wzmacnianie elementow budynkow, mostow i innych konstrukeji budowlanych
- Wklgjanie dodatkowych lub brakujacych pretéw zbrojeniowych
ZASTOSOWANIE - Potgczenia konstrukcyjne z zakotwionymi pretami zbrojeniowymi (potaczenia
ze $cianami, stupami, fundamentami)
- Metoda obliczeniowa wg EN-1992-4:2018, EN 1992-1-1 oraz wg TR 054 metoda
projektowa B

*produkt dostepny na zapytanie i zaméwienie

BADANIA SEJSMICZNE C1
Kotwy zostaty przebadane pod katem obcigzen dynamicznych dzigki czemu sa dopuszczone do stosowania w
obiektach posadowionych na terenach aktywnych sejsmicznie

BEZ STYRENU
Nie uwalnia lotnych zwiazkow styrenu, przez co jest bezpieczna dla ludzi i mozna ja stosowac
w pomieszczeniach zamknietych.

BRAK NAPREZEN MONTAZOWYCH
Pozwala na zamocowania blisko krawedzi bez ryzyka peknigcia podtoza.

MOCOWANIE W BETONIE ZARYSOWANYM
Mozliwo$¢ mocowania pretéw gwintowanych w rozcigganej strefie elementu zelbetowego, strefarozciggana,
zarysowana, np. w stropach, belkach.



torwvciemezve  WSKLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

MAKALU (WCF-EASF / WCF-EASF-E / WCF-EASF-C) - Kotwa iniekcyjna metakrylanowa W‘ S/ S €/ Gy
- DO DUZYCH OBCIAZEN (PRETY GWINTOWANE) : :
TABELA 1. DOBGR PRODUKTU 4
Kod [°Cl Szt. =§ E;E {\
WCF-EASF-410 5+30 1?2 = ERE \
410ml WCF-EASF-E-410* 15+40 1?2 = < l
WCF-EASF-C-410* 0-20 1?2 /
*produkt dostepny na zapytanie i zaméwienie L
TABELA 2. PARAMETRY MONTAZOWE - PRETY GWINTOWANE
Rozmiar preta
Parametry
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Srednica preta gwintowanego d [mm] 8 10 12 16 20 24 27 30
Srednica otworu d [mm] 10 12 4 18 22 26 30 3H
_ Min. gteboko$¢ kotwienia heﬁmin [mm] 64 80 96 128 160 192 216 240
% 5 ﬁ Min. gteboko$¢ otworu - [mm] 69 85 101 133 165 197 221 245
ZE % § Min. odlegtos$¢ od krawedzi B [mm] 3 40 50 65 80 96 110 120
=SS Min. rozstaw osiowy tacznikéw - [mm] 3h 40 50 65 80 9% 110 120
% S Max. glehokost kotwienia e LMM] 160 200 240 320 400 480 540 600
E gé Max. gteboko$¢ otworu 0 [mm] 165 205 245 325 405 485 545 605
Min. grubos¢ podtoza L [mm] h.+30 mm =100 mm h,+2d,
Moment dokrecajacy Lm0 20 48 B0 00 A0 2%
TABELA 3. CZAS ZELOWANIA | UTWARDZANIA ZYWICY
Temp. podtoza [°C]  Typ zywicy 10+-5  -5+0 0+5 5+10 10+15 15+20 20+25 25+30 30+36  35+40
EASF - - - 10 8 6 5 4 - -
(zas zelowania [min.] | EASF-E > > > = ° 15 10 75 5 819
EASF-C - - 10 5 5 5 17
Cyas utwardzania EASF - - - 145 85 75 50 40 ° -
, EASF-E - - - - - 300 145 85 50 40
[min] EASF-C : -5 50 50 50 20"

* dotyczy tylko temperatury +20°C

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

MAKALU (WCF-EASF / WCF-EASF-E / WCF-EASF-C) - Kotwa iniekcyjna metakrylanowa - DO DUZYCH OBCIAZEN (PRETY ZBROJENIOWE)

s/ Simin , C / Coin
! !
; 2 Z
TABELA 1. DOBOR PRODUKTU / ¥ %
‘ Ko [ st 7 g 2
s & | 7 Z7
‘ WCF-EASF-410 5+30 ? o= '\ ¥ ;//
‘ 410ml WCF-EASF-E-410 15+40 1?2 £ \g £ ‘\ vz zZ
| WCF-EASF-C-410 0+20 2 =15 g éz
/ J i
R
TABELA 2. PARAMETRY MONTAZOWE - PRETY ZBROJENIOWE WG EN-1992-4:2018 T
ROZMIAR PRETA
Parametry
28 210 o1 @16 @20 @25 @32
Srednica preta zbrojeniowego d [mm] 8 10 12 16 20 25 2
Srednica otworu d, [mm] 12 1 16 2 2 2 40
w 3  Min. glebokos¢ kotwienia h.. [mm] 64 80 96 128 160 200 296
‘S5 & Min. glebokosc otworu - [mm] 69 85 101 133 165 205 261
ES-2  Min.odlegtosc od krawedz B, [mm] 3 40 50 65 80 100 130
SEE  Min.rozstaw osiowy tacznikéw s [mm] 35 40 50 65 80 100 130
E S | Max. glehokost kotwienia N [mm] 160 200 240 320 400 500 640
. '
E Eé Max. gteboko$¢ otworu 0l [mm] 165 205 245 325 405 505 645
Min. grubos¢ podtoza h. [mm] h +30 mm =100 mm h+2*d,
TABELA 3. CZAS ZELOWANIA | UTWARDZANIA ZYWICY
Temp. podtoza [°C]  Typ zywicy 0+5 5+10 1015 15+20 20+25 25+30 30+35 35+40
EASF - 10 8 6 5 4 - -
Czas zelowania [min.] = EASF-E = = = 15 10 75 5 31
EASF-C 10 5 5 5 17* - -
_ EASF = 145 85 75 50 40
Czas utwardzania
, EASF-E - - - 300 145 85 50 40
[min] EASF-C 7 50 50 50 20

*dotyczy tylko temperatury +20°C

i met S

KLIMAS




torwvciemezve  WSKLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

MAKALU (WCF-EASF / WCF-EASF-E / WCF-EASF-C) - Kotwa iniekcyjna metakrylanowa - DO DUZYCH OBCIAZEN (PRETY ZBROJENIOWE

- GLEBOKIE KOTWIENIE)
%
TABELA1. DOBORPRODUKTU %
, F ?z
Kod [°C] Szt. = Y /
WCF-EASF-410 530 P = = j Z
40 ml
WCF-EASF-E-410 15+40 12 g
Z
TABELA 2. PARAMETRY MONTAZOWE - PRETY ZBROJENIOWE (GLEBOKIE KOTWIENIE)
ROZMIAR PRETA
Parametry
a8 10 o2 o4 216 @20 @25
Srednica preta zbrojeniowego d [mm] 8 10 12 14 16 20 25
Srednica otworu d; [mm] 12 14 16 18 20 25 3
Min. gtehokos$¢ kotwienia - C20/25 by [mm] 13 142 170 198 227 284 354
Min. gtebokos$¢ kotwienia - C50/60 - [mm] 100 100 120 140 160 200 27?2
Min. gtehokos$¢ kotwienia na zaktad Ly [mm] 200 200 200 210 240 300 375
Max. gteboko$¢ kotwienia I [mm] 400 500 600 700 800 1000 1000
Wartosci zostaty wyliczone dla dobrych warunkéw kotwienia oraz dia a,=1,0
Min. gtebokos¢ kotwienia dla preta zbrojeniowego jako kotwy: Ibymm=ma><[[],3*lum ;1070100 mm)
Min. gtehokos¢ kotwienia na zaktad: Iumm=max[0,3*aa*lm ;15%;200 mm)
TABELA 3. CZAS ZELOWANIA | UTWARDZANIA ZYWICY (GLEBOKIE KOTWIENIE)
Te'"p['!’g]'“"za Toawiey  5+10 10+15 1520 20+ 25 25:30 30+35 35+ 40
Czas zelowania | EASF 10 8 6 5 4
[min.] EASF-E - - 1 10 75 5 B4
(zas utwardzania EASF 145 85 75 50 40
[min.] EASF-E = = 300 145 85 50 40

«

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

MAKALU (WCF-EASF / WCF-EASF-E / WCF-EASF-C) - Kotwa iniekcyjna metakrylanowa - PODL0ZA MUROWE

o
i
TABELA 1. DOBOR PRODUKTU
‘ Kod [°C] Szt.
/N /N N
| WCF-EASF-410 5+30 12 // //
‘ 410ml WCF-EASF-E-410 15+40 1?2 \ \
‘ WCF-EASF-C-410 0+20 1?2 = \ s\
= = 1 =< 1
\ \
| |
/ | /
’ ‘ i
| d./d,
TABELA 2.PARAMETRY MONTAZOWE - PRETY GWINTOWANE - PODEOZA MUROWE
Rodzaj preta Pret gwintowany
Rodzaj podtoza Cegty petne Cegly perforowane
Rozmiar preta d [mm] M8 M10 M12 M8 M10 M12
Dtugosé tulei siatkowej I [mm] 85 85 85
Srednica tulei siatkowej d, [mm] 16 16 20
Nominalna $rednica otworu d, [mm] 16 16 20 16 16 20
Min. gtghoko$é otworu h, [mm] 90
Min. gtehokos$é kotwienia h, [mm] 85
Srednica otworu w elemencie mocowanym d. [mm] 9 12 14 9 12 14
Moment dokrecajacy T [Nm] 2
TABELA 3. CZAS ZELOWANIA | UTWARDZANIA ZYWICY
Temp. podtoza[°C]  Typ zywicy 0+5 5+10 10+15 1520 20+25 25+30 30+35 35+40
EASF - 10 8 § 5 4
Czas zelowania [min.] | EASF-E = = = 5 10 79 5 39
EASF-C 10 5 5 5 17*
~ EASF - 145 85 75 50 40
Czas utwardzania
min EASF-E - - - 300 145 85 50 40
i EASF-C 75 50 50 50 20+

* dotyczy tylko temperatury +20°C

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

System wzmacniania wielkiej ptyty

Wychodzac naprzeciw problemom zwigzanymi ze wzmocnieniem ,wielkiej ptyty” firma KLIMAS
Wkret-met, opracowata ekonomiczny i prosty w montazu system wzmocnienia ptyt, a mimo to za-
chowujacy wysokie parametry wytrzymatosciowe. Szacunkowy koszt wzmocnienia (z pominigciem
wytrzymatosci istniejacych wieszakow) systemem WK-RENO wynosi ok. 20-25% ceny systemu do-
ciepleniowego, co przy cato$ci prac termomodernizacyjnych nie jest duzym wydatkiem, biorac pod
uwage ewentualne koszty jakie moga wystapi¢ w przypadku awarii budynku po termomodernizacii.

System WK Reno - zalety

- Szybki i tatwy montaz - czynnosci prowadzone podczas montazu nie s skomplikowane i nie wymagaja
uzycia specjalistycznych narzedzi

- Wysokie parametry wytrzymatosciowe - system osigga wysokie parametry wytrzymatosciowe, co jest
gwarancja diugotrwatego uzytkowania oraz bezpieczenstwa

- Brak naprezen montazowych - system nie wywotuje naprezen montazowych, co umozliwia mocowanie
blisko krawedzi ptyty oraz ogranicza zniszczenia podczas montazu

- Aprobata Techniczna ITB - potwierdzona jako$6 systemu poprzez Aprobate Techniczng wydana przez In-
stytut Techniki Budowlanej

- Prety gwintowane wykonane ze stali nierdzewnej A2 lub A4 - najwyzsza ochrona antykorozyjna

- System WK-REND zapewnia stabilizacje catej Sciany oraz przenosi znaczne obcigzenia od ciezaru wtasnego
(sity cinajace) i od ssania wiatru sity rozciagajgce)

- Do wiercenia otwordw stosuje sie jedna $rednice wiertta co w znaczonym stopniu przy$piesza
i utatwia montaz

- katwosé stosowania podczas termomodernizacii budynkow juz ocieplonych (system na system) - ograni-

czone punktowe odkrywki w celu osadzenia kotew

Zapytaj przedstawiciela o broszure:
System wzmacniania wielkiej ptyty WK-RENO

s (R

KLIMAS




KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

KOTWY CHEMICZNE

Wkret-met

-

ELBRUS

300 ml 5°Cdo30°C WCF-VESF-300
410 ml 5°Cdo30°C WCF-VESF-410
300 ml 10°Cdo45°C  WCF-VESF-E-300*
410 ml 10°Cdo45°C  WCF-VESF-E-410*

*produkt dostepny na zapytanie i zaméwienie

i met SR

KLIMAS

ELBRUS - Kotwa iniekcyjna winylowo-estrowa - DO SREDNICH OBCIAZEN

WCF-VESF / WCF-VESF-E

Winylowo-estrowa dwusktadnikowa 1:10 kotwa iniekcyjna bez styrenu. Przeznaczona zarow-
no dla majsterkowiczéw do prac przydomowych jak i dla profesjonalistéw do odpowiedzial-
nych i wytrzymatych zamocowan. Kotwa przeznaczona do wklejania pretéw gwintowanych
w podtoza betonowe.

PODLOZA

- Beton niezarysowany (opcja 7) klasy C20/25 do C50/60.
- Beton zbrojony i niezbrojony.
- Beton suchy i mokry oraz otwory zalane wodg (Kat.2).

WCF-VESF-300: +5°C do +30°C
TEMPERATURY WCF-VESF-410: +5°C do +30°C
STOSOWANIA WCF-VESF-E-300*: +10°C do +45°C

WCF-VESF-E-410*: +10°C do +45°C

WCF-VESF-300 - 300 ml
WCF-VESF-410 - 410 ml
WCF-VESF-E-300* - 300 m
WCF-VESF-E-410% - 410 ml

POJEMNOSC

- Prety gwintowane M8-M24 ze stali ocynkowanej klasy: 5.8, 8.8,10.9

- Prety gwintowane M8-M24 ze stali nierdzewnej klasy: A2-70, A4-70, A4-80

- Prety gwintowane M8-M24 ze stali o wysokiej odpornosci na korozje HCR
klasy: 14529, 1.4565

- Prety ocynkowane galwanicznie, ogniowo lub termodyfuzyjnie

PRETY
WSPOEPRACUJACE

- Mocowanie elementow konstrukcyjnych (belki, stupy)

- Mocowanie elementow niekonstrukeyjnych (barierki, balustrady, porecze)

- Mocowanie konstrukcji fasad oraz elementow wsporczych (schody, regaty)
- Mocowanie ekranéw akustycznych itp. metoda obliczeniowa wg TR 029

ZASTOSOWANIE

*produkt dostepny na zapytanie i zamdwienie

BEZ STYRENU
Nie uwalnia lotnych zwiazkow styrenu, przez co jest bezpieczna dla ludzi i mozna jg stosowaé
w pomieszczeniach zamknigtych.

BRAK NAPREZEN MONTAZOWYCH
Pozwala na zamocowania blisko krawedzi bez ryzyka peknigcia podfoza.

SZYBKIE | BEZSKURCZOWE UTWARDZANIE
Przy$piesza prace montazowe.

DWA MIESZACZE W ZESTAWIE DLA POJEMNOSCI 300ml
Umozliwiaja ponowne wykorzystanie zywicy po ukoficzeniu pracy. Nalezy pozostawi¢ mieszacz na
niezuzytym pojemniku kotwy do nastepnego uzycia, potem nalezy odkreci¢ zaschniety mieszacz i
nakreci¢ nowy - kotwa jest gotowa do dalszej pracy.



torwvciemezve  WSKLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

ELBRUS (WCF-VESF / WCF-VESF-E) - Kotwa iniekcyjna winylowo-estrowa - DO SREDNICH OBCIAZEN (PRETY GWINTOWANE)

P s/smin | c/cmin
TABELA 1. DOBGR PRODUKTU 1 1
Kod [°C] Szt.
WCF-VESF-300 5+30 12 |
300ml o E |
WCF-VESF-E-300* 10+45 12 g = \
WCF-VESF-410 5+30 ? E N
410ml = = :
WCF-VESF-E-410* 10+45 12 |
o J
*produkt dostepny na zapytanie i zamdwienie |

TABELA 2. PARAMETRY MONTAZOWE - PRETY GWINTOWANE

Parametry

M8 M10 M2 M16 M20 M24
Srednica preta gwintowanego d [mm] 8 10 12 16 20 24
$rednica otworu d, [mm] 0 2 1 18 22 %
Min. gteboko$¢ kotwienia hmn [mm] 64 80 96 128 160 192
g = ".1.3 Min. gteboko$¢ otworu h[],mm [mm] 69 85 101 133 165 197
SEE Minodeghossodicaveds ¢, [ % 10 50 B5 80 %
S 5 2 Min. rozstaw osiowy facznikow - [mm] 35 40 a0 65 80 96
= Max. gtebokos¢ kotwienia - [mm] 9% 120 144 192 240 288
§ = ¥ Max. gtehokos¢ otwory - [mm] 101 125 143 197 245 233
§ % :§ Min. odlegto$¢ od krawedzi B [mm] 50 60 70 9% 120 145
= €5 Min. rozstaw osiowy tacznikéw - [mm] 50 60 70 95 120 145

Min. grubos¢ podfoza " [mm] h,+30 mm =100 mm h +2*d;
Moment dokrecajacy " [Nm] 10 20 40 80 150 200

TABELA 3. GZAS ZELOWANIA | UTWARDZANIA ZYWICY

Temp. podtoza [ C] Typ zywicy 5 5:+10 10 10+20 2025 25+30 30 3035 35:40 40:45 45
Czas zelowania VESF 18 10 - 6 5 4 4
[min.] VESF-E = = 30 15 10 75 = 5 315 25 25
(zas utwardzania VESF 145 145 - 85 50 40 35
[min.] VESF-E - = 300 300 145 85 = 50 40 35 12

KLIMAS



KLIMAS oy chemeze

FASTENER TECHNOLOGIES

MONT BLANC - Kotwa iniekcyjna poliestrowa - DO SREDNICH OBCIAZEN

WCF-PESF / WCF-PESF-E
WCF-PESF-C

Poliestrowa dwusktadnikowa 1:10 kotwa iniekcyjna bez styrenu. Dedykowana gtownie dla
majsterkowiczow do prac przydomowych. Przeznaczona do wklejania pretéw gwintowanych
w podtoza betonowe i murowe.

ETA-16/0677 dla pretow gwintowanych w podtozu murowym ohliczenia wg ETAG 029 zatacznik C, metoda projektowania A
ETA-15/0745 dla pretéw gwintowanych obliczenia wg TR029 oraz wg EN-1992-4:2018

Wkret-met

- Beton niezarysowany (opcja 7) klasy C20/25 do C50/60.
- Beton zbrojony i niezbrojony.
- Beton suchy i mokry oraz otwory zalane woda (Kat.2).
- Podtoze murowe.

WCF-PESF-300: +5°C do +30°C
TEMPERATURY WCF-PESF-E-300*: +10°C do +45°C
STOSOWANIA WCF-PESF-C-300: -10°C do +30°C

WCF-PESF-E-410*: +10°C do +45°C

WCF-PESF-300: 300 m

POJEMNOSC WCF-PESF-410*: 410 mi

- Prety gwintowane M8-M24 ze stali ocynkowanej klasy: 5.8, 8.8,10.9

. __ PRETY - Prety gwintowane M8-M24 ze stali nierdzewnej klasy: A2-70, A4-70, A4-80
MIII "" BI.AHI: [ _$ ' WSPOLPRACUIACE - Prety gwintowane M8-M24 ze stali o wysokiej odpornosci na korozje HOR
10 _ _ klasy: 14529, 14565
+45°C : % 3 - Prety ocynkowane galwanicznie, ogniowo lub termodyfuzyjnie

- Mocowanie ogrodzen, bram, balustrad

- Mocowanie armatury biatej
ZASTOSOWANIE - Mocowanie szaf $ciennych

- Mocowanie o$wietlenia

- Mocowanie systemu klimatyzacii

*produkt dostepny na zapytanie i zaméwienie

BEZ STYRENU
-_— Nie uwalnia lotnych zwiazkow styrenu, przez co jest bezpieczna dla ludzi i mozna jg stosowac
MONT BLANC w pomieszczeniach zamknigtych.
300 ml 5°Cdo30°C WCF-PESF-300 BRAK NAPREZEN MONTAZOWYCH

Pozwala na zamocowania blisko krawedzi bez ryzyka peknigcia podtoza.
o o o _F_ *
300 m 10°Co45°C WOF-PESF-E-300 SZYBKIE | BEZSKURCZOWE UTWARDZANIE

300ml -0°Cd030°C WOF-PESF-C-300  Pravépieszaprace montazowe,

410 ml 10°Cdo45°C  WCF-PESF-E-410* DWA MIESZACZE W ZESTAWIE
Umozlwiaja ponowne wykorzystanie zywicy po ukonczeniu pracy. Nalezy pozostawié migszacz na

*produkt dostgpny na zapytanie i zamowienie niezuzytym pojemniku kotwy do nastepnego uzycia, potem nalezy odkrecic zaschnigty mieszacz

i nakrecié nowy - kotwa jest gotowa do dalszej pracy.

KLIMAS



torwvciemezve  WSKLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

MONT BLANC (WCF-PESF / WCF-PESF-E / WCF-PESF-C) - Kotwa iniekcyjna poliestrowa - DO SREDNICH OBCIAZEN

(PRETY GWINTOWANE)
P S / smin
TABELA 1. DOBOR PRODUKTU T‘
Kod [°C] Sz,
WCF-PESF-300 5+30 ? s & |
I E
300ml WCF-PESF-E-300* 10+45 12 = \E £ \
WCF-PESF-C-300 -10+30 12 = l
J
410ml WCF-PESF-E-410* 10+45 12 —
*produkt dostepny na zaméwienie
TABELA 2. PARAMETRY MONTAZOWE - PRETY GWINTOWANE
Rozmiar preta
Parametry
M8 M10 M12 M16 M20 M24
Srednica preta gwintowanego d [mm] 8 10 12 16 20 24
Srednica otworu d, [mm] 0 12 1 8 2 2
‘@ _ 3  Min. gtebokost kotwienia L [mm] 64 80 96 128 160 192
E E é Min. gtebokos¢ otworu h,min [mm] 69 85 101 133 165 197
% zz § Min. odlegtos¢ od krawedzi - [mm] 35 40 50 65 80 96
S 2 Min.rozstaw osiowy tacznikéw - [mm] 35 40 50 65 80 96
2 _ & Max glehokosc kotwienia e [mm] 96 120 144 192 240 288
EE L Maxglebokest otworu L [mm] 101 125 149 197 25 293
E % -2 Min. odlegtos¢ od krawedzi B [mm] 50 60 70 9 120 145
2 = Min. rozstaw osiowy facznikéw - [mm] 50 60 70 95 120 145
Min. grubos¢ podtoza h. [mm] h.+30 mm =100 mm h.+2*d;
Moment dokrecajacy T [Nm] 10 20 40 80 150 200

TABELA 3. CZAS ZELOWANIA | UTWARDZANIA ZYWICY

Temp.podtoza[°C] Typzywicy -10+-5 -5+5 5 5+10 10 10:20 20+25 25+30 30 30+35 35:40 40:45 45
PESF - - 8 10 - 6 5 4 4

(zas zelowania [min.] | PESF-E = - - - 30 15 10 75 = 3 B9 25 25

PESF-C 5 5 - 35 - 2 15 1 1 - - - -

~ PESF - - 145 145 - 85 50 40 35 - - - -

(zas utwardzania

min] PESF-E - - - - 300 300 145 85 - 50 40 35 12

i PESF-C 2 W - 0 - 4 x| B W :

KLIMAS



KLIMAS oy chemeze

FASTENER TECHNOLOGIES

MONT BLANC (WCF-PESF / WCF-PESF-E / WCF-PESF-C) - Kotwa iniekcyjna poliestrowa - DO SREDNICH OBCIAZEN

(PRETY GWINTOWANE - PODEOZA MUROWE) d d
4,
TABELA 1. DOBOR PRODUKTU = = .
Kod [°C] Szt. ( (
WCF-PESF300  5:30 T =20 PRI
300ml  WCF-PESF-E-300 = 10+45 12 \ \
WCF-PESF-C-300 = -10+30 12 ) | )
T ‘ T
d./d,
TABELA 2.PARAMETRY MONTAZOWE - PRETY GWINTOWANE - PODEOZA MUROWE
Rodzaj preta Pret gwintowany
Rodzaj podtoza Cegty petne Cegly perforowane
Rozmiar preta d [mm] M8 M10 M12 M8 M10 M12
Dtugosé tulei siatkowej I [mm] 85 85 85
Srednica tulei siatkowej d, [mm] 15 1 20
Nominalna $rednica otworu d, [mm] 15 15 20 15 15 20
Min. gtehokos$¢ otworu h, [mm] 90
Min. gtehokos$é kotwienia h, [mm] 85
Srednica otworu w elemencie mocowanym d. [mm] 9 12 14 9 12 14
Moment dokrecajacy T [Nm] 2

TABELA 3. CZAS ZELOWANIA | UTWARDZANIA ZYWICY

Temp.podtoza[°C]  Typzywicy 05 5:5 5  5:10 10  10:20 20:25 25:30 30 30:35 35:40 40:45 45
PESF : -’00 - B 5 PR
Czas zelowania [min.] = PESF-E - - - - 30 15 10 75 - B RI5) 2,5 2,5
PESF-C. 5 5 | - | 35 - 2 15 1
PESF : - W w5 - 8% % M | %
(zas utwardzania
i PESF-E : - - - 30 3 U5 8 - 5 40 % ?
i PESF-C a0 B - B0 - A 20 5 0

P -
- -

o,

KLIMAS




KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Pret gwintowany kotwy iniekcyjnej
KPG / KPGA2 a2

- WCF-PESF-300, WCF-PESF-E-300, WCF-PESF-C-300, WCF-PESF-E-410
DO STOSOWANIA - WCF-EASF-410, WCF-EASF-E-410, WCF-EASF-C-410

ZKOTWAMI - WCF-XS-410, WCF-XS-E-410, WCF-XS-C-410
INIEKCYINYMI - WCF-VESF-300, WCF-VESF-E-300, WCF-VESF-410, WCF-VESF-E-410
- WCF-E3-585

Zbrojony i niezbrojony beton konstrukcyjny, cegta petna, cegta dziurawka
i kratwka, beton komorkowy, jastrychy cementowe, itp.

OCHRONA - Ocynk biaty
ANTYKOROZYINA - Stal nierdzewna A2

PODLOZE

R AR S

,-:;z{f:;ﬁ;_;z‘ﬁf?i(‘«'(174’74‘iif111221(1#({“’f(i(l«(@(((im?(f el '

Kod produktu Sredmcg llo¢ sztuk
d xL [mm] otworu montazowego .
Klasa 5.8 W W [mml w opakowaniu

KPG-M08 M8 x 110 10 10
KPG-M10 M10 x 130 1?2 10
Oovnk biat KPG-M12 M12 x 160 14 10
DR pg-wie M16 190 18 10
KPG-M20 M20 x 260 22 10
KPG-M24 M24 x 300 26 5
KPGA2-M08* M8 x 110 10 10
KPGA2-M10* M10 x 130 1?2 10
A2-Stal | KPGA2-M12* M12 x 160 14 10
nierdzewna | KPGA2-M16* M16 x 190 18 10
KPGA2-M20* M20 x 260 22 10
KPGA2-M24* M24 x 300 26 5

*Produkt dostepny na zapytanie i zamowienie

N Vit mot

KLIMAS




KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

L L ittt

L T R

KOTWY CHEMICZNE - AKCESORIA

Pret gwintowany kotwy iniekcyjnej

PGO / PGO5/ PGO8
PGOA2 / PGOA4

Prety gwintowane do zamocowan metalowych elementow konstrukcyjnych, podwieszen i zawieszen
osprzetu instalacyjnego i elektroinstalacyjnego - takze w potaczeniu z kotwami iniekcyjnymi.

- WCF-PESF-300, WCF-PESF-E-300, WCF-PESF-C-300, WCF-PESF-E-410
DO STOSOWANIA - WCF-EASF-410, WCF-EASF-E-410, WCF-EASF-C-410
ZKOTWAMI - WCF-XS-410, WCF-XS-E-410, WCF-XS-C-410
INIEKCYINYMI - WCF-VESF-300, WCF-VESF-E-300, WCF-VESF-410, WCF-VESF-E-410
- WCF-E3-585
. Zbrojony i niezbrojony beton konstrukcyjny, cegta petna, cegta dziurawka i kratéwka, beton
PODLOZE , i .
komdrkowy, jastrychy cementowe, itp.
LW
Kod produktu Srednica
) _ ) d,xL, otworu llo$¢ sztuk
Ocynkbiaty ~ Ocynk biaty  Ocynk biaty A2- Stal A - Stal [mm]  montazowego W opakowaniu
Kasad6/48  Klasa58 e e [mm]
8 PG0-081000 | PGO5-081000 = PGOS-081000 | PGOAZM8-100* | PGOA4MS-100* 8x1000 10 1
M PGO0-082000 = = = = 8x2000 10 1
10 PGO0-101000 PG05-101000 ~ PGOB-101000  PGOA2M10-100* | PGOA4M10-100* 10x1000 2 1
MY peg-102000 : : : : 10x2000 1 1
12 PG0-121000 PG05-121000 PGO8-121000  PGOAZM12-100*  PGOA4M12-100* o .. 12000 14 1
MIZ poo-12000 : . : . Istnile moziwosE 45,00 14 1
16 PGO0-161000 PGO5-161000  PGOS-161000  PGOAPM1B-100*  PGOA4M1B-100* = Zamowienia pretow 161000 18 1
MI0 p6o-162000 . . : : gwintowanych | 16x2000 18 1
20 PG0-201000  PG05-201000 = PGO8-201000  PGOAZ2M20-100* | PGOAAM20-100* | winnejpowtoce | 20x1000 22 1
MY pgo-202000 : : : : antykorozyingilubz | 2042000 2 1
M2 4 PGO-241000 PG05-241000 PG0B8-241000  PGOAZM24-100*  PGOA4M24-100 innych materialw 24x1000 26 1
PG0-242000 24x2000 26 1
M27 PG08-271000* 27x1000 30 1
w30 PG08-301000* 30x1000 35 1

*Produkt dostepny na zapytanie i zamowienie

iy

KLIMAS
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KOTWY CHEMICZNE - AKCESORIA KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Nakretka szesciokatna - DIN 934

NM / NM8

Czes¢ ztaczna wspotpracujgca ze Srubami i pretami metrycznymi.

DOPASOWANIE DO PRETOW
Dzieki wykonaniu nakretki wg DIN 934, pasuje do wszystkich pretéw z odpowiednig $rednica gwintu metrycznego

R
O.
-

= -
m S
Kod produktu
sxm
Ocynk biaty Ocynk biaty [mm] M
kg kg
Klasa 5 Klasa 8
NM-08 4 NM8-08 5 65x13 8
NM-10 4 NM8-10 3 8x17 10
NM-12 3 NM8-12 5 10x19 1%
NM-16 3 NM8-16 3 Istnigje mozliwo$¢ zaméwienia podktadek w innej powtoce 13x24 16
NM-20 3 NM8-20 5 antykorozyjnej lub z innych materiatow 16x30 20
NM-24 3 NM8-24 3 19x 36 24
Nm8-27 5 22 x4 27
NM8-30 3 25 x 46 30

T Vit ot

KLIMAS




KLIMAS KOTWY CHEMICZNE - AKCESORIA

FASTENER TECHNOLOGIES

Podktadka DIN 125A / 1S0 7089

PON

Podkfadki klasy 200HV wspotpracuja: - ze Srubami klasy doktadnosci A i B oraz klasy wytrzymatosci mechanicznej do 8.8 wigcznie, nakretkami
szesciokatnymi klasy doktadnosci A B oraz klasy wytrzymatosci do 8 i wkretami hartowanymi.

Kod produktu
dxD h
Ocynk biaty . [mm] [mm]

Klasa 8

PON-08 4 84x16 16
PON-10 4 105x20 20
PON-12 4 18x24 25
PON-16 4 Istnieje mozliwo$¢ zaméwienia podkfadek w inngj 17x 30 30
PON-20 4 powtoce antykorozyjnej lub z innych materiatow 21x 37 30
PON-24 4 25x 44 40
PON-27 4 28x50 40
PON-30 4 31x 56 40

Podktadka poszerzana DIN 9021A / IS0 7093-1

POD

Podkfadki klasy 200HV wspétpracuja: - ze Srubami klasy doktadnosci A i B oraz klasy wytrzymatosci mechanicznej do 8.8 wigcznie, nakretkami
szesciokatnvmi klasv doktadnosci A i B oraz klasy wytrzymatosci do 8 i wkrgtami hartowanymi.

Kod produktu
dxD h
Ocynk hiaty " [mm] [mm]

Klasa 8

P0D-08 4 84x24 20
PoD-10 4 105x30 25
POD-12 4 13x37 30
POD-16 4 | Istnieje mozliwosé zamowienia podkfadek winnej powtoce | 17x 560 30
POD-20 4 antykorozyjnej lub z innych materiatow 22 %60 40
POD-24 4 26x72 50
PoD-27 4 30x85 6.0
PoD-30 4 33x92 6.0

KLIMAS




KOTWY CHEMICZNE - AKCESORIA KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Dozownik do kotew iniekcyjnych

DCF-300 / DCF-410 / DCF-589

Dozowniki stuza do iniekcji zywicy do otworéw montazowych. Oznaczenia liczbowe dozownikéw s3 zgodne z oznaczeniami objetosci pojemnikéw zywic.

ZALETY 1 KORZYSCI DO STOSOWANIA Z KOTWAMI INIEKCYINYMI
- |dealne dopasowanie do kompatyhilnych pojemnikow oraz zasada dziatania przeniesiona z aplikatoréw do - DCF-310: WCF-PESF-300, WCF-PESF-E-300,
silikondw sprawiaja, ze obstuga dozownikéw do kotew iniekcyjnych jest prosta i intuicyjna. WCF-PESF-C-300, WCF-VESF-E-300, WCF-VESF-300
- Specjalna konstrukcja dozownikéw wymaga uzycia mniejszej sity do inigkcji zywicy - w stosunku do innych - DCF-410: WCF-EASF-410, WCF-EASF-E-410, WCF-EASF-C-410,
dozownikow na rynku. WEF-XS-410, WCF-XS-E-410, WCF-XS-C-410, WCF-PESF-E-410,
- Wysokiej jakosci materiaty uzyte do produkeji dozownikéw gwarantuia ich dtugie | bezusterkowe dziatanie. WCF-VESF-410, WCF-VESF-E-410

- DCF-586: WCF-E3-585.

Tuleja siatkowa metalowa

TSM

Tulgja stuzy do zamocowan w materiatach z pustkami powietrznymi takich jak: pustak MAX, cegta kratowka, cegta dziurawka, pustaki beto-
nowe. Tuleja ta jest dostepna w dtugosci 100cm, co umozliwia zastosowanie w otworze montazowym o dowolngj gtebokosci. Konieczne jest
jedynie dociecie odpowiedniej dtugosci tulei i zarobienie (zaslepienie] jgj korca w sposab zapobiegajacy uwalnianiu aplikowangj zywicy.

ZALETY | KORZYSCI DO STOSOWANIA Z KOTWAMI INIEKCYINYMI
- Tulejki o dtugosci Tm mozna ucinaé i dopasowywac do dfu- - WCF-PESF-300, WCF-PESF-E-300, WCF-PESF-C-300, WCF-PESF-E-410
Qosci pretow i otworow. - WCF-EASF-410, WCF-EASF-E-410, WCF-EASF-C-410

- Dzieki specjalnie zaprojektowanej siatce otwordw zapew-
nione jest réwnomierne, kontrolowane wycisnigcie zywicy

podczas osadzania preta.
Kod produktu | d, xL, [mm] d, [mm] [szt]
- % 212 TSM-12 12x1000 8 1
W 216 TSM-16 16 x 1000 10-12 1
L, 222 TSM-22 22x1000 16 1
226 TSM-26 26x1000 20 1

v
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KLIMAS KOTWY CHEMICZNE - AKCESORIA

FASTENER TECHNOLOGIES

Tuleja siatkowa nylonowa

TSN

Zamocowania w materiatach z pustkami powietrznym wymagaja zastosowania tulei siatkowych. TSN jest nylonowg tuleja siatkowa. Stuzy do
standardowych zamocowan o gteboko$ci do 130 mm.

ZALETY | KORZYSCI

- [aslepka z otworem zapewnia fatwe centrowanie preta gwintowanego w otworze oraz ogranicza wyciek zywicy.

- Do produkcji tulejki uzyto NYLON, ktdry - posiada niezmienne wtasnosci mechaniczne w zakresie temperatur: - 40°C do +200°C - jest od- '
porny na dziatanie promieniowania UV i silnych $rodowisk agresywnych - jest odporny na proces starzenia i utleniania, moze by¢ stosowany :
nazewnatrz - jest wytrzymaty i elastyczny co przektada sig na wyzsze parametry facznikow - posiada wysoka odpornos$¢ na dziatanie ognia,
trudno-zapalne i samo-gasnace.

- Dzigki specjalnie zaprojektowanej siatce otworow zapewnione jest rownomierne, kontrolowane wycisniecie zywicy podczas osadzania preta. .2 =

DO STOSOWANIA Z KOTWAMI INIEKCYINYMI

- WCF-PESF-300, WCF-PESF-C-300, WCF-PESF-E-300,
WCF-PESF-E-410

- WCF-EASF-410, WCF-FASF-C-410 , WCF-EASF-E-410 5

Kod produktu  d, xL, [mm] d, [mm] [szt.] =

s

o e TNOI x50 6-8 50 i
Sl TSN-02 16x85 0-1 20 i
@15 =

L TSN-03 16x130 0-12 20 SEEs

@20 TON-04 20x85 14-16 20 )

Mieszacz tadunkow zywicznych

MCF

Mieszacz wykonany jest w ksztatcie koncowki zaopatrzonej w gwint wewnetrzny umozliwiajacy nakrecenie na pojemnik z zywica. Mieszacz posiada we-
wnetrzng spiralg umozliwiajaca podczas dozowania zywicy jej mieszanie z utwardzaczem. Wtasciwe wymieszanie zawartosci jest konieczne dla uzyskania
prawidtowych parametréw wytrzymatosciowych potaczenia.

ZALETY | KORZYSCI DO STOSOWANIA Z KOTWAMI INIEKCYINYMI
- Uniwersalnosé - jeden typ mieszacza do wielu rodzajéw zywic. - WCF-EASF-410, WCF-EASF-E-410, WCF-EASF-C-410,
- Przezroczyste tworzywo umozliwia kontrolg posuwu zywicy w mieszaczu. WCF-XS-410, WCF-XS-E-410, WCF-XS-C-41G,

WCF-PESF-300, WCF-PESF-E-300, WCF-PESF-C-300,
WCF-PESF-E-410, WCF-VESF-300, WCF-VESF-E-300, WCF-VESF-410,
WCF-VESF-E-410.

- WCF-E3-585
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KOTWY CHEMICZNE - AKCESORIA KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Pompka do czyszczenia otwordw

PCF

Pompka jest istotnym elementem zestawu do aplikacji zywic. Od wiasciwego przygotowania otworu montazowego zalezy uzyskanie odpowiedniej wytrzyma-
tosci pofaczenia.

‘ Kod produktu llo$6 sztuk w opakowaniu

| PCF 1

Szczotka do czyszczenia otworéw

SCF

Szczotka to jedno z podstawowych narzedzi niezbednych do wtasciwego przygotowania otworu montazowego. Po wydmuchaniu zwiercin z otworu, czyszczenie powinno sig
powtorzy¢é jeszcze min. 2 razy czyszczac najpierw $cianki szczotka, a nastepnie przedmuchujac otwor sprezonym powietrzem lub pompka. Szczotke nalezy stosowac do otworow

ptytkich.
Min. $rednica otworu [mm] Kod produktu lo§¢ sztuk w opakowaniu
210 SCF-13 1
214 SCF-18 1
222 SCF-28 1
Szczotka do czyszczenia otwordw Min. Srednica | Kod | losC sztuk

otworu [mm] | produktu = w opakowaniu

SCF-H / SCF-E / SCF-B

1

o1 SCF-B-14 1

Szezotka to jedno z podstawowych narzgdzi niezbednych do wtasciwego przygotowania otworu montazowego. Po wy- o1 SCF-5-18 1
dmuchaniu zwiercin z otworu, czyszczenie powinno sig powtdrzy¢ jeszcze min. 2 razy czyszczac najpierw $cianki szczotka, o1 SCF-B-22 1
a nastepnie przedmuchujac otwor sprezonym powietrzem. Dla otwor6w Srednio glghokich nalezy stosowac koncowke 225 SCF-B-27 1
szcz0tki nakrecona hezposrednio na raczke, dla otworéw gtebokich dodatkowo 1 przedtuzke oraz do bardzo gtebokich 2 @32 SCF-B-35 1
przedtuzki. Dzigki powtarzalnemu modutowi, mozliwe jest wiglokrotne przedfuzanie. Gwint umozliwia stosowanie z kon- 235 SCF-B-38 1
cowkamiréznych Srednic. 240 SCF-B-43 1

Kod produktu | llo$¢ sztuk w opakowaniu SCF-H - Raczka do szczotki

SCF-H 1 Produkt dostepny na zamowienie
© - SCF-B

Produkt dostepny na zamowienie

Koricowka robocza szczotki

Kod produktu | lloS¢ sztuk w opakowaniu  SCE-F - Przedtuzka szezotki
SCF-E 1

Produkt dostepny na zaméwienie

—_ -—

N Vit ot
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Wezyk przedtuzajacy

MCF-P

Wezyk stuzy to przediuzania dyszy mieszajacej w przypadku otworow gtebokich. Dodatkowo w technice
gtebokiego kotwienia nalezy uzywac koncowek dozujgcych. Wezyk nalezy docigé na wymagang dtugosc.

‘ Kod produktu Do stosowania z mieszaczami [lo$¢ sztuk w opakowaniu
MCFP MCF 30

Produkt dostepny na zaméwienie

Rurka przedtuzajaca

MCF-PK

Rurka przedtuzajaca stuzy do przediuzania dyszy mieszajacej w przypadku kotwien zbyt gtebokich, aby
mozliwe byto zadozowanie zywicy od dna otworu. Catkowita dtugos¢ rurki L =190 mm.

‘ Kod produktu Do stosowania z mieszaczami [lo$¢ sztuk w opakowaniu
MCF-PK MCF 12
Koficowka dozujaca

TCF

Koncowki dozujace nakfada sie na koniec wezyka przedfuzajacego nasadzonego uprzednio na koniec mieszacza
wypetnionego poprawnie zmieszang zywicg. Dozowanie mozna rozpoczat po zagtebieniu w otworze, w momencie,
kiedy koncowka dotyka jego dna. Zywica stopniowo wypetniaiaca otwdr wypycha koricowke ku gérze (na zasadzie
ttoczka). Rozwigzanie to zapewnia petng kontrole nad wypetnieniem otworu zywica. Nalezy uzywa¢ odpowiednich
koncowek w zalezno$ci od Srednicy wywierconego otworu. Koncowka jest wielokrotnego uzytku.

Min. $rednica otworu Kod produkt llose SZtUk.
(mm] w opakowaniu
@20 TCF-18 1
@25 TCF-22 1
@32/35 TCF-30 1
240 TCF-36 1

Produkt dostepny na zaméwienie

KLIMAS
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Katalog ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty handlowej. Produkty KLIMAS s3 stale rozwijane, dlatego zastrzegamy sobie prawo do zmiany asortymentu i
parametrow technicznych. Prezentowane kolory sg ilustracyjne, wzornik kolorow RAL jest wiazacy w celu okreslenia koloru. Prezentowane zdjgcia stuza wytacznie

celom informacyjnym. Projektujac i korzystajac z naszych produktow, nalezy wzigé pod uwage zasady techniczne, przepisy budowlane, a takze przepisy bezpieczen-
stwa. Certyfikaty techniczne budownictwa i aprobaty europejskie naszych produktéw mozna pobraé na www.wkret-met.com

KLIMAS Sp. z 0.0. R-KAT-STOLARKA
ul. Wincentego Witosa 135/137, ~
Kuznica Kiedrzyriska Wkret-met

42-233 Mykanow, POLAND KLIMAS 5190262211324760
www.klimas.com




