\

\ PRODUCENT

DREWNIANYCH

DO KONSTRUKCJI

AR A AR e R RSB
* P ImaTIet I ———————— s Y T Y 1 1 R b S -

FASTENER TECHNOLOGIES

.

A |

..... o D T i i ) P o ) 3

J@I;’e&ilﬁ% R tsm{tunm{n&ﬁfmﬁ.ﬂ BT LA .
s g oo oo i Yot ot s s o w1
i . g CREEENLY

!ni

A (e e o et el s e
Pl e PR Vi ad el

'

o O e - i G e ” i g i o, . AT S =
g,r....f&r.f!fui,irfir e . e e s e .l < e . Al et . sl e . el e e el ),,Wq..f’ ,«uww..y.. o
ik > - ¢ o T s

b o e e .f_\.{ia?ﬁ?;iii 4 e el o U A i Lo sl i i e st i L ip L s eV o el Vit s s Y i U b U e i B

KLIMAS




E l 'KLIMAS WKRET-MET

Zaktad produkcyjny nr 2 oraz magazyn centralny - powierzchnia 30 000 m?
inwestycja: zaktady nr 3i4 - powierzchnia 30 000 m*
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ZAKEADY PRODUKCYINE
| MAGAZYNOWE ?
0 LACZNEJ POWIERZCHNI [ﬂm

WEASNA PRODUKCJA

/
Produkcja technik zamocowan Klimas Wkret-met odbywa sig w 4 nowaczesnych

T E C H N ‘ K Z A M U C U\/\/ A N zaktadach, zlokalizowanych w Kuznicy Kiedrzynskiej i Wanatach k. Czestochowy.
Firma realizauje zatozenia Przemystu 4.0.




WKLIMAS ZAAWANSOWANY PARK MASZYNOWY
FASTENER TECHNOLOGIES = DZIAt TtUCZNI

PROCES PRODUKCYINY
WYROBOW STALOWYCH:

- Rozbudowany park maszynowy. - Naktadanie powtok ochronnych zabezpieczajacych przed korozja
- Wiasny wydziat badan i rozwoju produktu. (powtoka galwaniczna, SO Ceramic).
- Kontrola jako$ci na kazdym etapie produkcji. - Mozliwo$¢ malowania thow i podktadek wg palety RAL.
- Najwyzszej jakosci materiaty z hut europejskich. - Réznorodno$é rozwigzan - dopasowanie do materiatu montowanego i podktadu.
- Rézne rodzaje stali (niskoweglowa, nierdzewna A2 AlSI 304, kwasoodoporna - Mozliwo$¢é produkcji $rub w klasie 10.9112.9.
A4 AISI 316, stal do obrdbki cieplngj). - Aprobaty techniczne polskie i europejskie.

- Hartowanie (obrdbka cieplna).

PRODUKUJEMY
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ZAAWANSOWANY PARK MASZYNOWY K LIMIAS
= DZIAt TtUGZNI FASTENER TECHNOLOGIES

NIEZALEZNA | ELASTYCZNA PRODUKCJA

PONAD
PRODUKTY OPRACOWANE PRZEZ DZIAY RGD
SZEROK| ZAKRES ROZMIAROW
NAJWYZSZA JAKOSC PRODUKTOW
NOWOCZESNYCH MASZYN
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WKLIMAS ZAAWANSOWANY PARK MASZYNOWY
FASTENER TECHNOLOGIES = DZIAt WTRYSKAREK

PRUCES PRUDUKCYJNY
WYROBOW TWORZYWOWYCH:

- Najwyzszej jakosci materiaty produkcyjne: poliamid, polietylen, polipropylen.
- Kondycjonowanie (proces wptywajacy na poprawe wtasciwosci) wyrobow z poliamidow gwarantuje odpowiednia elastyczno$e.
- Szeroki wachlarz produktow z uniwersalnym lub specjalistycznym zastosowaniem.

- Wtasna produkcja na najwyzszej jakosci wtryskarkach hybrydowych z robotami.
- Proces automatycznego pakowania: od kartonu/blistra do zafoliowania palety. P PE
100% POLIETYLEN

@ @@@ @@@ szt. LACZNIKOW

KLIMAS



ZAAWANSOWANY PARK MASZYNOWY K LIMIAS
= DZIAt WTRYSKAREK FASTENER TECHNOLOGIES

petni zautomatyzowany proces produkcjitgeznikow tworzywowych

NIEZALEZNA | ELASTYCZNA PRODUKCJA

PONAD

PRODUKTY OPRACOWANE PRZEZ DZIA RED
SZEROK| ZAKRES ROZMIAROW
NAJWYZSZA JAKOSE PRODUKTOW

NOWOCZESNYCH WTHYSKAREK

7
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WKLIMAS ZAAWANSOWANY PARK MASZYNOWY
FASTENER TECHNOLOGIES = DZIAt HAHTUWNI

PROGES
HARTOWANIA WKRETOW:

- Zaawansowany park maszynowy skfadajacy sig z 7 piecow hartowniczych.
- 2 nowoczesne piece do hartowania wkretow powyzej 200 mm z zachowaniem wysokiej jakoSci parametrow - bez krzywizny.
- Zautomatyzowana linia do hartowania - wysoka wydajnosc.

HARTUJEMY
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ZAAWANSOWANY PARK MASZYNOWY K LIMIAS
= DZIAI: HARTUWNI FASTENER TECHNOLOGIES

- Zaawansowany park maszynowy: ZN zétty bez CR6+ (chrom szesciowartosciowy). - Nowoczesny park maszynowy gwarantujgcy jako$¢ nanoszonych
- Zaawansowana linia technologiczna dla powtoki SQ Ceramic. powtok.

- Automatyczna linia do pasywacii (nanoszenie warstwy odpornej na korozje)
i top coat-u (dodatkowych powtok).

ZAAWANSOWANA LINIA TECHNOLOGICZNA DZIA HARTOWNI T OCYNKOWNI

PRECYZIA
WYSOKA JAKOSC
DUZE MOCE PRZEROBOWE

PIECOW HARTOWNICZYCH
N it st
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CLIMAS  ZAAWANSOWANY PARK MASZYNOWY
enstenenTecknooors - DZIAL BADAN | ROZWOJU

1. Badanie twardosci i mikrotwardosci metoda Vickersa.

2. Testy montazowe i nosnosci we wszystkich kategoriach podtozy wg ETAG.

3. Badanie grubosci powtok antykorozyjnych przy pomocy spektrometru fluorescencii
rentegenowskie;j - Fischeroscope X-RAY XDL. Analiza skfadu chemicznego stali
stopowych.

4. Przygotowanie zgtadéw metalograficznych - badania metalograficzne.

5. Badanie momentu sity montazu.

6. Okreslanie wytrzymatosci na rozcigganie drutu i wyrohow gotowych.

7. Badanie metalograficzne - kontrola procesu obrabki cieplno-chemiczne;,
twardosci, struktury.

8. Badanie odpornosci na korozje w komorze cyklicznej/solnej.

9. Badanie przyspieszone starzenia powtok lakierniczych w komorze UV.

10. Badania no$nosci zamocowan - sita wyrywania z podfoza.

KLIMAS



ZAAWANSOWANY PARK MASZYNOWY K LIMIAS
- DZIA BADAR IROZWOJU rasrener rechnoLosies

APROBATY e
CERTYFIKATY o= /=
EUROPEJSKICH APROBAT
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KLIMAYS  PAKOWNIAIMAGAZYN WYSOKIEGO
FASTENER TECHNOLOGIES SKtADUWANIA

__I '
IIII\ Al e

- Zautomatyzowane procesy konfekcjonowania i pakowania.

- Najbardziej popularna konfekcja: opakowania jednostkowe, worki, blistry, produkty
etykietowane, opakowania plastikowe, opakowania zhiorcze.

- Wysoka wydajnosé.

MAGAZYN WYSOKIEGO SKLADOWANIA

2@3 @ @ @ MIEJSC PALETUWYCH

Wkret-met
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mszEAY  KLIMAS
= DLACZEGU WARTO‘) FASTENER TECHNOLOGIES

ZAMOCOWANLY BUDDWLANE

KUIMAS WeRET gy

MARKA NAJCZESCIE) WYBIERANA
PRZEZ WYKONAWCOW W POLSCE*

*wg corocznych badan ASM - Centrum Badar i Analiz Rynku (2020)

Certyfikowane produkty

20 Europejskich Ocen Technicznych oraz 21 Krajowych Ocen technicznych. Nasze produkty regularnie otrzymuja polskie oraz europejskie
aprobaty techniczne, co stanowi dowdd ich niezawodnosci. Dzigki tym dokumentom palscy oraz zagraniczni Klienci dostaja gwarancje
najwyzszej jakosci wyrobéw marki Klimas Wkret-met.

Doradztwo techniczne
Dbajac o komfort Klienta zapewniamy pomoc doradcéw technicznych przy wyborze naszych produktéw. Osoby zainteresowane nasza ofertg
zawsze moga liczy¢ na profesjonalne wsparcie w wyborze systeméw zamocowan adekwatnych do potrzeb Klienta i wymagan danej budowy.

Realizacja 24h na dobe
Dzieki www.e-klimas.com umozliwiamy dokonywanie zakupéw w trybie ciagtym - nasza internetowa platforma zakupowa pozostaje do
dyspozycii Klientéw w trybie 24-godzinnym.

Serwis
Innym naszym atutem jest rozbudowana sie¢ przedstawicieli handlowych, ktorzy na co dzien dbajg o to, aby nasze techniki zamocowan byty
obecne w punktach sprzedazy na terenie catego kraju.

Partnerstwo
Indywidualne podejscie do kazdego Klienta oraz otwarto$¢ na nowe rozwiazania sprawia, ze zaufaty nam przedsiebiorstwa z réznych krajow.

Jako$¢ wpisana w proces.

System Zarzadzania Jako$cia wg IS0 9001.
System Zarzadzania BHP wg IS0 45001.
System Zarzadzania Energia wg IS0 50001.

SO st
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CLIMAS  ZAUFALI NAM KLIENCI
FASTENER TECHNOLOGIES . NAGRUDY I WYRUZNIENIA

ZAMOCOWANIA BUDOWLANE

KLIMAS WKRET-MET

Budowlana Marka Roku 2021
Niezmiennie od dziesieciu lat fachowcy wybieraja i polecaja marke Klimas Wkret-met, jako najbardziej rozpoznawalng w kategorii
zamocowania budowlane. Po raz dziesiaty firma otrzymata Ztota Budowlana Marke Roku i po raz szdsty, najwyzsze wyréznienie,
Ztotego Championa Rankingu.

< Diament Miesiecznika Diament Forbes 2021
F()rbes Firma Klimas Wkret-met moze poszczycic sig tytutem Diament Forbes 2021. Zgodnie z zestawieniem, przygotowanym przez mie-

2021 siecznik ,Forbes” i Bisnode Polska, producent technik zamocowan w ostatnich trzech latach dynamicznie zwiekszyt swojg warto$é
sprzedazy.
\ N Statuetki Zwiazku POID
v ‘ \ Zwiazek Polskie Okna i Drzwi wyrdznit firme Klimas Wkret-met za dotychczasowe osiggniecia w branzy stolarki budowlanej. Zwiazek
k. v przyznat tez prestizowy tytut Cztonka Honorowego zatozycielowii prezesowi firmy - Wojciechowi Klimasowi.
[
- Budowlana Firma Roku
Redakcja i Rada Programowa magazynu ,Builder” po raz kolejny przyznaty firmie Klimas Wkret-met tytut Budowlanej Firmy Roku.
BUDOWLANA Wyréznienie jest przyznawane firmom odznaczajacym sie dynamicznym rozwojem oraz silng pozycja na rynku. Branzowy tytut ma na
m 2019 celu wytonienie najbardziej wyrézniajacych sie firm w kraju, ich promocje, a takze upowszechnianie dobrych praktyk biznesowych.

Kreator Budownictwa Roku 2020

Wydawnictwo Polskiej Izby Inzynieréw Budownictwa od 9 lat wyrdznia osoby oraz firmy, ktore swoja dziatalnoscig ksztattuja rynek
budowlany, wprowadzajg nowe technologie i innowacyjne rozwigzania, a takze dbaja o jakosé oferowanych produktow i ustug oraz
moga poszczycic sie swoimi dziataniami w zakresie CSR. Tytut Kreator Budownictwa Roku trafit do rak Prezesa Wojciecha Klimasa,
jak rowniez do catej firmy Klimas Wkret-met.

i met ST
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DAFA

Q STOWARZYSZENIE WYKONAWCOW
v DACHOW PASKICH | FASAD

www.dafa.com.pl

Zwigzek Polskie
Okna i Drzwi

FIRMA REKOMENDOWANA

POiD

A POLSKIE
STOWARZYSZENIE

fod
DG

(@)

Business Centre
Club

STOWARZYSZENIE
ENERGOOSZCZEDNE
DOMY GOTOWE

= A\

WSPIERAMY | KREUJEMY BRANZE
BUDOWLANA - STOWARZYSZENIA

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

DAFA - Stowarzyszenie Wykonawcow Dachow Plaskich i Fasad

Organizacja podejmuie dziatania majace na celu ujednolicenie standardéw wykonawczych, unifikacje warunkéw handlowych, tworzenie
partnerskich relacji, inicjacje zabiegéw wptywajacych na rozwoj branzy oraz integracje Srodowisk, ktdre dziataja w obszarze projekto-
wania i budowy dachow ptaskich i fasad.

P0ID - Zwiazek Polskie Okna i Drzwi

Organizacja jednoczy rodzimych producentow, dostawcow i dystrybutoréw zwiazanych ze stolarka budowlana. Zwigzek ma na celu
m.in. zwalczanie wszelkich przejawow nieuczciwej konkurencji, wyznaczanie standardéw zawodowych, a takze wykonywanie analiz
technicznych.

PSD - Polskie Stowarzyszenie Dekarzy
Polskie Stowarzyszenie Dekarzy zrzesza osoby zawodowo zwigzane z branzg dachowa: wykonawcow, ekspertéw, projektantéw, do-
stawcow oraz producentdw materiatéw budowlanych przeznaczonych do budowy dachdw.

EDG - Stowarzyszenie Energooszczedne Domy Gotowe

Stowarzyszenie EDG jest organizacja zrzeszajacq producentéw obiektow prefabrykowanych oraz producentw materiatow dedy-
kowanych do tego typu budownictwa w Polsce. Organizacja ktadnie duzy nacisk na budowanie $wiadomosci oraz dbatosé o jakosé
i rzetelno$¢ wykonania ustug.

$S0 - Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen
Cztonkostwo w Stowarzyszeniu na Rzecz Systeméw Ocieplen pozwala nam czynnie wigczac sie w rozwéj energooszczednego i réwno-
wazonego budownictwa. Stowarzyszenie jednoczy czotowych producentéw systemdw ociepler w Polsce.

BCC - Business Centre Club
Business Centre Club to elitarny klub przedsighiorcow oraz najwigksza w kraju ustawowa organizacja indywidualnych pracodawcow,
ktéra pomaga rozwiazywac konflikty z urzedami skarbowymi, windykowac naleznosci, wspierac dziatania rekrutacyjne.

s i
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KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

SPIS TRESCI

Dane techniczne

Przeglad produktdw - tabela doboru

WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY DREWNIANYCH

WKCP-D (TITED

WKCP-B (TITER)

WKCP

WKCS-D (TITED

WKCS-8 (TITED

WKCS

PWKCS

(Nowosc

KMWHT-D
[ nowost

KMWHT-B

KMWHT

TG Nowosc IR

e

G W ouos: IS

e met SN

KLIMAS

SPIS TRESCI

Wkrety konstrukeyjne z them podktadkowym
SQ CERAMIC {powtoka lamelarna), gniazdo TX

Wkrety konstrukeyjne z them podktadkowym
Ocynk galwaniczny biaty, gniazdo TX

Wkrety konstrukeyjne z them podktadkowym
Ocynk galwaniczny zotty, gniazdo TX

Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym
SO CERAMIC {powtoka lamelarna), gniazdo TX

Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym
Ocynk galwaniczny biaty, gniazdo TX

Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym
Ocynk galwaniczny z6tty, gniazdo TX

Podktadka dociskowa do wkretow konstrukcyjnych z them
stozkowym

Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym
SO CERAMIC (powtoka lamelarna), gniazdo TX

Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym
Ocynk galwaniczny biaty, gniazdo TX

Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym
Ocynk galwaniczny z6tty, gniazdo TX

Wkrety konstrukcyjne z petnym gwintem z them walcowym -

Ocynk galwaniczny biaty, gniazdo TX

Wkrety konstrukcyjne z petnym gwintem z them stozkowym -

Ocynk galwaniczny biaty, gniazdo TX

20
24

40

40

40

48

48

48

a1

56

56

56

64

68



aiel KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY DREWNIANYCH

Wkrety z podwajnym gwintem do izolacji nakrokwiowej

Ocynk galwaniczny biaty, gniazdo TX I
Wkrety dystansowe - Ocynk galwaniczny biaty, gniazdo TX 76
Wkrety do tacznikow ciesielskich - Ocynk galwaniczny biaty, 80
gniazdo TX
bt b bty el e e Wkrety konstrukeyjne z them szesciokatnym
K e o Al ' Ocynk galwaniczny biaty ik
WKRETY HARTOWANE
KMH —= ‘ Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem P
KDH petnym/niepetnym - Ocynk galwaniczny zotty, gniazdo PZ

KW Katownik waski Katownik ptytowy
KS Katownik szeroki Katownik kotwowy
KB Katownik belki kacznik krokwiowy
KL Katownik tacznikowy kacznik uniwersalny
KPW \}l(vaztrs]\g:ri]lroiryzet’faczany Katownik giety

KLIMAS



KLIMAS RIS

FASTENER TECHNOLOGIES

TROJWYMIAROWE LACZNIKI CIESIELSKIE

AL

KN Katownik nastawny ™ \‘\\&&%‘?f Tasma montazowa
B

WBW Wieszak belki wewnetrzny LPS kacznik specjainy

WB Wieszak belki L6 kacznik gruby

CLG tacznik giety 135° LT kacznik teowy

LB Kotwa fundamentowa KOW / KOP Kotwy ogrodowe

LB-9 Kotwa fundamentowa nastawna OP1W Okucie do ptyt z wkrgtem

LP S \§}§§§%‘/})‘ vacznik ptaski WP Wspornik potki

KLIMAS



SPIS TRESCI

WKRETY DO PODLOG | TARASOW

WN
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KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Wkrety do drewna egzotycznego - stal nierdzewna A2, gniazdo TX 120

Wkrety z gwintem podporowym do taraséw i innych konstrukcji drewnia-

nych - stal nierdzewna A2, gniazdo TX L

Wkrety do klipsow desek tarasowych - stal nierdzewna A2, gniazdo TX 124

WKRETY SAMOWIERCACE Z PODKEADKA EPDM DO PODLOZY DREWNIANYCH

WFDOC o . NILE
D) <
WDD «k‘k::w_"“' @ .\l;":mi‘.

WSBP

GWOZDZIE
GBCZ / GBOC
6DCZ / 6DOC
6SCZ / 6S0C
GSKCZ / GSKOC
6coc
GPCZ / GPOC

PGP

GPP s

GHWOC Pemm—————
GWCZ / GWoC
6TCZ/6T0C

Wkret samowiercacy z podktadka EPDM do mocowania blach do

podtoza drewnianego (typu Farmer) - Ocynk galwaniczny biaty, SW-8 8
Wkret samowiercacy z podktadka EPDM do mocowania blach do pod- 10
toza drewnianego (typu Farmer) - Ocynk galwaniczny biaty, gniazdo TX

Wkret samowiercacy z podktadka EPDM do mocowania blach na zaktad w

(zszywka] - Ocynk galwaniczny biaty, SW-8

Gwozdzie budowlane
Gwozdzie druciaki
Gwozdzie stolarskie
Gwozdzie skretne
Gwozdzie ciesielskie

Gwozdzie papowe

Podktadki papowe dociskowe

Gwozdzie papowe z podktadka

Gwozdzie hartowane walcowane ryflowane
Gwozdzie walcowane pierscieniowe

Gwozdzie tapicerskie

SYSTEMY ZAMOCOWAN TERMOIZOLAC)I SCIAN ETICS - EACZNIKI SPECJALNE

DRIVE W e - ——
DRIVE S ) —
TD-060 R
TDP-060 A

kacznik wkrecany do mocowania wetny mineralnej
do podtoza drewnianego

146

kacznik wkrecany do mocowania styropianu do podtoza

) 148
drewnianego

kacznik specjalny z wkretem

19

—
[Sx]
(a)
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KLIMAS Esrme:

FASTENER TECHNOLOGIES

WKRETY CIESIELSKIE

PRODUCENT

WKRETY CIESIELSKIE WYPIERAJA CORAZ CZESCIE) W ZASTOSOWANIU GWOZDZIE ZE WZGLEDU NA SWOJE ZALETY TAKIE JAK:

- przenoszenie wigkszych obcigzen,

- komfort i szybko$¢ mocowania,

- umozliwiaja dociggniecie skrecanych elementow,

- zwigkszajg sztywnos¢ catego ukfadu,

- umozliwiajg korekty w przypadku wadliwego montazu (mozliwo$¢ wykrecenia i ponownego wkrecenia).

RODZAJE DREWNA

Wkrety ciesielskie sg przeznaczone do faczenia elementow drewnianych i drewnopochodnych. Najczesciej wkrety te stosujemy do taczenia elementéw drewnianych oraz
taczenia materiatéw drewnopochodnych z elementami drewnianymi.

kaczenie elementdw z drewna: kaczenie ponizszych materiatow z elementami drewnianymi:

drewno lite drewno CLT drewno LVL sklejka ptytawidrowa  ptyta pilsniowa ptyta 0SB
drewno KVH drewno BSH ptyta widrowo-cementowa

i met SR

KLIMAS
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e KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

SIEY | WARUNKI NA JAKIE NARAZONE SA LACZNIKI

Podczas projektowania oraz dobierania facznikéw ciesielskich nalezy uwzglednic kilka podstawowych parametrow, takich jak:

1. Migjsce zastosowania tacznikéw,
2. Migjsce i rodzaj obciazenia,
3. Rodzaj sit dziatajacych na tacznik.

MIEJSCE ZASTOSOWANIA LACZNIKOW
Klasy uzytkowania konstrukcii
W przypadku konstrukcji drewnianych podziat klas uzytkowania konstrukcji wyglada nastepujaco:

Klasa uzytkowania 1: charakteryzuje sig wilgotnoscia materiatu odpowiadajaca temperaturze 20° C i wilgotno$cia wzgledng otaczajacego powietrza prze-
kraczajaca 65% tylko przez kilka tygodni w roku. Klasa ta zawiera wszystkie elementy konstrukeji, ktére znajduja sie w przestrzeni ogrzewanej, zamknigtej
7 wszystkich stron, gdzie warunki zewnetrzne nie maja wptywu. W takim przypadku $rednia wilgotno$¢ drewna z drzewa iglastego nie przekracza 12%.
Przyktadem takich budowli s wszelkiego rodzaju pomieszczenia mieszkalne.

ik

. Klasa uzytkowania 2: charakteryzuje sie wilgotno$cia materiatu odpowiadajaca temperaturze 20° C i wilgotnoscig wzgledna otaczajacego powietrza prze-
|:| kraczajaca 85% tylko przez kilka tygodni w roku. Klasa ta zawiera zadaszone elementy konstrukcji w budowlach otwartych. Elementy te nie sg bezpo$rednio
narazone na warunki atmosferyczne. W takim przypadku $rednia wilgotnosé drewna z drzewa iglastego nie przekracza 20%. Przyktadem takich budowli s

wiaty lub zadaszone, nieogrzewane poddasza.

0 Klasa uzytkowania 3: odpowiada warunkom powodujacym wilgotno$¢ drewna wyzsza niz w przypadku klas uzytkowania 1i 2. Do kategorii tej zaliczamy
wszystkie elementy konstrukcji narazone na dziafanie czynnikéw atmosferycznych zewnetrznych.

SCHEMATY ZNISZCZEN POLACZEN

Ztacza jednocigte: Ztacza dwuciete:

L 1
% i U P L

RODZAJE OBCIAZEN
Tah. Klasy trwania ohciazenia Tah. Przyktady obciazen w poszczegélnych klasach
Klasa trwania obcigzenia czasu trﬂuffr?.ﬂ%‘gﬁﬁ:‘iﬁﬂgmﬁgﬂ czneqo Klasa trwania ohciazenia Przyktad obciazenia
State ponad 10 lat State ciezar wiasny
Dtugotrwate 6 miesiecy -10 lat Dtugotrwate obciazenie magazynu (sktadowanie)
Sredniotrwate 1tydzien - 6 migsiecy Sredniotrwate obciazenie uzytkowe, $nieg
Krotkotrwate mniej niz jeden tydzien Krétkotrwate $nieg, wiatr
Chwilowe - Chwilowe wiatr, obciazenie awaryjne

—
—

ﬂ\\\\\\\\\\\%
—
< TR —_—

RODZAJE SIk DZIALAJACYCH NA LAGZNIK:
Sity, jakie najczesciej wystepuja w potaczeniach to:
- przecigganie tha przez materiat mocowany (Rys. 1],

- wyrywanie facznika z konstrukcji spowodowane dziataniem sity rozciagajacej (Rys. 2),

- zerwanie potaczenia spowodowane dziataniem sity $cinajacej (Rys. 3).
Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3

R st
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LEPSZA ODPORNOSC
"4 ANTYKOROZYINA*

CZYM JEST SQ CERAMIC?

Technologia nakfadania powtoki lamelarnej SQ Ceramic jest nowoczesnym sposobem zabezpieczenia antyko-
rozyjnego. Wtasciwosci technologii naktadania powtoki lamelarnej sa rowniez stosowane w przemysle moto-
ryzacyjnym i lotniczym. Powtoka sktada sig z mieszaniny ptatkow cynku i aluminium oraz zywic wiazacych.

Powtoka lamelarna charakteryzuje sie wyjatkowo skuteczng ochrong przed korozjg, mimo relatywnie cien-
kiej warstwy. Zapewnia 10-krotnie wyzszg ochrong przed korozja w stosunku do ocynku galwanicznego oraz
2-krotnie wyzsza w stosunku do ocynku ogniowego (HDG). Powtoka posiada tez wysoka odpornosc na dziatanie

5 substancji chemicznych i promigniowania UV, a przy tym nie zawiera metali ciezkich, w tym chromu VI-warto-
. SCiowego.

!_."’-‘_.’ 2 S0 Ceramic ma bardzo gtadka powierzchnie, utatwiajacg wkrecanie wkreta w podtoze stalowych blach profilo-

_ _I,-:"": . wych. Wyrdznia sie tez wiekszg estetyka niz ocynk galwaniczny lub ogniowy.

7

s * w poréwnaniu do ocynku galwanicznego 5 ym
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Korozja / kategorie korozyjnosci

Karozja nazywamy procesy, ktdre niszczg strukturg materiatu a w rezultacie prowa-  Korozja elektrochemiczna (galwaniczna) - powstaje w migjscu kontaktu dwéch
dza do jego rozpadu. Wyrézniamy dwa gtéwne rodzaje korozji: materiatéw o réznym potencjale elektrochemicznym. Tworzy sie wéwczas ogniwo

Korozja chemiczna - powodowana jest poprzez kontakt tacznika z otaczajacym korozyjne powodujace stopniowe niszczenie jednego z materiafow

$rodowiskiem. Korozja ta uzalezniona jest od intensywnosci wystepowania poszcze-  Bardzo wazne jest odpowiednie okreslenie lokalizacji oraz warunkow pracy facznika,
gélnych czynnikow chemicznych w powietrzu lub wodzie (siarka, chlor - zakfady  aby zapewnié pewne i trwate uzytkowanie obigktu.
przemystowe, strefy nadmorskie - duze zasolenie)

Wyrdzniamy 5 klas korozji atmosferycznej (chemicznej) w zaleznosci od lokalizacji oraz warunkéw uzytkowania:

Kategoria Hedt:]l;fﬁrao\rl\]/:ggtwy Przyktady Srodowisk typowych dla klimatu umiarkowanego (tylka informacyjnie)
korozyjnosci )
wg PN-EN1S0 12944-2 [um] Wewnatrz Na zewnatrz
0 bardzo mala <0 0grzewaqe budynki z czysta atmosfera, ey
np. biura, sklepy szkoty, hotele.
Budynki nie ogrzewane, w ktorych moze mie¢ migjsce konden- Atmosfery w matym stopniu zanieczyszczone.
62 mata >01do0,7 . L .
sacja, np. magazyny, hale sportowe. Gtownie tereny wigjskie.

Pomieszczenia produkcyjne o duzej wilgotnosci
(3 $rednia >07do2] i pewnym zanigczyszczeniu powistrza, np. zaktady spozywcze,
browary, pralnie, mleczarnie.

Atmosfery miejskie i przemystowe, Srednie zanieczyszcze-
nie S02. Rejony przybrzezne o matym zasoleniu.

o bardzo duia > 21d042 Zakflady chemiczne, p%ywalme, . Obszary przemys’mvye i obszary przybrzezne
stocznie remontowe statkéw i fodzi. 0 $rednim zasoleniu.
5 bardzo duza S 42d084 Budynki lub obszary z prawie ciggta kondensacja Obszary przemystowe o duzej wilgotnosci
(przemystowa) ' ' i duzym zanieczyszczeniem i agresywnej atmosferze.
5 bardzo duza 424084 Budynki lub obszary z prawie ciagfa kondensacja Obszary przybrzezne i oddalone od brzegu w strone morza
(morska) ' ' i duzym zanieczyszczeniem. 0 duzym zasoleniu.

Dla wyzej wymienionych klas korozyjnosci podana jest $rednia roczna redukcja warstwy ocynku. Na tej podstawie mozna ustalic trwato$¢ w czasie tacznikéw w zaleznosci
od grubosci warstwy ocynku. Ogélnie przyjmuije sie, ze wkrety ocynkowane zaleca sie stosowaé wewnatrz budynku lub w $rodowiskach mato agresywnych, w przypadku

kotwienia w atmosferze agresywnej zaleca sie stosowanie facznikow w powtoce SQ Ceramic.

Zahezpieczenia antykorozyjne

:_{G m Ocynk elektrolityczny (galwaniczny)
SUPER .
S0 Ceramic (Powtoka lamelarna)

R st
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DANE TECHNICZNE

P——

Nazwa WKCP-D WKCP-B \ WKCP WKCSD | WKCSB | WKCS
Kategoria WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY DREWNIANYCH
Srednica wkreta [mm] a6 28 o110 | 26 28 o110 | 26 28 o0 | @28 @10 8 ‘ 210 a8 210
Typ koricowki narzedzia TX30  TX40  TX40 | TX30 TX40 TX40 | TX30 TX40  TX40 | TX30 | TX40 | TX30 ‘ TX40 | TX30  TX40
Zakres dtugosci wkreta [mm] 50-300 40-400 120-400 50-300  40-400 120-400| 50-300 40-400 120-400 40-400 120-400| 40-400 ‘ 120-400 | 40-400 | 120-400
Materiat wkreta Stal niskoweglowa
Rodzaj powtoki ochronnej SQ Ceramic []oynkgsil\algniozny Ucynk_gza(lj\?;iniczny SQ Ceramic Ucynk_gs:;zmczny Ucynk}]iaéﬁinimy
Zahezpieczenie przed pekaniem belek z wcigciem
kaczenie belek - wzmocnienie nosnosci
Zabezpieczenie przed pekaniem w strefie kalenicowej
Wzmocnienie migjsc podparcia belek
Wzmocnienie migjsc ostabionych otworem
Szkielety konstrukeyjne budynku v v v v v v v v v v v v
Wigzba dachowa v v v v v v v v v v v v
Kontrtaty i taty
Drewniane elementy wykonczeniowe v v v
@  Montazlistew v v v v v v v v v
g Montaz ptyt drewnopochodnych v v v v v v
é Architektura ogrodowa v v v v v v v v v v v v v v v
N Montaz kotew ogrodowych v v v
Poziomowanie powierzchni $cian
Poziomowanie fat - powierzchni dachu
Montaz izolacji nakrokwiowej v v v
Montaz izolacji na elewacji
Montaz tacznikow ciesielskich tréjwymiarowych
Tarasy - montaz klipsow
Konstrukcje drewniane tarasow v v v v v v
Tarasy z drewna egzotycznego
Montaz mebli
STRONA 40 40 40 48 48 48

iy

24
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KMWHT-D KMWHT-B KMWHT WKFC ‘ WKFS
WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY DREWNIANYCH
23 @35 @4 @45 @5 o6 @3 @35 @4 o045 @5 @6 @3 @35 @4 @45 o5 @6 | 26 28 o1 ‘ 28 o1
TX10 | TX15  TX20 | TX20  TX25 TX30 | TX10  TX15  TX20 7X20 TX25 TX30 | TX10  TX15 | TX20 TX20 7TX25 TX30 | TX30 = TX40 TX50 ‘ TX40 | TX50
30-40 ' 30-50 | 30-70 40-80 40-120 50-200) 30-40 | 30-50 30-70 | 40-80 40-120 50-200| 30-40  30-60 | 30-70 K 40-80 40-120 50-200 80-300 120-500 300—60[]‘12[]-50[] 300-600
Stal niskowgglowa

S0 Ceramic Ocynk galwaniczny - biaty Ocynk galwaniczny - z6tty Ocynk galwaniczny - biaty

v v v v v
v v v v v
v v v v v
v v v v v
v v v v v

v v v v

v v v v

SNENENEN
SNENENEN

SNENENEN

SNENENEN

SNENENEN

SNENENEN

SNENENENEN
SNENENENEN
SNENENENEN
SNENENENEN
SNENENENEN
NNENENENEN
NNENENENEN
SNENENENEN
NNENENENEN
SNENENENEN
SNENENENEN
NENENENEN

56 56 56 64 68
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DANE TECHNICZNE

FASTENER TECHNOLOGIES

scezala

- _...mwu..\uun-;-!:u'-.d—.---—-“ .

cesnems ey et
PEDN——— R MY ROV MY OO

Nazwa WKCP-D WKCP-B WKCP WKCS-D ‘ WKCS-B ‘ WKCS
Kategoria WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY DREWNIANYCH
Srednica wkreta [mm] 26 28 o110 | 26 28 o110 | 26 28 o0 | @8 @10 8 ‘ 210 28 210
Typ koricowki narzedzia TX30  TX40  TX40 | TX30 | TX40 TX40 | TX30 TX40 7TX40 | TX30 | TX40 | TX30 ‘ TX40 | TX30 | TX40
Zakres dtugosci wkreta [mm] 50-300 40-400 120-400 50-300 40-400 120-400| 50-300 40-400 120-400| 40-400 120-400| 40-400 ‘ 120-400 | 40-400 | 120-400
Materiat wkreta Stal niskoweglowa
Rodzaj powtoki ochronnej S0 Ceramic Dcynkgs:;;niczny Ucynkg;éﬁe;niczny S0 Ceramic Ucynk?s:;zmcmy UCynkfmmcmy
7 wierceniem wstepnym

= E Bez nawiercania 7 v v v v v

vg; é Zwiekszony docisk materiatu mocowanego do podtoza
keb zlicowany z produktem v v v v v v
Phyty pilSniowe
Ptyta widrowa

g Ptyta 0SB
E Sklejka

Drewno klejone v v v v v v v v v v v v v v Ve
Drewno lite v v v v v v v v v v v v v v

> Srodowiska narazone na podwyzszong korozje v v v v v

8 &

é—, § Na zewnatrz obiektow v v v v v v v v v v v v v v v

= Wewnatrz obiektow v v v v v v v v v v v v v v v

STRONA 40 40 40 48 48 48
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KMWHT-D
23 @35 o4 o045 o5 b
TX10 | TXW  TX20  TX20 TX25 | TX30
30-40 | 30-50 | 3070 40-80 40-120 50-200

DANE TECHNICZNE

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

KMWHT-B

KMWHT

WWKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY DREWNIANYCH

23 @35 o4 045 o5 b
TX10 | TXW  TX20  TX20  TX25 | TX30
30-40 | 30-50 | 3070 40-80 ' 40-120 50-200

23 @35 o4 045 o5 b
TX10 | TXW  TX20  TX20 TX25 | TX30
30-40 | 30-50 | 3070 40-80 40-120 50-200

Stal niskoweglowa

WKFS

WKFC \

2% @8 ol \ 28 o
™30 TX40  TX50 \ XD TX50
80300 120500 300—600‘120—50[] 300-600

S0 Ceramic Ocynk galwaniczny - biaty Ocynk galwaniczny - 6tty Ocynk galwaniczny - biaty
v v v v v v v v v v v v v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v v v v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v v v v v v v v v
v v v v v v v v v v v v v v v v v v
v v v v v v
v v v v v v v
v v v v v v v
56 56 56 64 68
»
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Nazwa WKPC Wkss | owae | K

Kategoria WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODOZY DREWNIANYCH

Srednica wkreta [mm] @8 @6 @5 @6 @8 o1 o1
Typ koncowki narzedzia TX40 TX30 TX20 TX30 TX40 TX30 TX40
Zakres dfugosci wkreta [mm)] 165-472 60-160 30-70 60-140 60-200 80-200 120-260
Materiat wkreta Stal niskoweglowa

o

Rodzaj powtoki ochronnej cynk galwaniczny - biaty Ocynk galwaniczny - biaty

Zahezpieczenie przed pekaniem belek z weigciem
taczenie belek - wzmocnienie nosnoci
Zahezpieczenie przed pekaniem w strefie kalenicowej
Wzmocnienie migjsc podparcia belek

Wzmacnienie migjsc ostabionych otworem

Szkielety konstrukeyjne budynku

Wiezba dachowa

Kontrtaty i faty Va
Drewniane elementy wykoriczeniowe

NNEYRNRNEAN
NNEYRNRNEAN
NNEYRNRNEAN
NNEYRNRNEAN

Montaz listew
Montaz ptyt drewnopochodnych
Architektura ogrodowa

Zastosowanie

Montaz kotew ogrodowych
Poziomowanie powierzchni $cian v
Poziomowanie fat - powierzchni dachu v
Montaz izolacji nakrokwiowej v
Montaz izolacji na elewacii v
Montaz facznikéw ciesielskich tréjwymiarowych v
Tarasy - montaz klipsow
Konstrukcje drewniane taraséw
Tarasy z drewna egzotycznego
Montaz mebli v v v v v

STRONA 72 76 82 86

o
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=4 3

a0
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7

§ 2

L 8

.;*_d‘
KDH/KMH \ HNT \ WN \ Wt
WKRETY DO PODEUG | TARASOW

23 @35 24 @45 @5 @6 @5 24 @5 o4
PZ PZ-2 PZ-2 PZ-2 PZ-2 PZ-3 ™25 X15 X 20 X15
10-40 13-60 1370 16-80 20-120 40-200 50-80 40-60 50-80 45

Stal nierdzewna A2

Ocynk galwaniczny - z6tty

v v v v v v
v v v v v v
v v v v v v
v v v v v v
v
v v
v v v
v v v v v v
92 120 122 124
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FASTENER TECHNOLOGIES

DANE TECHNICZNE

St

«Qwr—--;—»«;-v;;-;.-.}#n;\-y;ww o i b,

=

Nazva wee | owess | W

Kategoria WKRETY KONSTRUKCYNE DO PODLOZY DREWNIANYCH
Srednica wkreta [mm] 28 ‘ 26 ‘ 25 26 28 210 o1r
Typ korcowki narzedzia [mm] TX40 ‘ TX30 ‘ X20 TX30 TX 40 TX30 TX 40

Zakres diugosci wkreta [mm] 60-140 60-200 80-200 120-260

Materiat wkreta [mm]

Rodzaj powtoki ochronnej

165-472 ‘

Ocynk galwaniczny - biaty

60-160 ‘ 3070

Stal niskoweglowa

Ocynk galwaniczny - biaty

7 wierceniem wstepnym

Bez nawiercania

Sposdb
montazu

keb zlicowany z produktem

Zwiekszony docisk materiatu mocowanego do podtoza

v v

v

Piyty pilSniowe
Ptyta widrowa
Ptyta 0SB
Sklejka

Podtoze

Drewno klgjone

Drewno lite

Srodowiska narazone na podwyzszona korozje

Na zewnatrz obiektow

Miejsce
mocowania

Wewnatrz obigktow

STRONA

i met SR

KLIMAS
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KDH/KMH HNT WN Wt
WKRETY DO PODEOG | TARASOW
23 235 24 24,5 @5 26 @5 24 25 4
PZ-1 PZ-2 PZ-2 Pz-2 P12 PZ-3 25 ‘ X1 ™20 ‘ 15
10-40 13-60 1370 16-80 20-120 40-200 50-80 ‘ 40-60 50-80 ‘ 45
Stal nierdzewna A2
Ocynk galwaniczny - z6tty
o v e
v v v v v v v v v

v v v v v v v v v v
v v v v v v
7 7 v v v v
v v v v v v
v v v v v v

v v v v v v v v v v

v v v v v v v v v v

v v v v

v v v v v

v v v v

92 120 122 124

* - drewno twarde
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-REZUJACA

KONCOWKA FREZUJACA

Specjalny ksztatt koncowki frezujacej, to 0 20% mniejszy opér podczas
wkrecania, ktory wydtuza czas eksploatacji baterii oraz samych narzedzi.

PODWOINY GWINT

Dodatkowe zwaoje na szpicu utatwiajg wkrecanie - pozwalaja na szyhsze
»Ztapanie” drewna przy mniejszej sile docisku.

T T e T e E T T T E T T e Y

KARBY TNACE

Specjalne karby tnace na gwincie przecinaja wtokna struktury drewna
podczas wkrecania.

e

POWEOKA WOSKOWA

Dzieki specjalnej powtoce woskowej znaczaco zmniejszyta sie warto$é
momentu wkrecania. Dzieki temu montaz jest szybszy i tatwiejszy. Wy-
dtuza to rowniez czas pracy narzedzi zasilanych akumulatorem.

S

e e
i

& 2

# NEWTIP ... S
E; |\i e ik X i
EASY AND FAST
MONTAGE

INDEKSY | KODY KRESKOWE PRODUKTOW POZOSTAJA BEZ ZMIAN
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PODWOJNY GWINT - SZYBSZY MONTAZ D0 40% SZYBSZY CZAS WKRECANIA

Dodatkowe zwoje na szpicu pozwalajg na szybsze ,ztapanie” drewna w pierw- W badaniach prowadzonych przed wdrozeniem produktu potwierdzilismy, ze
szym etapie wkrecania. Zaleta ta jest szczegélnie istotna w przypadku potaczen, nowy ksztatt koncowki wkreta powoduje skrécenie czasu wkrecania nawet
gdzie docisniecie wkreta jest utrudnione. Podwajny gwint powoduie, ze osiagamy 040% przy tym samym obciazeniu. 0szczedno$¢ uzalezniona jest od rodzaju
ten sam efekt przy duzo mniejszej sile docisku. potaczenia i zastosowanego drewna.

STARY SZPIC NOWY SzPIC

e L R L LIS s :’

q_"_‘_“‘lglIII!_ﬂ_\..

D0 20% MNIEJSZY OPGR PODCZAS WKRECANIA WYSOKIE PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE

Nowy ksztatt koncéwki frezujgcej zmniejsza opér podczas wkrecania do 20%. Zaprojektowany we wspotpracy z wykonawcami nowy szpic wkretow cie-
Parametr ten jest szczegalnie istotny dla tych specjalistow, ktorzy na co dzien sielskich, utatwia montaz oraz charakteryzuje sie wysokimi parametrami
uzywaja narzedzi akumulatorowych - wydtuza to czas pracy baterii. wytrzymatosciowymi takimi jak: wytrzymatosc na wyrywanie, Scinanie itp.

EA = A
= STARY SZPIC =
§ —— NOWY SZPIC £l
g 120% 3
/ =
(tebokosé zakotwi;a : - Stary szpic Nowy szpic

MATERIAL WKRETOW ORAZ POZOSTALE PARAMETRY TECHNICZNE POZOSTAJA BEZ ZMIAN

STARY SZPIC NOWY SZPIC
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nowos¢ IWKRETY KUNSTRUKCYJNE
Z PEENYM GWINTEM

WKFC / WKFS

KONCOWKA FREZUJACA

Specjalny ksztatt koncowki frezujacej, to 0 20% mniejszy opor podczas
wkrecania.

PODWOJNY GWINT

Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiajg wkrecanie -umozliwiaja szybsze
,Zfapanie” drewna przy mniejszej sile docisku.

POWEOKA WOSKOWA

Dzieki specjalnej powtoce woskowej nanoszonej podczas procesu produk-
Cji, znaczaco zmnigjszyt sie moment wkrecania. Dzigki temu montaz jest
szybszy, fatwigjszy i ogranicza zuzycie energii co jest szczegolnie istotne
w narzedziach zasilanych akumulatorem.




WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY KLIMAS
DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

-
m Wkrety konstrukcyjne z them podktadkowym i gniazdem TX m Wkrety konstrukeyjne z them podkfadkowym i gniazdem TX
26 @8 o10 Zakres dtugosci: 50 - 400 mm $Q Ceramic 26 @8 o10 Zakres diugosci: 50 - 400 mm Ocynk biaty
B ol
m Wkrety konstrukcyjne z them podktadkowym i gniazdem TX
o6 28 210 Zakresditugosci: 50 - 400 mm Ocynk Zétty
E——
" ._.“‘-v- *
A

m Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym i gniazdem TX m Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym i gniazdem TX

28 210 Zakres dtugosci: 80 - 400 mm $Q Ceramic 28 210 Zakres dtugosci: 80 - 400 mm

Ocynk hiaty

m Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym i gniazdem TX m Podktadka dociskowa do wkretow konstrukcyjnych

z them stozkowym WKCS
BOR MeI0) Zakres dtugosci: 80 - 400 mm Ocynk 26ty 28  ol0 Materiat: SO Ceramic, Ocynk biaty, Ocynk zotty

KMWHT-D Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym i gniazdem TX KMWHT-B Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym i gniazdem TX

23 235 od 23 235 od
45 o5 of Zakres dtugosci: 30 - 300 mm $Q Ceramic Zakres dtugosci: 30 - 300 mm Ocynk biaty
249 © %]

245 25 ob

KMWHT Wkrety kanstrukcyjne z them stozkowym i gniazdem TX

23 235 o4

b5 o5 o Zakres dtugosci: 30 - 300 mm Ocynk zotty CIAG DALSZY NA NASTEPNEJ STRONIE
v

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

"“W"sc WKRET DO TRUJWYMIARUWYCH
' LACZNIKUW CIESIELSKICH

WKLC

WZMOCNIENIE POD £BEM

Poszerzona srednica wkreta pod them zwigksza wytrzymatosc wkreta na scinanie.

- £EB WALCOWY Z CYLINDRYCZNA
CZESCIA POD £BEM Z GNIAZDEM TX

KONCOWKA FREZUJACA

Specjalny ksztatt koncowki frezujacej, to 0 20% mniejszy opor podczas
wkrecania.

PODWOINY GWINT

Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiajg wkrecanie - pozwalaja na szybsze
,Ztapanie” drewna przy mniejszej sile docisku.

POWEOKA WOSKOWA

Dziekispecjalnej powtoce woskowej nanoszonej podczas procesu produk-
Cji, znaczaco zmniejszyt sie moment wkrecania. Dzigki temu montaz jest
szybszy, tatwiejszy i ogranicza zuzycie energii co jest szczegolnie istotne
} r 4 w narzedziach zasilanych akumulatorem.

Xz




WKRETY KONSTRUKCYINE DO PoDLOZY [ TY, VNS
DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

RN W W W W —— - 4_4_4_-/
e e \5

Wkrety konstrukeyjne z petnym gwintem z them Wkrety konstrukcyjne z petnym gwintem z them
walcowym i gniazdem TX stozkowym i gniazdem TX

o6 28 o10 Zakres diugosci: 80 - 600 mm Ocynk biaty 28 o210 Zakres diugosci: 120 - 600 mm Ocynk hiaty

PP S P W W S |
s e e e e |

Ayl it —— 2 o
2T B e e

m Wkrety z podwdjnym gwintem do izolacji nakrokwiowe m Wkrety dystansowe z gniazdem TX

o8 Zakres diugosci: 165-472 mm Ocynk biaty 26 Zakres diugosci: 60 - 160 mm Ocynk hiaty

g e e i g A p——

WKLC Wkrety do facznikow ciesielskich z gniazdem TX — Wkrety konstrukeyjne z them szesciokatnym

25 Zakres dtugosci: 30 - 70 mm Ocynk biaty 26 28 @10 212 Zakres diugosci: 60 - 260 mm Ocynk biaty

B a e

KDH / KMH Wkret hartgwaﬂy z them stozkowym z gwintem pefnym/
niepetnym i gniazdem PZ

23 235 od
Zakres dtugosci: 12 - 200 mm Ocynk zotty
245 25 ob

S st
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FASTENER TECHNOLOGIES

[T T S ———

Ocynk Ocynk
SQCeramic  galwaniczny  galwaniczny
- hiaty - 70tty
6 WKCP-D WKCP-B WKCP
7]
Zakres dtugosci: 50 - 300 mm
8 WKCP-D WKCP-B WKCP
(7]
Zakres dtugosci: 40 - 400 mm
WKCP-D WKCP-B WKCP
210

Zakres dtugosci: 120 - 400 mm

et met SRR
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
DREWNIANYCH

Wkrety konstrukcyjne z them podktadkowym, gniazdo TX

WKCP

26, 28, 210

Wkret konstrukcyjny z them podktadkowym i gniazdem TX do potaczen konstruk-
cyinych elementéw drewnianych m.in. litych, klejonych i ptyt drewnopochodnych.

E1CE ) (2n] bznd
ETA-18/0817 o

PODLOZA

- -._‘\“-\._ e
o :_-___-..__ S e = =

““*:'""‘/,/ <2

Drewno lite Drewno lite klejone
CLT, KVH, BSH/GLT, LVL

MATERIAE WKRETA Stal weglowa

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYNE LYk Galwaniczny (biafy ub z0fty)
- SQ Ceramic
- Wiezba dachowa.

- Szkielety konstrukeyjne budynku.
ZASTOSOWANIE - Kontriaty i faty.

- Ptyty drewnopochodne.
- Drewniane elementy wykoriczeniowe.

LEB PODKLADKOWY Z GNIAZDEM TX
Zwigksza powierzchnie docisku zapewniajac wysoka wytrzymatosc na prze-
cigganie. Gwarantuje optymalne przeniesienie momentu obrotowego.

FREZ ROZWIERCAJACY
/mniejsza moment sity niezbednej do wkrecania poprzez poszerzenie otworu
W elemencie mocowanym.

KONCOWKA FREZUJACA / KARBY TNACE

Specjalny ksztatt koncowki frezujacej, to o 20% mniejszy opor podczas wkre-
cania, ktory wydtuza czas eksploatacji baterii oraz samych narzedzi. Karby
tnace na gwincie przecinajg wtokna struktury drewna podczas wkrgcania.

PODWOINY GWINT
Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiajg wkrecanie - pozwalajg na szyhsze , ztapa-

\/ nie” drewna przy mniejszej sile docisku.

@Nm DUZY MOMENT SKRECAJACY
Umozliwia wkrecania wkretdw bez nawiercania w twardych gatunkach drewna.

POWLOKA WOSKOWA
OO‘ Dzieki specjainej powtoce woskowej nanoszonej podczas procesu produkcii,
O ‘ Znaczaco zmniejszyt sig moment wkrecania. Dzieki temu montaz jest szybszy,
fatwigjszy i ogranicza zuzycie energii w narzedziach zasilanych akumulatorem.




WKRETY KONSTRUKCYINE D0 Ponoy [T Y V:\=
DREWNIANYBH FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

Potaczenie krokwi z murtatg Potaczenie belek pod katem

Montaz stupka z kotwa fundamentowa Montaz wiezhy dachowej

INSTRUKCJA MONTAZU (wkret nie wymaga wezesniejszego nawiercania)

DOSTEPNE AKCESORIA PATRZ STR. 142-143
PR ot |
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KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety konstrukcyjne z them podktadkowym, gniazdo TX

WKCP - DANE TECHNICZNE

26, 28, 210 ETA-18/0817
d,|

Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugos$é gwintu Mz)z(ygiza;sc Sre\:ﬂﬁ;ha Typ gniazda llo$¢
SQ CERAMIC OCYNK BIALY OCYNK Z6tTY d, xL, [mm] L, [mm] t. [mm] D, [mm] [-] [szt.]

WKCP-6

WKCP-06050-D* | WKCP-06050-B*  WKCP-06050 6x50 30 20 14 TX30 100
WKCP-06060-D*  WKCP-06060-B*  WKCP-06060 6x60 35 25 14 TX30 100
WKCP-06070-D* ' WKCP-06070-B*  WKCP-06070 6x70 40 30 14 TX30 100
WKCP-06080-D* ' WKCP-06080-B* WKCP-06080 6x80 50 30 14 TX30 100
WKCP-06090-D* ' WKCP-06090-B*  WKCP-06090 6x90 50 40 14 TX30 50
WKCP-06100-D* ' WKCP-06100-B*  WKCP-06100 6x100 60 40 14 TX30 50
WKCP-06120-D* ' WKCP-06120-B* A WKCP-06120 6x120 70 50 14 TX30 50

@6 WKCP-06140-D* | WKCP-06140-B*  WKCP-06140 6x140 70 70 14 TX30 50
WKCP-06160-D* | WKCP-06160-B*  WKCP-06160 6x160 75 85 14 TX30 50
WKCP-06180-D* | WKCP-06180-B*  WKCP-06180 6x180 75 105 14 TX30 50
WKCP-06200-D*  WKCP-06200-B* | WKCP-06200 6x200 75 125 14 TX30 50
WKCP-06220-D* WKCP-06220-B* WKCP-06220 [}  6x220 75 145 14 TX30 50
WKCP-06240-D*  WKCP-06240-B* | WKCP-06240 [}  6x240 75 165 14 TX30 50
WKCP-06260-D* WKCP-06260-B* WKCP-06260 [}  6x260 75 185 14 TX30 50
\WKCP-06280-D* | WKCP-06280-B*  WKCP-06280 [}  6x280 75 205 14 TX30 50
\WKCP-06300-D* ' WKCP-06300-B* WKCP-06300 [}  6x300 75 225 14 TX30 50

* Produkt na zapytanie i zaméwienie [ - Nowosé

lm Wkrety WKCP 8 mm df. 40-60 mm:

WKCP-08040

et met ST
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PoDL0ZY [ TY -\
DREWNIANYCH FASTENER TECHNOLOGIES

Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary T\lnjl?r?tsuc Mz’z‘yf;‘ésv‘;sc Srifvjz::i;ba Typ gniazda llogé
SOCERAMIC  OCYNKBIALY  OCYNKZOUY  d,xL [mm] L [mm] t, [mm] D, [mm] B8 [szt]
WKCP-08040-D* WKCP-08040-B* WKCP-08040[])  8x40 40 - 71 TX40 50
WKCP-08050-0* WKCP-08050-B* WKCP-08050[1) 840 50 - 21 TX40 50
WKCP-08060-D* WKCP-08060-B* WKCP-08060[L0  8x60 60 1 21 TX40 50
WKCP-08080-D* WKCP-08080-B* WKCP-08080 8x80 50 20 21 TX40 50
WKCP-08100-D*  WKCP-08100-B*  WKCP-08100 8x100 50 50 21 TX40 50
WKCP-08120-D* WKCP-08120-B* WKCP-08120 8x120 80 40 21 TX40 50
WKCP-08140-D* | WKCP-08140-B*  WKCP-08140 8x140 80 60 21 TX40 50
WKCP-08160-D*  WKCP-08160-B* WKCP-08160 8160 80 80 21 TX40 50
WKCP-08180-D* | WKCP-08180-B*  WKCP-08180 8x180 80 100 21 TX40 50
WKCP-08200-D* WKCP-08200-B* WKCP-08200 8x200 80 10 21 TX40 50
28 WKCP-08220-0% | WKCP-08220-B* | WKCP-08220 8220 80 140 21 X 40 50
WKCP-08240-D* WKCP-08240-B* WKCP-08240 8x240 80 160 21 TX40 50
WKCP-08260-D%  WKCP-08260-B*  WKCP-08260 8x260 80 180 21 TX40 50
WKCP-08280-D%  WKCP-08280-B* WKCP-08280 8x280 80 200 21 TX40 50
WKCP-08300-D* WKCP-08300-B*  WKCP-08300 8x300 80 20 21 TX40 50
WKCP-08320-D* WKCP-08320-B* WKCP-08320 [}  6x320 80 240 21 X 40 50
WKCP-08340-D* WKCP-08340-B* WKCP-08340 [} 8x340 80 260 21 TX40 50
WKCP-08360-D% WKCP-08360-B* WKCP-08360 [} 8x380 80 280 21 TX40 50
WKCP-08380-D% WKCP-08380-B* WKCP-08380 [} 8+380 80 300 21 TX40 50
WKCP-08400-0* WKCP-08400-B* WKCP-08400 [} 8+400 80 320 21 TX40 50
WKCP-10120-D%  WKCP-10120-B*  WKCP-10120 103120 80 40 % TX40 50
WKCP-10140-D%  WKCP-10140-B*  WKCP-10140 10X140 80 60 % TX40 50
WKCP-10160-D%  WKCP-10160-B*  WKCP-10160 10X160 80 80 % TX40 50
WKCP-10180-D* | WKCP-10180-B*  WKCP-10180 10x180 80 100 2 TX40 50
WKCP-10200-D% WKCP-10200-B*  WKCP-10200 10x200 80 120 % TX40 50
WKCP-10220-0*  WKCP-10220-B*  WKCP-10220 101220 80 140 % X 40 %
WKCP-10240-0* WKCP-10240-B*  WKCP-10240 10x240 80 180 % X 40 %
@10 WKeP-10260-0* | WKCP-10260-B*  WKCP-10260 10x260 80 180 % TX40 %
WKCP-10280-D* WKCP-10280-B*  WKCP-10280 10x280 80 200 % TX40 %
WKCP-10300-D* | WKCP-10300-B*  WKCP-10300 104300 80 220 % TX40 %
WKCP-10320-D*  WKCP-10320-8%  WKCP-10320 104320 80 240 % TX40 %
WKCP-10340-D% | WKCP-10340-B*  WKCP-10340 104340 80 260 % TX40 %
WKCP-10360-D% WKCP-10360-B* WKCP-10360 [  10x360 80 280 % TX40 %
WKCP-10380-D* WKCP-10380-B* WKCP-10380 [0 10x380 80 300 2% TX40 %
WKCP-10400-D% WKCP-10400-B* WKCP-10400 [0 10x400 80 320 % TX40 %

* Produkt na zapytanie | zamowienie [ - Nowosé

T st

KLIMAS



KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety konstrukcyjne z them podktadkowym, gniazdo TX Zn Hé_{
WKCP - DANE TECHNIGZNE  Ece
26, 28, 210 ETA-18/0817

LG
L,
Geometria i wiasciwosci mechaniczne
Produkt i ' Stz ‘ Srgdnlca - Srednica tha Zakres dtugosci
zewnetrzna gwintu wewnetrzna gwintu czesci gtadkiej
d, [mm] d, [mm] d, fmm] 0, [mm] L, [mm]
WKCP 26 6 39 43 14 50-300
WKCP 28 8 54 58 21 40-400
WKCP 210 10 64 7 25 120-400
Moment Wytrzymatose » Wytrzymatosc » Wytrzymatos¢ Wytrzymatose
Gestose Gestose
Produkt charakterystyczny charakterystyczna na ; charakterystyczna na ; charakterystycznana  charakterystyczna na
o . . przypisana o przypisana A )
plastycznosci materiatu wyrywanie przecigganie tha rozcigganie skrecanie
Myk [N*m] fax,kHU [N/mmZ] pa [kg/ma] fheadk [N/mmz] Da [kg/ms] ftens‘k [kN] ftor‘k [N*m]
WKCP 26 100 120 94 13,0 10,0
WKCP 28 25,0 120 350 94 350 250 270
WKCP 210 43,0 11,0 94 36,0 450

Odlegtosci minimalne dla wkretdw ohciazonych sita $cinajaca

MINIMALNE ROZSTAWY WKRETOW - BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU

Produkt Kat miedzy sita i wioknem a=0" Kat miedzy sita i wicknem a=90"

a [mm] a, [mm] a, [mm] | a, [mm] ad‘l[mm] a,, [mm] a, [mm] a,[mm] aa‘t[mm] a, [mm] am[mm] aA‘C[mm]

WKCP =6 72 30 90 60 30 30 30 30 60 60 60 30 ‘
WKCP 28 9% 40 120 80 40 40 40 40 80 80 80 40 ‘
WKCP 210 120 50 160 100 50 50 50 50 100 100 100 50 ‘

i met JY

KLIMAS



WKRETY KONSTRUKCYINE DO PoDLOZY [ TY, VNS
DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

Odlegtosci minimalne dla wkretow ohciazonych sita $cinajaca

MINIMALNE ROZSTAWY WKRETOW - Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM

<=

INNNINRRRRRRRY

Produkt Kat migdzy sita i wioknema=0" Kat migdzy sita i wicknem a=90"

almm]  a[mm] a [mm] a [mm] a, [mm] | a, [mm] | almm] | almm] @ a [mm] a [mm] = a, [mm] = a [mm] ‘
WKCP 26 30 18 72 42 18 18 24 2 42 42 42 18 ‘
WKCP 28 40 2 96 56 24 24 32 32 56 56 56 24 ‘
WKCP 210 50 30 120 70 30 30 40 40 70 70 70 30 ‘

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z normg PN-EN 1995:2014 oraz ETA-18/0817

2. Masa objetosciowa elementéw drewnianych spetnia zaleznosé pk < 420 kg/m?

3. W przypadku potaczenia ptyta 0SB-drewno minimalne odlegtosci (a,, a,) moga by¢ pomnozone przez wspétczynnik 0,85
4.W przypadku potaczenia plyta stalowa-drewno minimalne odlegtosci (a, a,) moga by¢ pomnozone przez wspotczynnik 0,7

ukiad prostokatny : : uktad przestawiony

/II/ /II/ & /II/ /II/ /II/
koniec obciazony koniec nieobciazony krawed? obcigzona krawed? nieobcigzona

90°<a<90° ) 90° < a<270° ) 0°<a<180° ) 180° < o < 360°

R st
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KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety konstrukcyjne z them podktadkowym, gniazdo TX

WKCP - DANE TECHNICZNE S

26, 28, 210 ETA-18/0817
Nosnosci charakterystyczne dla obciazen Scinajacych i rozciagajacych
SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [kN]
stal - drewno stal - drewno
drewino - drewno 038 - drewno ptyta cienka (t < 0,5d) ptyta gruba (t = d) .| Przeciaganie
a0 | a=0 | a0 | a=0 Hrywanie: = g
O:?:U o;:[] 02:90 a;=9[] a,=0 a,=90 a,=0 a,=90 a,=0 a,=90
<:: <: /\ A 7\
<<l < i< B T E SIS 0 | O
>z s > >
=& |>E |53 ) | ~> - §
WKCP-06050* 154 154 154 164 - - 189 189 2,69 2,69 216 184
WKCP-06060* 172 172 172 172 193 193 2,26 2,26 2,94 2,94 2,92 184
WKCP-06070* 184 184 184 184 193 193 2,35 2,35 3,03 303 288 184
WKCP-06080* 184 184 184 184 193 193 2,53 2,53 321 321 3,60 184
WKCP-06090* 2,09 2,09 2,09 2,09 193 193 2,53 253 321 321 3,60 184
WKCP-06100* 2,09 2,09 2,09 2,09 193 193 2.1 2,1 3,39 3,39 432 184
WKCP-06120* 2,09 2,09 2,09 2,09 —~ 18 198 . 289 _ 289 _ 35 _ |35/ 5,04 184
QB WKCP-06140* 2,09 2,09 2,09 2,09 % 193 § 193 & 1289 & 1289 & 1357 & 357 5,04 184
WKCP-06160* 2,09 2,09 2,09 2,09 3 193 3 193 % 2,98 § 2,98 g 3,66 § 3,66 540 184
WKCP-06180* 2,09 2,09 2,09 2,09 193 193 2,98 2,98 3,66 3,66 540 184
WKCP-06200* 2,09 2,09 2,09 2,09 193 193 2,98 2,98 3,66 3,66 540 184
WKCP-06220* 2,09 2,09 2,09 2,09 193 193 2,98 2,98 3,66 3,66 540 184
WKCP-06240* 2,09 2,09 2,09 2,09 193 193 2,98 2,98 3,66 3,66 540 184
WKCP-06260* 2,09 2,09 2,09 2,09 193 193 2,98 2,98 3,66 3,66 540 184
WKCP-06280* 2,09 2,09 2,09 2,09 193 193 2,98 2,98 3,66 3,66 540 184
WKCP-06300* 2,09 2,09 2,09 2,09 193 193 2,98 2,98 3,66 3,66 540 184
WKCP 8
WKCP-08040* /** = = = = = = = = = = 3,84 415
WKCP-08050* /** - - - - - - - - - 480 415
WKCP-08060*/** 172 2,53 172 2,53 - = 473 3,22 6,66 519 5,76 415
WKCP-08080* 349 4,06 332 382 370 348 494 428 649 556 480 415
WKCP-08100* 425 477 401 425 3,70 348 494 428 6,49 5,56 480 415
WKCP-08120* 3,83 4,62 3,66 435 3,70 348 5,66 500 721 6,28 768 415
WKCP-08140* 440 477 412 440 3,70 348 5,66 5,00 721 6,28 768 415
WKCP-08160* 440 477 412 440 3,70 348 5,66 500 721 6,28 768 415
WKCP-08180* 440 477 412 440 —~ (80 _ 348 566 _ 500 721 _ 628 768 415
8 WKCP-08200* 440 477 412 440 é 3,70 % 348 L 566 2 500 X 721 X 1628 768 415
DO ykcp-08220* 440 471 412 440 3 370 3 348 3 586 3 500 2 721 3 628 768 415
WKCP-08240* 440 477 412 440 3,70 348 5,66 5,00 721 6,28 768 415
WKCP-08260* 440 477 412 440 3,70 348 5,66 500 721 6,28 768 415
WKCP-08280* 440 477 412 440 3,70 348 5,66 5,00 721 6,28 768 415
WKCP-08300* 440 477 412 440 3,70 348 5,66 5,00 721 6,28 768 415
WKCP-08320* 440 477 412 440 3,70 348 5,66 500 721 6,28 768 415
WKCP-08340* 440 477 412 440 3,70 348 5,66 5,00 721 6,28 768 415
WKCP-08360* 440 477 412 440 3,70 348 5,66 500 721 6,28 768 415
WKCP-08380* 440 477 412 440 3,70 348 5,66 500 721 6,28 768 415
WKCP-08400* 440 477 412 440 3,70 348 5,66 500 721 6,28 768 415

*dotyczy rowniez WKCP-B i WKCP-D / ** Rozmiary poza zakresem Europejskiej Oceny Technicznej (ETA-18/0817)
Cwretmet SR
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY
DREWNIANYCH

Nosnosci charakterystyczne dla obciazeii $cinajacych i rozciagajacych

SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [kN]
stal - drewno stal - drewno
drewno - drewno 0SB - drewno plyta cienka (t < 0,5d) plytagruba (t = d) Wyrywanie Przecigganie
- = = = tha
(22:9[? gw:g g;:gg (;12‘:900 a,0 a,-90 0,0 ,-90 a,-0 0,90
S N S == j¢ == E¢ S| ol | Bl
= = SIES MES NE SES D= SObs = S
i ¢
WKCP-10120* 515 6,14 490 5,76 501 469 762 6,63 987 846 880 588
WKCP-10140* 610 6,89 580 6,32 501 469 762 6,63 987 846 880 588
WKCP-10160* 632 6,89 589 6,32 5,01 469 762 6,63 9,87 846 880 588
WKCP-10180* 632 6,89 589 6,32 501 469 762 6,63 9,87 846 8,80 588
WKCP-10200* 6,32 6,89 589 6,32 501 4,69 762 6,63 9,87 846 8,80 588
WKCP-10220* 6,32 6,89 589 6,32 501 4,69 762 6,63 987 846 8,80 588
WKCP-10240* 632 6,89 589 6,32 ooo0 T 483~ [762 ~ 683 o 987 o 848 8,80 588
@10 WKCP-10260* 6,32 6,89 589 6,32 § 501 § 489 g 1762 ' 663 <35 9,87 ? 846 8,80 588
WKCP-10280* 6,32 6,89 589 6,32 3 501 3 469 3 762 = 683 3 987 3 846 8,80 588
WKCP-10300* 632 6,89 589 6,32 5,01 4,69 762 6,63 987 846 8,80 588
WKCP-10320* 6,32 6,89 589 6,32 5,01 4,69 762 6,63 9,87 846 8,80 588
WKCP-10340* 6,32 6,89 589 6,32 5,01 4,69 762 6,63 987 846 8,80 588
WKCP-10360* 6,32 6,89 589 6,32 5,01 4,69 762 6,63 9,87 846 8,80 588
WKCP-10380* 6,32 6,89 589 6,32 5,01 4,69 762 6,63 9,87 846 8,80 588
WKCP-10400* 6,32 6,89 589 6,32 501 469 762 6,63 9,87 846 8,80 588

*dotyczy réwniez WKCP-B i WKCP-D / ** Rozmiary poza zakresem Europejskiej Oceny Technicznej (ETA-18/0817)

1. No$nosci charakterystyczne spetniaja wymagania normy PN-EN 1995:2014 zgodnie z Europejska Ocena Techniczna
ETA-18/0817

2. W celu uzyskania wartosci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzor: R 4=
Wspdtozynniki y_orazk . nalezy przyjac zgodnie z norma PN-EN 1995:2014

Rk * kmod
Ym

3. Do obliczen przyjeto wytrzymatosci charakterystyczne oraz geometrie wkretow na podstawie Europejskiej Oceny
Technicznej ETA-18/0817

4. Nosnosci charakterystyczne podane w tabeli zostaty obliczone dla gestosci objgtosciowej elementow drewnianych
réwnej p, = 350 kg/m’

5, W obliczeniach zatozono, ze cze$¢ gwintowana jest w catosci zagtebiona w elemencie drewnianym

6. Nosnosci charakterystyczne w tabeli zostaty obliczone dla jednego wkreta, W przypadku sprawdzenia nosnosci
grupy wkretow nalezy kierowac sie zasadami zawartymi w normie PN-EN 1995:2014

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

7. Nosnosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworow

8. Obliczenia dotycza nosnosci tylko dla wkretdw. Elementy drewniane oraz ptyty stalowe nalezy wymiarowac osobno
9. Nosnosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone przy uwzglednieniu kata nachylenia wiokien drewna
w stosunku do sity $cinajacej

10. Nosnosci charakterystyczne na Scinanie dla potaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dla ptyty 0SB grubosci
t[mm]

11. Nosnosci charakterystyczne na Scinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkiej pyty stalowej
0 grubosci t = 0,5d

12. Nosnosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla grubej ptyty stalowej
ogruboscit=d

iy
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KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYCH

Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX

WKCS

28, 210

Wkret konstrukcyjny z them stozkowym i gniazdem TX do potgczen konstrukcyjnych
elementow drewnianych m.in. litych, klgjonych i ptyt drewnopochodnych.

m super l% . Q_V‘
TMB/08  Lacae] | | | .

LA LA b A bbbt

e R LT T LU DT TR R LR T PR LETRTELELTL T Rt

e . AR AT RSN R

|
' PODLOZA
a-.;-a.\\ //
- S~
Drewno lite Drewno lite klejone
CLT, KVH, BSH/GLT, LVL
MATERIAL WKRETA Stal weglowa
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE UV galwanicany
- S0 Ceramic
- Wiezba dachowa.

e - Szkielety konstrukcyjne budynku.

YEB STOZKOWY Z GNIAZDEM TX
Zapewnia odpowiednie jego zagtebienie w elemencie mocowanym. Gniazdo TX
gwarantuje optymalne przeniesienie momentu obrotowego.

WYPUSTKI NACINAJACE
/apewniaja petne zagtebienie sig tha w elemencie mocowanym.

FREZ ROZWIERCAJACY
/mnigjsza moment sity niezbednej do wkrecania poprzez poszerzenie otworu
w elemencie mocowanym.

KONCOWKA FREZUJACA / KARBY TNACE

Specjalny ksztatt kocowki frezujacej, to 0 20% mniejszy opdr podczas wkre-
cania, ktory wydtuza czas eksploatacii baterii oraz samych narzedzi. Karby
tnace na gwincie przecinajg widkna struktury drewna podczas wkrecania.

SQ Ceramic alwaniczn alwaniczn ]
0 g . y 4 oy y PODWOJNY GWINT
lary zo1ty Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiaja wkrecanie - pozwalajg na szybsze ,ztapa-
v

Ocynk Ocynk

WKCS-D WKCS-B WKCS nie” drewna przy mnigjszej sile docisku.
28
Zakres dtugosci: 80 - 400 mm DUZY MOMENT SKRECAJACY
WKCS-D WKCS-B WKCS Umozliwia wkrecania wkretow bez nawiercania w twardych gatunkach drewna.
910 POWEOKA WOSKOWA

Zakres dtugosci: 120 - 400 mm

C (\ Dzieki specjalnej powtoce woskowej nanoszonej podczas procesu produkcii,
0 ‘ Znaczaco zmniejszyt sie moment wkrecania. Dzieki temu montaz jest szybszy,

fatwigjszy i ogranicza zuzycie energii w narzedziach zasilanych akumulatorem.
ot met SR
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY KLIMAS
DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

Konstrukcja wigzby dachowej Potacznie krokwi z murtata

INSTRUKCJA MONTAZU (wkret nie wymaga wezesniejszego nawiercania)

LT

DOSTEPNE AKCESORIA PATRZ STR. 142-143
PR v ot mt |
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Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

WKCS - DANE TECHNICZNE

SQ CERAMIC

WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
DREWNIANYCH

Zn

0Ty

.3

ElC¢

26, 28, 210 ETA-18/0817
4 (2
L, ti
L,
Dane podstawowe
) Dtugosé Max. dtugo$¢ ~ Srednica tha T llo$¢
AT LEmTE) gw?ntu uiytkosva wkreta gnizgda w opakowaniu
SO CERAMIC OCYNK BIALY OCYNK Z0tTY d, xL, [mm] Lg [mm] t, [mm] D, [mm] [-] [szt.]
WKCS-8
WKCS-08080-D* «WKCS-08080-B*  WKCS-08080(50) 8x80 50 30 14,5 1X40 50
WKCS-08100-D*  WKCS-08100-B*  WKCS-08100(50) 8x100 50 50 14,5 1X40 50
WKCS-08120-D* | WKCS-08120-B*  WKCS-08120(50) 8x120 80 40 145 TX40 50
WKCS-08140-D*  WKCS-08140-B*  WKCS-08140(50) 8x140 80 60 145 1X40 50
WKCS-08160-D*  WKCS-08160-B*  WKCS-08160(50) 8x160 80 80 14,5 TX40 50
WKCS-08180-D*  WKCS-08180-B*  WKCS-08180(50) 8x180 80 100 14,5 TX40 50
WKCS-08200-D*  WKCS-08200-B*  WKCS-08200(50) 8x200 80 120 145 TX40 50
WKCS-08220-D* | WKCS-08220-B*  WKCS-08220(50) 8x220 80 140 145 TX40 50
@8 WKCS-08240-D* | WKCS-08240-B*  WKCS-08240(50) 8x240 80 160 14,5 TX40 50
WKCS-08260-D*  WKCS-08260-B*  WKCS-08260(50) 8x260 80 180 14,5 TX40 50
WKCS-08280-D* | WKCS-08280-B*  WKCS-08280(50) 8x280 80 200 145 TX40 50
WKCS-08300-D*  WKCS-08300-B*  WKCS-08300(50) 8x300 80 220 145 TX40 50
WKCS-08320-D*  WKCS-08320-B*  WKCS-08320(50) 8x320 80 240 14,5 TX40 50
WKCS-08340-D* | WKCS-08340-B*  WKCS-08340(50) 8x340 80 260 14,5 TX40 50
WKCS-08360-D* | WKCS-08360-B*  WKCS-08360(50) 8x360 80 280 145 TX40 50
WKCS-08380-D*  WKCS-08380-B*  WKCS-08380(50) 8x380 80 300 145 TX40 50
WKCS-08400-D* WKCS-08400-B*  WKCS-08400(50) 8x400 80 320 14,5 TX40 50
WKCS-10120-D*  WKCS-10120-B*  WKCS-10120 10x120 80 40 18 TX40 50
WKCS-10140-D>*  WKCS-10140-B*  WKCS-10140 10x140 80 60 18 TX40 50
WKCS-10160-D*  WKCS-10160-B*  WKCS-10160 10x160 80 80 18 TX40 50
WKCS-10180-D*  WKCS-10180-B*  WKCS-10180 10x180 80 100 18 TX40 50
WKCS-10200-D* | WKCS-10200-B*  WKCS-10200 10x200 80 120 18 TX40 50
WKCS-10220-D*  WKCS-10220-B* | WKCS-10220 10x220 80 140 18 TX40 25
WKCS-10240-D* | WKCS-10240-B*  WKCS-10240 10x240 80 160 18 TX40 25
910 WKCS-10260-D*  WKCS-10260-B>  WKCS-10260 10x260 80 180 18 TX40 25
WKCS-10280-D* | WKCS-10280-B*  WKCS-10280 10x280 80 200 18 TX40 25
WKCS-10300-D* | WKCS-10300-B*  WKCS-10300 10x300 80 220 18 TX40 25
WKCS-10320-D*  WKCS-10320-B*  WKCS-10320 10x320 80 240 18 TX40 25
WWKCS-10340-D*  WKCS-10340-B* | WKCS-10340 () 10x340 80 260 18 TX40 25
WKCS-10360-D*  WKCS-10360-B* | WKCS-10360 ) 10x360 80 280 18 TX40 25
WKCS-10380-D*  WKCS-10380-B*  WKCS-10380 L] 10x380 80 300 18 TX40 25
WKCS-10400-D*  WKCS-10400-B | WKCS-10400 ) 10x400 80 320 18 TX40 25
* Produkt na zapytanie i zamowienie ﬂ] - Nowos¢
m 50
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Pw KCS-D (SQ CERAMIC - POWEOKA LAMELARNA)

SUPER
Podkfadka dociskowa do wkretow konstrukcyjnych z them stozkowym

Przyktad zastosowania WKCS-D + PWKCS-D

Kod produktu Wymiary Sz st .
. wewngtrzna  w opakowaniu
= = S0 CERAMIC 0,xh [mm] d [mm] [szt.]
A PWKCS-8-D* 25x5 86 50
PWKCS-10-D* 32x6 1 50
* Produkt na zapytanie i zaméwienie
Pw KBS' B (OCYNK BIALY) 514
Podktadka dociskowa do wkretow konstrukcyjnych z hem stozkowym '-‘ﬂ‘
Przykiad zastosowania WKCS-B + PWKCS-B
g g ey :'J};r'"" A Ao i f" D osrem————— SR
M T T e s e e v v g8 A _._.,..««...t!
I Kod produktu Wymiary ez 8
. wewngtrzna  w opakowaniu
= o OCYNK BIALY 0,xh [mm] ~ d [mm] [szt.]
A PWKCS-8-B* 25x5 86 50
r PWKCS-10-B* 32x6 1 50
*Produkt na zapytanie i zamdwienie
Pw Kcs (OCYNK ZOKTY) 37
Podktadka dociskowa do wkretow konstrukcyjnych z hem stozkowym '-ﬂ.

Przyktad zastosowania WKCS + PWKCS

| ge prgeli ey WS\;?r?f?terzana W op!E:sNaniu
= o OCYNK 20¢TY 0, xh [mm] d [mm] [szt]
A PWKCS-8 255 85 50
& . PWKCS-10 326 1 50

KLIMAS



KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX Zn

WKCS - DANE TECHNICZNE = e

26, 28, 210

ETA-18/0817
L, >
Geometria i whasciwosci mechaniczne
Produkt Sz ' S ' Srgdn|ca - Srednica fha Zakres dtugosci
zewngtrzna gwintu wewnetrzna gwintu czesei gladkie]
d, [mm] d, [mm] d, fmm] 0, [mm] L, [mm]
WKCS 28 8 54 58 145 80-400
WKCS 210 10 64 7 18 120-400
Moment Wytrzymatosé Bastodé Wytrzymatosé Gastodé Wytrzymatose T
Produkt charakterystyczny charakterystyczna na . charakterystyczna na . charakterystyczna na :
L . ; przypisana SO przypisana A charakterystyczna na skrecanie
plastycznosci materiatu wyrywanie przeciaganie tha rozciaganie
M, [N*m] £ oo [N/mim?] n, tka/m’] fi s /M) n, lkg/m?] f o [KN] f IN“M]
WKCS 28 250 120 94 250 270
350 350
WKCS 210 430 110 94 36,0 450

Odlegtosci minimalne dla wkretdw ohciazonych sita $cinajaca

MINIMALNE ROZSTAWY WKRETOW - BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU

Produkt Kat miedzy sita i wioknem a=0" Kat migdzy sita i wioknem a=90"

almml  a,[mm] = a, [mm] = a [mm] & [mm] a, [mm] | almm] | a[mm] a [mm] a [mm] a,[mm] a, [mm] ‘
WKCS 28 96 40 120 80 40 40 40 40 80 80 80 40 ‘
WKCS 210 120 50 150 100 50 50 o0 a0 100 100 100 50 ‘

et S
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PoDLOZY [ TY, VNS
DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

Odlegtosci minimalne dla wkretow obciazonych sitg $cinajaca

MINIMALNE ROZSTAWY WKRETOW - Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM

Produkt Kat miedzy sita i wioknem a=0" Kat miedzy sita i wioknem a =90°

a,[mm] a,[mm] a, [mm] 3, [mm] a " [mm] | a, [mm] a,[mm] a,[mm] a, [mm] | a, [mm] 3, [mm]  a " [mm] ‘
WKCS 28 40 24 96 56 24 24 2 2 56 56 56 24 ‘
WKCS 210 50 30 120 70 30 30 40 40 70 70 70 30 ‘

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z norma PN-EN 1995:2014 oraz ETA-18/0817

2. Masa objetosciowa elementow drewnianych spetnia zaleznosé pk < 420 kg/m?

3. W przypadku potaczenia ptyta 0SB-drewno minimaine odlegfosci (a, a,) moga by¢ pomnozone przez wspotczynnik 0,85
4.W przypadku potaczenia ptyta stalowa-drewno minimalne odlegtosci (a, a,) moga by¢ pomnozone przez wspotczynnik 0,7

uktad prostokatny ; ; uktad przestawiony

j7a a] k. aw v ) aw k. aw v
4 A A 4 A A
koniec obciazony koniec nieobciazony krawed? ohcigzona krawedz nieobcigzona
90°<a<90° ) 9 <a<2/0° ) 0°<a<180° ) 180° < a < 360°
aAt a4c
aBI 33
A —
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KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Zn [zn
WKCS - DANE TECHNICZNE B

26, 28, 210

ETA-18/0817
Nosnosci charakterystyczne dla obciazen Scinajacych i rozciagajacych
KOD PRODUKTU - WKCS SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [kN]
stal - drewno stal - drewno
drewno - drewno 038 -drewno plytacienka (t<05d)  plytagruba(t=d) " Przeciaganie
Wyrywanie ha

WKCS 8

WKCS-08080* 2,94 351 2,78 328 316 294 4,94 4,28 649 596 480 198
WKCS-08100* 370 423 347 370 316 294 4,94 428 649 596 480 198
WKCS-08120% 329 4,07 312 381 316 294 5,66 500 721 628 768 198
WKCS-08140* 386 423 398 3,86 316 294 5,66 5,00 721 628 768 198
WKCS-08160* 3,86 423 358 3,86 316 294 5,66 500 721 628 768 198
WKCS-08180* 3,86 423 398 3,86 316 294 5,66 5,00 721 628 768 198
WKCS-08200* = 386 423 398 3,86 316 294 5,66 5,00 721 628 768 198
WKCS-08220* 386 423 38 3,86 E 316 E 294 £ 5,66 £ 5,00 £ 721 £ 628 768 198
68 WKCS-08240% 386 423 398 386 & 36 & 294 < 5,66 S 5,00 @ 721 © 628 768 198
WKCS-08260* 386 423 358 386 <~ 3B < 294 - 586 = 500 = 721 ~— 628 768 198
WKCS-08280* 386 423 358 3,86 316 294 5,66 5,00 721 628 768 198
WKCS-08300* 386 4,23 358 3,86 316 294 5,66 500 721 628 768 198
WKCS-08320* 386 423 358 3,86 316 294 5,66 500 721 628 768 198
WKCS-08340* 386 423 358 3,86 316 294 5,66 5,00 721 628 768 198
WKCS-08360* 3,86 4,23 3,58 3,86 316 294 5,66 500 721 628 768 198
WKCS-08380* 3,86 423 3,58 3,86 316 294 5,66 5,00 721 628 768 198
WKCS-08400* 3,86 4,23 3,58 3,86 316 294 5,66 5,00 721 628 768 198

*dotyczy rowniez WKCS-B i WKCS-D

KLIMAS



WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY
DREWNIANYCH

Nosnosci charakterystyczne dla obciazei $cinajacych i rozciagajacych

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

KOD PRODUKTU - WKCS SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [KN]
stal - drewno stal - drewno
drevino - crevino 058 -drewno ptyta cienka (t < 0,5d) pfytagruba t = d) . Przeciaganie
a9 | a0 | a=90 a=0 Wyrywanie =y
1 1 1 1 = = = - = =
a0 | a0 a9 a9 a,=0 0,790 a,~0 0,790 a,~0 a,=90

WKCS-10120% | 445 = 543 | 419 505 430
WKCS-10140* 539 618 | 509 56 430
WKCS-10160% = 561 618 | 519 | 561 430
WKCS-10180* 561 618 | 519 56 430
WKCS-10200 = 561 618 | 519 = 561 430
WKCS-10220 561 618 | 519 56 430
WKCS-10240% 561 618 | 519 561 | £ 430 =

e e

g'[[] WKCS-10260* = 561 618 | 519 560 | & 430
WKCS-10280% |~ 561 618 519 5B L 430 L
WKCS-10300 = 561 618 | 519 | 561 430
WKCS-10320* 561 618 | 519 56 430
WKCS-10340% 561 618 | 519 = 56 430
WKCS-10360* 561 618 | 519 56 430
WKCS-10380% 561 618 | 519 56 430
WKCS-10400% = 561 618 | 519 | 561 430

*dotyczy rowniez WKCS-B i WKCS-D

1. Nosnosci charakterystyczne spetniaja wymagania normy PN-EN 1996:2014 zgodnie z Europejska Ocena Tech-
niczng ETA-18/0817

2. W celu uzyskania wartosci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzor: R, = Rk * kmod
Wspotczynnikiy, orazk  nalezy przyjac zgodnie z norma PN-EN 1985:2014 Ym

3. Do obliczen przyjgto wytrzymatosci charakterystyczne oraz geometrig wkretéw na podstawie Europejskiej
Oceny Technicznej ETA-18/0817

4. Nosnosci charakterystyczne podane w tabeli zostaty obliczone dla gestosci objetosciowe; elementéw drew-
nianych rownej p, = 350 kg/m?

5. W obliczeniach zatozono, ze cze$¢ gwintowana jest w catosci zagtehiona w elemencie drewnianym

6. Nosnosci charakterystyczne w tabeli zostaty obliczone dla jednego wkreta. W przypadku sprawdzenia nosno-
$ci grupy wkretow nalezy kierowac sie zasadami zawartymi w normie PN-EN 1995:2014

308 78 663 087 846 880 305
398 782 663 087 846 880 306
308 762 663 087 846 880 306
398 762 663 087 846 880 306
308 762 663 087 846 880 306
398 782 663 087 846 880 306
38 = 782 = 683 £ 987 = 846 880 306
38 5 72 S 683 S 987 S 846 880 3,05
398 = 762 < 663 ~ 987 ~ 848 880 305
308 762 663 087 846 880 306
398 762 663 087 846 880 306
308 762 663 087 846 880 306
398 762 663 087 846 880 306
308 762 663 087 846 880 306
398 762 663 087 846 880 306

7.No$nosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworéw
8. Obliczenia dotycza nosnosci tylko dla wkretéw. Elementy drewniane oraz ptyty stalowe nalezy wymiarowaé
0sobno

9. Nosnosci charakt. na $cinanie zostaty obliczone przy uwzglednieniu kata nachylenia wiékien drewna
w stosunku do sity Scinajacej

10. Nosnosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dla ptyty 0SB
grubosci t [mm]

1. Nosnosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkiej ptyty sta-
lowej 0 grubosci t = 0,6d

12. No$nosci charakterystyczne na $cinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone

dla grubej ptyty stalowej o grubosci t = d

KLIMAS



KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYCH

Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX

KMWHT

23,235, 24, 24,5, 25, 26

Wkret konstrukcyjny z them stozkowym i gniazdem TX do potaczen konstrukcyjnych
elementow drewnianych m.in. litych, klejonych i ptyt drewnopochodnych.

& [ ﬂ
ETA-18/0817 (26) SQCERAMIC

14592: 2[][]8 A1 2012

PODEOZA

Drewno lite Drewno lite klejone Plyty drewnopochodne
CLT, KVH, BSH/GLT, LVL 0SB, MDF, sklejka, ptyty widrowe

MATERIAL WKRETA Stal weglowa

- (Ocynk galwaniczny

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE .
- S0 Ceramic

Ptyty drewnopochodne, listwy, drewniane elementy
ZASTOSOWANIE wykonczeniowe, meble, akcesoria meblowe,
architektura ogrodowa.

& YEB STOZKOWY Z GNIAZDEM TX
Ocynk Ocynk ) . - . .
. . . " _ Zapewnia odpowiednie jego zagtebienie w elemencie mocowanym. Gniazdo TX
SQ Ceramic galwa.mczny galw_a,mczny A I 23 gwarantuje optymalne przeniesienie momentu obrotowego.
- hiaty - 261ty

WYPUSTKI NACINAJACE
KMWHT-D KMWHT-B KMWHT Janewriat AcE .
e3 apewniaja petne zagtebienie sig tha w elemencie mocowanym.
Zakres dtugosci: 30 - 40 mm
FREZ ROZWIERCAJACY
®3 5 KMWHT-D KMWHT-B KMWHT /mnigjsza moment sity niezbednej do wkrecania poprzez poszerzenie otworu
’ Zakres dfugosci: 30 - 50 mm W elemencie mocowanym.
- - KONCOWKA FREZUJACA / KARBY TNACE
@ 4 KMWHT-D KMWHT-8 KMWHT Specjalny ksztatt kocowki frezujacej, to 0 20% mniejszy opdr podczas wkre-
Zakres dtugosci: 30-70 mm cania, ktory wydtuza czas eksploatacii baterii oraz samych narzedzi. Karby
tnace na gwincie przecinajg widkna struktury drewna podczas wkrecania.
KMWHT-D KMWHT-B KMWHT 3
34,5 PODWOINY GWINT
Zakres dtugosci: 40 - 80 mm Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiaja wkrecanie - pozwalaja na szybsze ,ztapa-
nie" drewna przy mnigjszej sile docisku.
5 KMWHT-D KMWHT-B KMWHT
[} .
Zakres dtugosci: 40 - 120 mm DUZY MOMENT SKRECAJACY
Umozliwia wkrecania wkretow bez nawiercania w twardych gatunkach drewna.
KMWHT-D KMWHT-B KMWHT
@6 POWLOKA WOSKOWA

Dzieki specjalnej powtoce woskowej nanoszonej podczas procesu produkcji,
Znaczaco zmniejszyt sie moment wkrecania. Dzieki temu montaz jest szybszy,
fatwiejszy i ogranicza zuzycie energii w narzedziach zasilanych akumulatorem.

Zakres dtugosci: 50 - 300 mm

et met SN
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY KLIMAS
DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

Mocowanie fat i kontrtat

Montaz ptyt do konstrukcji drewnianej Montaz mebli ogrodowych

INSTRUKCJA MONTAZU (wkret nie wymaga wezesniejszego nawiercania)

<SRN

DOSTEPNE AKCESORIA PATRZ STR. 142-143
SRR ot it |
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KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX Zn F%é_{
AL

KMWHT - DANE TECHNIGZNE —

23, 23,5, 24, 24,5, 25, 26

ETA-18/0817  PN-EN14592:2008+A1:2012

<R

720

L, ) TX
Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugosé gwintu Mz)z(yflil;i(;sc Srevt:lr(l:ce:;ba Typ gniazda llos¢
SQ CERAMIC OCYNK BIALY OCYNK Z0eTY d, xL, [mm] L, [mm] t, [mm] D, [mm] [-] [szt]
KMWHT-3
KMWHT-30030-D* ' KMWHT-30030-B* | KMWHT-30030 3x30 17 13 6 TX10 500
Q3 KMWHT-30035-D*  KMWHT-30035-B* = KMWHT-30035 3x3b 17 18 6 TX10 500
KMWHT-30040-D* ' KMWHT-30040-B* | KMWHT-30040 3x40 22 18 6 TX10 500
KMWHT-3.5
KMWHT-35030-D*  KMWHT-35030-B* ' KMWHT-35030 3,6x30 17 13 7 X5 500
35 KMWHT-35035-D*  KMWHT-35035-B* = KMWHT-35035 3,5%30 17 18 7 X1 500
7™ KMWHT-35040-D*  KMWHT-35040-B* | KMWHT-35040 3,6x40 22 18 7 X1 500
KMWHT-35050-D*  KMWHT-35050-B* ' KMWHT-35050 3,6x60 30 20 7 X1 400
KMWHT-40030-D*  KMWHT-40030-B* = KMWHT-40030 4x30 17 13 8 TX20 500
KMWHT-40035-D*  KMWHT-40035-B* = KMWHT-40035 4x35 17 18 8 1X20 500
KMWHT-40040-D*  KMWHT-40040-B*  KMWHT-40040 4x40 22 18 8 TX20 500
64 KMWHT-40045-D*  KMWHT-40045-B* | KMWHT-40045 4x45 30 1 8 1X20 300
KMWHT-40050-D*  KMWHT-40050-B* ' KMWHT-40050 4x50 30 20 8 1X20 300
KMWHT-40060-D*  KMWHT-40060-B*  KMWHT-40060 4x60 3 25 8 TX20 250
KMWHT-40070-D* ' KMWHT-40070-B* ' KMWHT-40070 470 40 30 8 1X20 250
KMWHT-45040-D*  KMWHT-45040-B* = KMWHT-45040 4,5x40 22 18 9 TX20 250
KMWHT-45050-D*  KMWHT-45050-B* | KMWHT-45050 4,5x60 30 20 9 TX20 250
Q4’5 KMWHT-45060-D*  KMWHT-45060-B* = KMWHT-45060 4,5x60 3 25 9 1X20 250
KMWHT-45070-D*  KMWHT-45070-B* | KMWHT-45070 4,570 40 30 9 TX20 250
KMWHT-45080-D*  KMWHT-45080-B* = KMWHT-45080 4,5x80 50 30 9 1X20 250

* Produkt na zapytanie i zamdwienie
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY
DREWNIANYCH

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Kod produktu Wymiary Dtugosé gwintu Mz;yfligsvzsc Sre‘SE:r;atl;ba gngs da llo$¢

SQ CERAMIC OCYNK BIAEY OCYNK Z0kTY d, xL, [mm] L, [mm] t. [mm] D, [mm] [-] [szt.]
KMWHT-50040-D*  KMWHT-50040-B* = KMWHT-50040 5x40 22 18 10 TX25 500
KMWHT-50050-D*  KMWHT-50050-B*  KMWHT-50050 5x50 30 20 10 TX25 300
KMWHT-50060-D*  KMWHT-50060-B* | KMWHT-50060 5x60 35 25 10 TX25 200
KMWHT-50070-D* = KMWHT-50070-B* = KMWHT-50070 5x70 40 30 10 TX 25 200

Q5 KMWHT-50080-D*  KMWHT-50080-B* = KMWHT-50080 5x80 50 30 10 TX25 200
KMWHT-50090-D* | KMWHT-50090-B* = KMWHT-50090 5x90 50 40 10 TX25 200
KMWHT-50100-D*  KMWHT-50100-B*  KMWHT-50100 5x100 60 40 10 TX25 200
KMWHT-50120-D*  KMWHT-50120-B*  KMWHT-50120 5x120 70 50 10 TX25 200

KMWHT-6

KMWHT-60050-D*  KMWHT-60050-B* = KMWHT-60050 6x50 30 20 12 TX30 200
KMWHT-60060-D*  KMWHT-60060-B* = KMWHT-60060 6x60 35 25 12 TX30 200
KMWHT-60070-D*  KMWHT-60070-B* ' KMWHT-60070 6x70 40 30 12 TX30 200
KMWHT-60080-D*  KMWHT-60080-B* = KMWHT-60080 6x80 50 30 12 TX30 200
KMWHT-60090-D*  KMWHT-60090-B* ' KMWHT-60090 6x90 50 40 12 TX30 100
KMWHT-60100-D* = KMWHT-60100-B* ' KMWHT-60100 6x100 60 40 12 TX30 100
KMWHT-60120-D* | KMWHT-60120-B* | KMWHT-60120 6x120 70 50 12 TX30 100
KMWHT-60140-D* | KMWHT-60140-B* = KMWHT-60140 6x140 70 70 12 TX30 100
QB KMWHT-60160-D*  KMWHT-60160-B* = KMWHT-60160 6x160 75 85 12 TX30 100
KMWHT-60180-D* ' KMWHT-60180-B*  KMWHT-60180 6x180 75 105 12 TX30 100
KMWHT-60200-D* | KMWHT-60200-B* = KMWHT-60200 6x200 75 125 12 TX30 100
KMWHT-60220-D*  KMWHT-60220-B*  KMWHT-60220 [T}  6x220 75 145 12 TX30 100
KMWHT-60240-D* | KMWHT-60240-B*  KMWHT-60240 [T}  6x240 75 165 12 TX30 100
KMWHT-60260-0* | KMWHT-60260-B* ' KMWHT-60260 [f]  6x260 75 185 12 TX30 100
KMWHT-60280-D* | KMWHT-60280-B* ~ KMWHT-60280 [[}  6x280 75 205 12 TX30 100
KMWHT-60300-D* ~ KMWHT-60300-B* KMWHT-60300 [}  6x300 75 225 12 TX30 100
[0 -Nowose  *Produkt na zapytanie | zaméwienie

KLIMAS



KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX Zn F%A_{
SQCERAMIC 20LTY At\

KMWHT - DANE TECHNICZNE EIcq Ce

63’ 63’57 ®4’ 64’5' ®5’ Qﬁ ETA-18/0817  PN-EN14592:2008+A1:2012

Geometria i wtasciwos$ci mechaniczne

Srednica zewnetrzna  Srednica wewnetrzna | Srednica Zakres

il gwintu gwintu tha dtugosci
d, [mm] d, [mm] 0, [mm] L, [mm] N
KMWHT 23 3 2 6 30-40 dwl— b
KMWHT 23,5 35 225 7 30-50
KMWHT 24 4 2,65 8 30-70
KMWHT 24,5 45 28 9 40-80
KMWHT 25 B 31 10 40-120
KMWHT 26 4 38 12 50-300
LA Wytrzymatose Wytrzymato$e Wytrzymatosc Wytrzymatose Wspétczynnik
charakterystyczny ylizy Gestost yizy Bestose ylrzy yirzy poiczy
Produkt .~ charakterystyczna . charakterystyczna ; charakterystyczna = charakterystyczna oporu
plastycznosci . przypisana o przypisana A . .
: na wyrywanie na przeciaganie tha na rozciaganie na skrecanie wkrecania
materiatu
M, [N*m] F VMM p lkg/m] |, I/mmT - p, Tkg/m] Finss KN figg V"] Ry [N
KMWHT 23 2454 18,24 26,34 4,05 183 0,68
KMWHT 23,5 3,641 2320 26,63 525 233 1,08
KMWHT 24 5162 22,26 i 25,56 i 565 290 133
KMWHT 24,5 7023 2384 26,45 709 467 2,39
KMWHT 25 9,247 22,90 2350 8,54 570 286
KMWHT 26 14,815 12,54 21,06 10,12 9,57 233

Odlegtosci minimalne dla wkretow obciazonych sitg $cinajaca

MINIMALNE ROZSTAWY WKRETOW - BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU

-
py-
Produkt Kat migdzy sita i wioknema=0" Kat migdzy sita i wtoknem a=90°
a,[mm] a,[mm] a, [mm] | a, [mm] a, [mm] 3, [mm] a, [mm] a, [mm] 3, [mm] 3, [mm] 3, (mm] | a, [mm]

KMWHT 23 30 15 45 30 15 15 15 15 30 30 21 15
KMWHT 23,5 35 18 53 35 18 18 18 18 35 35 25 18
KMWHT 24 40 20 60 40 20 20 20 20 40 40 28 20
KMWHT 24,5 45 23 68 45 23 23 23 23 45 45 3 23
KMWHT 25 60 25 75 50 25 25 25 25 50 50 50 25
KMWHT 26 72 30 0 60 30 30 30 30 60 60 60 30

it met SRS
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PoDLOZY [ TY, VNS
DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

Odlegtosci minimalne dla wkretow ohciazonych sita $cinajaca

MINIMALNE ROZSTAWY WKRETOW - Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM

Produkt Kat migdzy sita i wioknem a=0" Kat migdzy sita i wicknem a=90"
almm]  a[mm] | a [mm] a [mm] &, [mm] | a, [mm] | almm] = a[mm] | a [mm] @ a [mm] | a [mm] | a, [mm]

KMWHT 23 15 9 36 2 9 9 12 12 2 2 15 9
KMWHT 23,5 18 1l 42 2 1l 1 1 4 2 2 18 1
KMWHT 24 20 12 48 28 12 12 16 16 28 28 20 12
KMWHT 24,5 23 14 54 32 14 14 18 18 32 32 23 4
KMWHT 25 25 1 60 35 1 1 20 20 35 35 35 1
KMWHT 26 30 18 72 42 18 18 24 24 42 42 42 18

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z norma PN-EN 1995:2014.

2. Masa objetosciowa elementdw drewnianych spetnia zaleznosc p, < 420 kg/m®

3. W przypadku potaczenia ptyta 0SB-drewno minimaine odlegfosci (a,, a,) moga by¢ pomnozone przez wspdtczynnik 0,85

4. W przypadku potaczenia ptyta stalowa-drewno minimaine odlegtosci (a, a,) moga byc pomnozone przez wspotczynnik 0,7

ukfad prostokatny : : uktad przestawiony

v v % v 1 v 1 v
4 A A A 2 A
koniec obciazony koniec nieohcigzony krawed? obcigzona krawed? nieobcigzona

90°<a<90° 900 <a<2/0° ) 0°<a<180° ) 180° < a < 360°

KLIMAS



KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX Zn

0tTY AL

KMWHT - DANE TECHNIGZNE EIcd ce

23, 23,5, 24, 24,5, 25, 26

ETA-18/0817  PN-EN14592:2008+A1:2012

Nosnosci charakterystyczne dla obciazeii $cinajacych i rozciagajacych

SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [kN]
drewno - i stal - drewno stal - drewno ) Przeciaganie
drewno 058 - drewno ptyta cienka (t < 0,50) ptytagruba (t=d) Wyrywanie tha
ST<—

KMWHT 3

KMWHT-30030* : 073 071 104 089 095
@3 KMWHT-30035* - t=omm | 081 | t<15mm 083 t=3mm 112 089 095
KMWHT-30040* 075 083 09 118 115 095
KMIWHT 35
KMWHT-35030* : : 078 127 132 130
2 5y [ w0~ — 0B 02 e 139 132 130
1Y KMWHT-35040% 090 [ 106 o 158 171 130
KMWHT-35050* 098 102 133 174 233 130
KMWHT 4
KMWHT-40030* : : 085 145 145 164
KMWHT-40035* — — 1,00 156 145 164
KMWHT-40040 : 120 115 180 187 164
ol 40045 il t=5mm | 130 ts2mm 130 t=4mm 208 256 164
KMWHT-40050° 118 130 145 208 256 164
KMWHT-40060* 127 130 176 218 298 164
KMWHT-40070¢ 138 130 187 228 341 164
KMWHT 45
KMWHT-45040* : : 124 204 22 214
KMWHT-45050+ 142 154 157 252 308 214
@4 5 xmwr-ss060- 152 t=t6mm 154 | t<225mm 190 t=45mm 265 359 24
KMWHT-45070* 163 154 223 277 410 214
KMWHT-45080° 163 154 252 303 513 214

*dotyczy réwniez KMWHT-B i KMWHT-D

}

62
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY
DREWNIANYCH

Nosnosci charakterystyczne dla obciazen $cinajacych i rozciggajacych

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [kN]
drewno - ) stal - drewno stal - drewno . Przecigganie
drewno 0S8 - drewno ptyta cienka (t = 0,5d) Wyrywanie tha

ptyta gruba (t = d)

—

KMWHT 5

KMWHT-50040* = = 133 224 241 2,35
KMWHT-50050* 194 172 168 2,76 329 2,35
KMWHT-50060* 171 181 204 3.04 383 2,35

5 KMWHT-50070* 182 f=18mm 181 I3 239 t=5mm 318 438 235
@ KMWHT-50080* 182 181 274 345 548 2,35
KMWHT-50090* 2,06 181 284 345 548 2,35
KMWHT-50100* 2,06 181 3n 372 6,57 2,35
KMWHT-50120* 2,06 181 3,39 4,00 767 2,35
KMWHT-60050* - - 189 2,83 216 3,03
KMWHT-60060* = 24 229 326 292 3,03
KMWHT-60070* 220 2,35 270 383 2,88 3,03
KMWHT-60080* 228 239 2,89 371 3,60 3,03
KMWHT-60090* 293 239 2,89 371 3,60 303
KMWHT-60100* 293 239 3,06 389 432 3,03
KMWHT-60120* 274 239 324 407 504 3,03

6 KMWHT-60140* 274 =92 mm 239 t<3mm 324 t=6mm 4,07 504 3,03
2 KMWHT-60160* 274 239 333 416 540 3,03
KMWHT-60180* 274 239 333 416 540 3,03
KMWHT-60200* 274 239 3.33 416 540 3,03
KMWHT-60220% /** 274 239 333 416 540 3,03
KMWHT-60240% /** 274 239 333 416 540 3,03
KMWHT-60260* /** 274 239 333 416 540 3,03
KMWHT-60280* /** 274 239 333 416 540 3,03
KMWHT-60300*/** 2,74 239 3.33 416 540 3,03

*dotyczy rowniez KMWHT-B i KMWHT-D / ** Rozmiary poza zakresem raportu z badan LOK03-0604/14/R130SK

1. Nosnosci charakterystyczne spefniaja wymagania normy PN-EN 1995:2014
2. W celu uzyskania wartosci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzor : Rd =
Wspotczynnikiy orazk  nalezy przyjac zgodnie z norma PN-EN1895:2014 Ym

3. Do obliczen przyjeto wytrzymatosci charakterystyczne oraz geometrie wkretdw na podstawie raportu
z badan nr. LOK03-06040/14/R130SK

4. Nosnosci charakterystyczne podane w tabeli zostaty obliczone dla gestosci objetosciowej elementéw drew-
nianych réwnej p, = 350 kg/m’

5. W obliczeniach zatozono, ze cze$¢ gwintowana jest w catosci zagtehiona w elemencie drewnianym

6. Nosnosci charakterystyczne w tabeli zostaty obliczone dla jednego wkreta. W przypadku sprawdzenia no-
$nosci grupy wkretow nalezy kierowac sie zasadami zawartymi w normie PN-EN 1995:2014

7. Nonosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla pofaczen bez uprzednio nawierconych
otwordw

Ry * kimoa

8. Obliczenia dotycza nosnosci tylko dla wkretéw. Elementy drewniane oraz ptyty stalowe nalezy wymiarowaé
0sobno

9. W przypadku wkretéw o $rednicy d < 6 mm nosnosci charakterystyczne na $cinanie sa niezalezne od kata
nachylenia widkien drewna

10. Nosnosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dla ptyty 0SB
gruboscei t [mm]

1. Nosnosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkiej ptyty
stalowej 0 grubosci t = 0,5d

12. Nonosci charakterystyczne na cinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla grubej ptyty
stalowej 0 grubosci t = d

R st

KLIMAS



KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Ocynk galwaniczny
WKFC
26 -
Zakres dtugosci: 80 - 300 mm
) WKFC
o8 o
e Lakres dtugosci: 120 - 500 mm
WKFC
210

Zakres dtugosci: 300 - 600 mm

i met SR

KLIMAS

WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
DREWNIANYCH

Wkrety konstrukeyjne z petnym gwintem z them walcowym, gniazdo TX

WKFC
26, 28, 210

Wkret konstrukcyjne z petnym gwintem z them walcowym i gniazdem TX do potaczen
konstrukeyjnych oraz wzmocnien elementéw drewnianych

Elce

ETA-18/0817

PODLOZA

Drewno lite Drewno lite klejone
CLT, KVH, BSH/GLT, LVL

MATERIAL WKRETA Stal weglowa
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE  Ocynk galwaniczny

- kaczenie konstrukcji drewnianych.
ZASTOSOWANIE - Wzmocnienia konstrukcji drewnianych.
- [ahezpieczenia konstrukcji przed pekaniem.

LEB WALCOWY Z GNIAZDEM TX
Pozwala na szybkie i niewidoczne zagtehienie wkreta w mocowanym elemencie.
Gniazdo TX gwarantuje optymalne przeniesienie momentu obrotowego

PELNY GWINT
/apewnia optymalne potaczenie taczonych elementow ,bez $ciggania”.

KONCOWKA FREZUJACA / KARBY TNACE

Specjalny ksztatt koncoéwki frezujacej, to o 20% mnigjszy opdr podczas wkrecania,
ktdry wydtuza czas eksploatacji baterii oraz samych narzedzi. Karby tnace na gwincie
przecinajg widkna struktury drewna podczas wkrecania.

PODWGINY GWINT
Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiajg wkrecanie - umozliwiaja ,ztapanie” drewna przy
mnigjszej sile docisku.

@Nm DUZY MOMENT SKRECAJACY
Umozliwia wkrecania wkretow bez nawiercania w twardych gatunkach drewna.

POWLOKA WOSKOWA
(\ Dzieki specjalnej powtoce woskowej nanoszongj podczas procesu produkcji, znaczaco
Q 6 zmniejszyt sie moment wkrecania. Dzigki temu montaz jest szybszy, tatwiejszy i ograni-
cza zuzycie energii co jest szczegdlnie istotne w narzedziach zasilanych akumulatorem.



WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY KLIMAS
DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

Wzmocnienie wkretami w strefie kalenicowej Zahezpieczenie przed peknigciem belki z wcigciem

Wzmocnienie belki w migjscu ostabionym otworem Potacznie dwdch dzwigaréw Potaczenie dwéch mijajacych sie belek

INSTRUKCJA MONTAZU

DOSTEPNE AKCESORIA PATRZ STR. 142-143

65
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KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety konstrukeyjne z petnym gwintem z them walcowym, gniazdo TX

WKFC - DANE TECHNICZNE BIC< (3

26, 28, 210 ETA8/0817 LB i.
d,
dw d1 TV IV V VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV -ﬂ] .'
Lg Dw
L,
Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugosc gwintu Srednica tha wkreta Typ gniazda llo$é
OCYNK BIALY d, xL, [mm] Lg [mm] D, [mm] [] [szt.]
WKFC-6
WKFC-06080-B* 6x80 72 8 TX30 100
WKFC-06100-B* 6x100 92 8 X 30 100
WKFC-06120-B* 6x120 112 8 TX30 100
WKFC-06140-B* 6x140 132 8 TX30 100
WKFC-06160-B* 6x160 162 8 TX30 100
6 WKFC-06180-B* 6x180 172 8 TX30 100
o WKFC-06200-B* 6x200 192 8 TX30 100
WKFC-06220-B* 6x220 212 8 X 30 100
WKFC-06240-B* 6x240 232 8 TX30 100
WKFC-06260-B* 6x260 252 8 X 30 100
WKFC-06280-B* 6x280 272 8 X 30 100
WKFC-06300-B* 6x300 2R 8 X 30 100
WKFC-8
WKFC-08120-B* 8x120 105 10 TX40 50
WKFC-08140-B* 8x140 125 10 TX40 50
WKFC-08160-B* 8x160 145 10 TX40 50
WKFC-08180-B* 8x180 165 10 TX40 50
WKFC-08200-B* 8x200 185 10 TX40 50
WKFC-08220-B* 8x220 205 10 TX40 50
8 WKFC-08240-B* 8x240 225 10 TX40 50
7 WKFC-08260-B* 8x260 245 10 TX40 50
WKFC-08280-B* 8x280 265 10 TX40 50
WKFC-08300-B* 8x300 285 10 TX40 50
WKFC-08350-B* 8x350 B35 10 TX40 50
WKFC-08400-B* 8x400 385 10 TX40 50
WKFC-08450-B* 8x450 435 10 TX40 50
WKFC-08500-B* 8x500 485 10 TX40 50

*Produkt na zapytanie i zamdwienie

et met SRS
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY KLIMAS
DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

Dane podstawowe
Wymiary Dtugosé gwintu Srednica tha wkreta Typ gniazda llos¢
OCYNK BIALY d, xL, [mm] Lg [mm] 0, [mm] [-] [szt]
WKFC-10
WKFC-10300-B* 10x300 285 13 TX50 25
WKFC-10330-B* 10x330 315 13 TX50 25
WKFC-10360-B* 10x360 345 13 TX50 25
WKFC-10400-B* 10x400 385 13 X560 25
610 WKFC-10450-B* 10x450 435 13 X560 25
WKFC-10500-B* 10x500 485 13 X580 25
WKFC-10550-B* 10x550 535 13 X580 25
WKFC-10600-B* 10x600 585 13 X580 2
* Produkt na zapytanie i zamowienie
Geometria i wtasciwosci mechaniczne
AL zewnzirezd:;cgwintu Wewnzrti[zjrr:r:wintu czesért?idg?iacf?kiej Sredrica fba TSI
d, [mm] d, [mm] d, [mm] 0, [mm] L, (mm]
WKFC 26 6 39 43 8 80-300
WKFC 28 8 5 58 10 120-500
WKFC 210 10 6,2 7 13 300-600
Moment Wytrzymatosé Bostodé Wytrzymatose Bostodé Wytrzymatosé Wytrzymatosé
Produkt charakterystyczny charakterystyczna na ) charakterystyczna na ) charakterystycznana = charakterystyczna na
plastycznosci materiatu wyrywanie praypisana przecigganie tha przypisana rozcigganie skrecanie
M, IN*m] £ oo (N/mim?] n, tka/m?] f i IN/mm?] n, tka/m?] fioreic (KNI f NI
WKFC 26 100 12,0 94 13,0 10,0
WKFC 28 25,0 120 350 94 350 250 270
WKFC 210 430 11,0 94 36,0 450

s

KLIMAS



KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety konstrukeyjne z petnym gwintem z them stozkowym, gniazdo TX

WKFS (o
28, 210

Wkret konstrukcyjne z petnym gwintem z them stozkowym i gniazdem TX do potaczen
konstrukcyjnych oraz wzmocnien elementéw drewnianych

Elce

ETA-18/0817

PODLOZA

Drewno lite Drewno lite klejone
CLT, KVH, BSH/GLT, LVL

MATERIAL WKRETA Stal weglowa
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE  Ocynk galwaniczny

- kaczenie konstrukcji drewnianych.
ZASTOSOWANIE - Wzmocnienia konstrukcji drewnianych.
- [ahezpieczenia konstrukcji przed pekaniem.

YEB STOZKOWY Z GNIAZDEM TX
/apewnia odpowiednie jego zagtehienie w elemencie mocowanym. Gniazdo TX gwaran-
tuje optymalne przeniesienie momentu obrotowego.

PEENY GWINT
/apewnia optymalne potaczenie taczonych elementow ,bez Sciggania”.

%

KONCOWKA FREZUJACA / KARBY TNACE

Specjalny ksztatt kofcowki frezujgcej, to o 20% mniejszy opér podczas wkrecania,
ktory wydtuza czas eksploatacii baterii oraz samych narzedzi. Karby tnace na gwincie
przecinajg widkna struktury drewna podczas wkrecania.

PODWOINY GWINT
Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiaja wkrecanie - umozliwiaja ,ztapanie” drewna przy
mniejszej sile docisku.

Ocynk galwaniczny
WKFS DUZY MOMENT SKRECAJACY
@8 - Umozliwia wkrecania wkretow bez nawiercania w twardych gatunkach drewna.
Zakres dtugosci: 120 - 500 mm
WKFS POWLOKA WOSKOWA
@10 Zakres dIugo§ci' 300 - 600 mm ‘00 Dzieki specjaingj powtoce woskowej nanoszongj podczas procesu produkcii, znaczaco

Q ‘ zmnigjszyt sie moment wkrecania. Dzigki temu montaz jest szybszy, tatwiejszy i ograni-
cza zuzycie energii co jest szczegdinie istotne w narzedziach zasilanych akumulatorem.

i met SRS
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY KLIMAS
DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

Wzmocnienie wkretami w strefie kalenicowej Zahezpieczenie przed peknigciem belki z wcigciem

Wzmacnienie belki w migjscu ostabionym otworem Potacznie dwdch dzwigarow

INSTRUKCJA MONTAZU

DOSTEPNE AKCESORIA PATRZ STR. 142-143
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KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety konstrukcyjne z petnym gwintem z them stozkowym, gniazdo TX

WKFS - DANE TECHNICZNE EIC< (0

28, 210 FTA18/0817 L8 " |
d,
Lg Dw
L,
Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugos¢ gwintu Srednica tha wkreta Typ gniazda llos¢
OCYNK BIALY d, xL, [mm] Lg [mm] D, [mm] [] [szt.]
WKFS-8
WKFS-08120-B* 8x120 105 14 TX40 50
WKFS-08140-B* 8x140 125 14 TX40 50
WKFS-08160-B* 8x160 145 14 TX40 50
WKFS-08180-B* 8x180 165 14 TX40 50
WKFS-08200-B* 8x200 185 4 TX40 50
WKFS-08220-B* 8x220 205 14 TX40 50
8 WKFS-08240-B* 8x240 225 14 TX40 50
9 WKFS-08260-B* 8x260 245 14 TX40 50
WKFS-08280-B* 8x280 265 4 TX40 50
WKFS-08300-B* 8x300 285 14 TX40 50
WKFS-08350-B* 8x350 335 14 TX40 50
WKFS-08400-B* 8x400 385 4 TX40 50
WKFS-08450-B* 8x450 435 4 TX40 50
WKFS-08500-B* 8x500 485 14 TX 40 50
WKFS-10
WKFS-10300-B* 10x300 285 18 TX50 25
WKFS-10330-B* 10x330 315 18 TX50 25
WKFS-10360-B* 10x360 345 18 TX50 25
10 WKFS-10400-B* 10x400 385 18 TX50 25
2 WKFS-10450-B* 10x450 435 18 TX50 25
WKFS-10500-B* 10x600 485 18 TX50 25
WKFS-10550-B* 10x550 535 18 TX50 25
WKFS-10600-B* 10x600 585 18 TX50 25
* Produkt na zapytanie i zamowienie
Geometria i wiasciwosci mechaniczne
Produkt Srednica zewnetrzna gwintu Srednica wewnetrzna gwintu Srednica czescl gtadkiej Srednica tha Zakres dtugosci
d, [mm] d, [mm] d, [mm] 0, [mm] L, [mm]
WKFS 28 8 9 58 4 120-500
WKFS 210 10 6.2 7 18 300-600
Moment Wytrzymatose Gestosé Wytrzymatosé Gestosé Wytrzymatose Wytrzymatosé
Produkt charakterystyczny charakterystyczna na ¢ ; charakterystyczna na ¢ . charakterystycznana  charakterystyczna na
e X i przypisana e przypisana e ,
plastycznosci materiatu wyrywanie przeciaganie tha rozciaganie skrecanie
M, [N*m] fap [N/mm?] n, [kg/m?] f s (N/mm] p, tka/m’] f e [KN] fi [NM]
WKFS 28 25,0 12,0 - 94 - 25,0 270
WKFS 210 430 10 94 36,0 450

oy
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MOCNI NA POKOLENIA

NOWE PAKOWANIE!

posiada zahezpieczenie przed samoczynnym
otwarciem i wysypaniem produktu

nowe etykiety to uproszczone i czytelniejsze
oznakowanie ufatwiajace odszukanie
produktu na pétce

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES




KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety z podwdjnym gwintem do izolacji nakrokwiowej, gniazdo TX

WKPC e
28 S

Wkret z podwojnym gwintem z them walcowym i gniazdem TX do montazu izolaci
nakrokwiowej do podfozy drewnianych .

Elce

ETA-18/0817

PODLOZA

Drewno lite Drewno lite klejone
CLT, KVH, BSH/GLT, LVL

MATERIAL WKRETA Stal weglowa
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE Ocynk galwaniczny

ZASTOSOWANIE Mocowanie izolacji nakrokwiowej oraz izolacji na $cianach.

LEB WALCOWY Z GNIAZDEM TX
Pozwala na szybkie i niewidoczne zagtebienie wkreta w mocowanym elemencie.
Gniazdo TX gwarantuje optymalne przeniesienie momentu obrotowego

GWINT POD kBEM

/apewnia optymalne mocowanie kontrtaty oraz pozwala na przeniesienie obcigzenia
7 konttaty przez wkret na krokwie z pominieciem izolacji. Zabezpiecza izolacje przed
Zniszczeniem.

FREZ ROZWIERCAJACY
/mnigjsza moment sity niezbednej do wkrecania poprzez poszerzenie otworu w elemen-
cie mocowanym.

KONCOWKA FREZUJACA / KARBY TNACE

Specjalny ksztatt koncowki frezujacej, to 0 20% mnigjszy opdr podczas wkrecania,
ktory wydtuza czas eksploatacji baterii oraz samych narzedzi.

Karby tnace na gwincie przecinajg wiokna struktury drewna podczas wkrecania.

PODWOINY GWINT
Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiajg wkrecanie - umozliwiaja ,zfapanie” drewna przy
mnigjszej sile docisku.

: DUZY MOMENT SKRECAJACY
Ocynk galwaniczny Umozliwia wkrecania wkretow bez nawiercania w twardych gatunkach drewna.
28 WKPC POWLOKA WOSKOWA
Zakres dtugosci: 165 - 472 mm ‘GO Dzieki specjalnej powtoce woskowej nanoszonej padczas procesu produkcji, znaczaco

Q 6 zmniejszyt sie moment wkrecania. Dzigki temu montaz jest szybszy, tatwiejszy i ograni-

cza zuzycie energii co jest szczegdlnie istotne w narzedziach zasilanych akumulatorem.
et met TR
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY KLIMAS
DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

Montaz izolacji nakrokwiowej migkkiej
Materiat izolacyjny o niskiej wytrzymatosci na $ciskanie (0(10%) < 50 kPa - EN 826)

Montaz izolacji nakrokwiowej twardej
Materiat izolacyjny o wysokiej wytrzymatosci na Sciskanie (o(10%) = 50 kPa - EN 826)

(=}

I :
]

g

Montaz izolacji na elewacji
Materiat izolacyjny o wysokiej wytrzymatosci na Sciskanie (0(10%) = 50 kPa - EN 826)

DOSTEPNE AKCESORIA PATRZ STR. 142-143
PR ot it |
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KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety z podwojnym gwintem do izolacji nakrokwiowej, gniazdo TX

WKPC - DANE TECHNICZNE EICC 35
28 EA8/087 L

d
insunsnnRnuni(l ||
L2 DW
L,
Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugo$é gwintu D’fugosr;hg:rllntu e Srednica tha wkreta Typ gniazda llo$¢
OCYNK BIALY d, xL, [mm] Lg [mm] L, [mm] D, [mm] [] [szt]
WKPC-8
WKPC-080165-B* 8x165 100 60 10 TX40 50
WKPC-080195-B* 8x195 100 60 10 TX40 50
WKPC-080225-B* 8x225 100 60 10 TX40 50
WKPC-080235-B* 8x235 100 60 10 TX40 50
WKPC-080255-B* 8x255 100 60 10 TX40 50
8 WKPC-080275-B* 8x275 100 60 10 TX40 50
Z WKPC-080302-B* 8x302 100 60 10 TX40 50
WKPC-080335-B* 8x335 100 60 10 TX40 50
WKPC-080365-B* 8x365 100 60 10 TX40 50
WKPC-080397-B* 8x397 100 60 10 TX40 50
WKPC-080435-B* 8x435 100 60 10 TX40 50
WKPC-080472-B* 8x472 100 60 10 TX40 50
* Produkt na zapytanie i zamowienie
Geometria i wiasciwosci mechaniczne
Produkt SrEiiles ' Srefles ' Srgdnica - Srednica tha Zakres dfugosci
zewnetrzna gwintu wewnetrzna gwintu czesci gtadkie]
d, [mm] d, [mm] d, [mm] 0, [mm] L, mm]
WKPC 28 8 54 58 10 165-472
Moment Wytrzymatosé Gestosé Wytrzymatosé Gestosé Wytrzymatosé Wytrzymatosé
Produkt charakterystyczny charakterystyczna na ¢ ; charakterystyczna na ¢ } charakterystycznana = charakterystyczna na
o . . przypisana o przypisana b )
plastycznosci materiatu wyrywanie przecigganie tha rozciaganie skrecanie
M, IN*m] Fogn (/M) p, [kg/m’] Frags V/mM’] p, [kg/m’] Fin (KNI Fiag (N
WKPC 28 250 120 350 94 350 250 270

i met ST
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY KLIMAS
DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

Odlegtosci minimalne dla wkretow ohciazonych sita rozciagajaca - WKPC

Z UPRZEDNID WYKONANYM OTWOREM I BEZ OTWORU

a [mm] a, [mm] a, .. [mm] B [mm]

WKPC =8 86 40 80 32

KLIMAS



KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Ocynk galwaniczny

WKSS
Zakres dtugosci: 60 - 160 mm

et BN

KLIMAS
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
DREWNIANYCH

Wkrety dystansowe, gniazdo TX
WKSS =3
26

Wkret dystansowy z them stozkowym i gniazdem TX do poziomowania tat konstrukeyjnych.

Elce

ETA-18/0817
PODLOZA
Drewno lite Drewno lite klejone
CLT, KVH, BSH/GLT, LVL
MATERIAL WKRETA Stal weglowa

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE  Ocynk galwaniczny

ZASTOSOWANIE

®

4

-

Riiesh

I3

a2

6

4

- Poziomowanie fat konstrukcyjnych
- Poziomowanie konstrukcji Scian

LEB STOZKOWY Z GNIAZDEM TX
Zapewnia odpowiednie jego zagtebienie w elemencie mocowanym. Gniazdo TX gwaran-
tuje optymalne przeniesienie momentu obrotowego.

WYPUSTKI NACINAJACE
/apewniaja petne zagtebienie sie tha w elemencie mocowanym - licowanie tha z ma-
teriatem.

GWINT PODPOROWY
Specjalny asymetryczny ksztatt gwintu pozwala w prosty sposéb regulowaé potozenie
mocowanego elementu.

KONCOWKA FREZUJACA / KARBY TNACE

Specjalny ksztatt koncowki frezujacej, to o 20% mnigjszy opor podczas wkrecania,
ktéry wydtuza czas eksploatacii baterii oraz samych narzedzi. Karby tnace na gwincie
przecinaja widkna struktury drewna podczas wkrecania.

PODWOINY GWINT
Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiajg wkrecanie - umozliwiaja ,ztapanie” drewna przy
mniejszej sile docisku.

DUZY MOMENT SKRECAJACY
Umozliwia wkrecania wkretow bez nawiercania w twardych gatunkach drewna.

POWLOKA WOSKOWA

Dzigki specjalnej powtoce woskowej nanoszonej podczas procesu produkcii, znaczaco
zmniejszyt sie moment wkrecania. Dzieki temu montaz jest szybszy, tatwiejszy i ogranicza
Zuzycie energii co jest szczegolnie istotne w narzedziach zasilanych akumulatorem.



WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY KLIMAS
DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

Poziomowanie powierzchni sufitow Poziomowanie elewaciji zewngtrznej

INSTRUKCJA MONTAZU
1. Umiescié wkret 2. Wkrecic wkret 3. Poluzowac wkret w celu 4. Wyregulowac pozostate PRZYKJ;AIJ WADLIWEGO PRZYKKAD PRAWIDEOWEGO
w konstrukcji. do korica uzyskania odstepu. wkrety. MONTAZU MONTAZU
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KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety dystansowe , gniazdo TX

WKSS - DANE TECHNICZNE
2b Ss c c %% E’%@

d,|
Dane podstawowe
) - Max. dtugosc A . .
Kod produktu Wymiary Dtugosé gwintu T Srednica tha wkreta Typ gniazda lloéé
OCYNK BIALY d, xL, [mm] Lg [mm] t, [mm] 0, [mm] [-] [szt.]
WKSS
WKSS-60060-B 6x60 35 25 12 TX30 200
WKSS-60070-B 6x70 35 35 12 TX 30 200
WKSS-60080-B 6x80 50 30 12 TX30 200
WKSS-60090-B 6x90 50 40 12 TX30 100
6 WKSS-60100-B 6x100 50 50 12 TX30 100
% WKSS-60110-B 6x110 50 60 12 TX30 100
WKSS-60120-B 6x120 50 70 12 TX30 100
WKSS-60130-B 6x130 50 80 12 TX30 100
WKSS-60145-B bx145 75 70 1?2 TX30 100
WKSS-60160-B 6x160 75 85 12 TX30 100
Geometria i wtasciwosci mechaniczne
Produkt et ' et . Srgdnioa - Srednica tha Zakres dtugosci
zewnetrzna gwintu wewnetrzna gwintu czesci gtadkigj
d, [mm] d, [mm] d, [mm] 0, [mm] L, (mm]
WKSS 26 6 39 43 10 60-160
Moment Wytrzymatosc Gestose Wytrzymatose Gestose Wytrzymatose Wytrzymatosc
Produkt charakterystyczny charakterystyczna na ¢ : charakterystyczna na ¢ . charakterystycznana  charakterystyczna na
s X ; przypisana o przypisana A ,
plastycznosci materiatu wyrywanie przeciaganie tha rozciaganie skrecanie
M, [N*m] £ ap (N/mim?] n, tko/m?] i (N/mM?] n, tka/m’] fioreic (KNI i [IN"m]
WKSS 26 10,0 12,0 350 94 350 13,0 10,0

i met SN
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Zamawiaj wyg()dniEj {( L I M AS

FASTENER TECHNOLOGIES

platforma )
B8 e-KLIMAS

Petna informacja o produkcie w jednym miejscu!
- fatwo wyszukasz / dobierzesz produkt

- podpowiemy Ci produkt komplementarny

Dedykowane promocie!

- duzo szybcliej dowiesz sie o dedykowanej dla Ciebie promogji

Obstuga wielu koszykow!

- mozesz roztozy¢ Twoje zamowienia na rozne koszyki, dzielac zamawienie asortymentowo lub do placowek

Informacje o dostawie

- Juz podczas zamowienia dowiesz sie kiedy planujemy Twoja wysytke. Bedziesz mogf tez sledzic przesytke za pomoca listow
przewozowych

www.e-klimas.com




KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYCH

Wkrety do tacznikow ciesielskich, gniazdo TX
WKLC =3
29

Wkret do tacznikdw ciesielskich z them walcowym i gniazdem TX do mocowania
tréjwymiarowych tacznikow ciesielskich do podtozy drewnianych .

ElCe

ETA-18/0817
PODLOZA
Drewno lite Drewno lite klejone
CLT, KVH, BSH/GLT, LVL
MATERIAL WKRETA Stal weglowa

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE ~ Ocynk galwaniczny

Mocowanie tréjwymiarowych tacznikow cigsielskich

ARG ptytek perforowanych

LEB WALCOWY Z GNIAZDEM TX
Zapewnia odpowiedni docisk mocowanego elementu. Gniazdo TX gwarantuje
optymalne przeniesienie momentu obrotowego.

WZMOCNIENIE POD £BEM
Poszerzona $rednica wkreta pod them zwigksza wytrzymato$¢ wkreta na
$cinanie.

KONCOWKA FREZUJACA / KARBY TNACE

Specjalny ksztatt koncowki frezujgcej, to 0 20% mniejszy opér podczas wkre-
cania, ktory wydtuza czas eksploatacji baterii oraz samych narzedzi. Karby
tnace na gwincie przecinajg widkna struktury drewna podczas wkrecania.

PODWOINY GWINT
Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiajg wkrecanie - umozliwiaja ,zfapanie”
drewna przy mnigjszej sile docisku.

DUZY MOMENT SKRECAJACY
Umozliwia wkrecania wkretéw bez nawiercania w twardych gatunkach drewna.
Ocynk galwaniczny POWLOKA WOSKOWA
WKLC O Dzieki specjainej powtoce woskowej nanoszongj podczas procesu produkcj,
25 -

0 Znaczaco zmniejszyt sie moment wkrecania. Dzigki temu montaz jest szybszy,
‘ fatwiejszy i ogranicza zuzycie energii co jest szczegdlnie istotne w narzedziach
zasilanych akumulatorem.

Zakres dtugosci: 30 - 70 mm

et met SRS
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WKRETY KONSTRUKCYINE D0 Ponoy [T Y V:\=
DREWNIANYBH FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

Potaczenie $ciany z podtozem za pomoca katownika KPW Potaczenie stupa z belka przy pomocy katownikow KPW

_— =

Potaczenie murtaty z krokwiami przy pomocy tacznikow LK Potaczenienie belek przy pomocy tacznika WBW

INSTRUKCJA MONTAZU

DOSTEPNE AKCESORIA PATRZ STR. 142-143
SR Vit ot
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KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety do tacznikéw ciesielskich, gniazdo TX

WKLC - DANE TECHNICZNE
29 c c c %% E’%@

] SRR ‘ R e e
. STy ©
Lg tfi)( Dw
Lw tfi)(= Lw- [6 X dw]
Dane podstawowe
) . Max. dtugosc A , .
Kod produktu Wymiary Dtugos$c gwintu T Srednica tha wkreta Typ gniazda llo$é
OCYNK BIALY d, xL, [mm] Lg [mm] t. [mm] D, [mm] [-] [szt.]
WKLC
WKLC-50030-B 5x30 22 - 74 1X20 250
WKLC-50035-B 5x35 30 9 74 1X20 250
5 WKLC-50040-B 5x40 30 10 74 TX20 250
WKLC-50050-B 5x50 40 20 74 1X20 250
WKLC-50060-B 5x60 50 30 74 1X20 250
WKLC-50070-B 570 60 40 74 1X20 250
Geometria i wtasciwosci mechaniczne
Produkt SrEiiles ' SFEAlEz . Srgdnica . Srednica tha [akres dfugosci
zewnetrzna gwintu wewngtrzna gwintu czesci gladkiej
d, [mm] d, [mm] d, [mm] 0, [mm] L, mm]
WKLC 25 5 g3 48 74 30-70
Moment Wytrzymatosc Gestose Wytrzymatosc Gestodc Wytrzymatose Wytrzymatosc
Produkt charakterystyczny charakterystyczna na ¢ : charakterystyczna na ¢ . charakterystycznana = charakterystyczna na
s X ; przypisana o przypisana A .
plastycznosci materiatu wyrywanie przeciaganie tha rozciaganie skrecanie
M, [N*m] £ ap (N/mim?] n, tko/m?] i (N/mM?] n, [ko/m?] fioneic (KNI f IN"m]
WKLC 25 70 13,0 350 94 350 10,0 70

i met SRS
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY
DREWNIANYCH

Odlegtosci minimalne dla wkretow obciazonych sitg $cinajaca

MINIMALNE ROZSTAWY WKRETOW - BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Produkt Kat migdzy sita i wioknem a=0" Kat miedzy sita i wicknem a=90"
a,[mm] a, [mm] 3, [mm] 3, [mm] 3, [mm] a,, [mm] a,[mm] a,[mm] a, (mm] | a, [mm] a, [mm] 3, [mm] ‘
WKLC 25 £ 18 7 50 % % 18 18 50 50 50 %5 |
Odlegtosci minimalne dla wkretow ohciazonych sita $cinajaca
MINIMALNE ROZSTAWY WKRETOW - Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM
<=
Produkt Kat miedzy sita i wioknem a=0" Kat miedzy sita i widknem a =90°
a, [mm] a, [mm] a, (mm] | a, [mm] | a, [mm] = a, [mm] a,[mm] a, [mm] a,[mm] 2, [mm] &, [mm] a, [mm] ‘
WKLC 25 18 1 60 35 15 15 14 14 3 3 3 15 ‘
1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z normag PN-EN 1995:2014 oraz ETA-18/0817
2. Masa objetosciowa elementdw drewnianych spetnia zaleznosc p, < 420 kg/m®
3. Ze wzgledu na potaczenie pyta stalowa-drewno minimalne odlegtosci (a, a,) zostaty pomnozone koniec obciazony koniec nieabcigzony
przez wspotczynnik 0,7 90°<a<90° 90°< a < 270°
uktad prostokatny : uktad przestawiony :
dy a5,
krawed? obciazona krawed? nieohciazona
3, 3 0°<a<180° . 180°<a<360° ,
i ° ) L —— ———
3 # 4 ? Nk
a, a, a, a, Pl
———1 1y :

83
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KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYCH

Wkrety do tacznikéw ciesielskich, gniazdo TX

WKLC - DANE TECHNICZNE
29 c c c %% :’i@

Nosnosci charakterystyczne dla ohciazen $cinajacych i rozciagajacych
SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [kN]

drewno - ptyta stalowa - drewno

Wyrywanie Przeciaganie tha
drewno  t=15mm t=20mm t=25mm t=30mm t=40mm t=50mm t=60mm

WKLC

WKLC-50030-B - 1,01 099 097 110 136 162 159 1,30 051
WKLC-50035-B 044 119 1 115 1,29 165 182 180 163 051
WKLC-50040-B 089 136 1,35 133 147 1,76 2,05 2,02 195 051
WKLC-50050-B 107 172 170 168 184 215 246 246 260 051
WKLC-50060-B 123 207 2,05 2,04 215 239 2,62 262 3,25 051
WKLC-50070-B 129 2,26 2,26 2,26 2,36 257 279 279 390 051

1. Nosnosci charakterystyczne spetniaja wymagania normy PN-EN 1995:2014 zgodnie z Europejska Ocena Techniczna 7. Nosnosci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dla elementu drewnianego

ETA-18/0817 Ri * kmoa 8. Obliczenia dotycza nosnosci tylko dia wkretéw. Elementy drewniane oraz plyty stalowe nalezy wymiarowac osobno

2.W celu uzyskania wartosci obliczeniowe] nalezy zastosowa nastepujacy wzor: - R ; = —< mod 9. W przypadku wkretéw o érednicy d < 6 mm no$nosci charakterystyczne na $cinanie sa niezalezne od kata na-

Wspdtczynniki ym oraz kmod nalezy przyja¢ zgodnie z norma PN-EN 1995:2014 Ym chylenia wtdkien drewna

3. Do obliczen przyjeto wytrzymato$ci charakterystyczne oraz geometrie wkretéw na podstawie Europejskiej Oceny 10. Nosnosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkiej ptyty stalowe]

Technicznej ETA-18/0817 o0 grubosei t<0,6d

4. Nosnosci charakterystyczne podane w tabeli zostaty obliczone dla gestosci objetosciowej elementow drewnianych 11. Nodnosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla posredniej ptyty stalowe]

réwnej p, = 350 kg/m* 0grubosci 0,5d <t <d

5. Nosnosci charakterystyczne w tabeli zostaty obliczone dla jednego wkreta. W przypadku sprawdzenia nosnosci 12. Nosnosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla grubej piyty stalowej

grupy wkretow nalezy kierowac sie zasadami zawartymi w normie PN-EN 1995:2014 ogruboscit=d

8. Nosnosci charakterystyczne na scinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworow

4
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POTRZEBUJESZ DORADZTWA TECHNICZNEGO?

Skontaktuij sie z nami: dt@wkret-met.com

DORADZTWO BEZPOSREDNIO NA INWESTYC)I | TESTY NAWYRYWANIE | POMOC W DOBORZE LACZNIKOW
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Ocynk galwaniczny
26 K
Zakres dtugosci: 60 - 140 mm
28 ¢
Zakres dtugosci: 60 - 200 mm
K
210 Zakres dtugosci: 80 - 200 mm
K
212

Zakres dtugosci: 120 - 260 mm

o

KLIMAS

WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
DREWNIANYCH

Wkrety konstrukcyjne z them sze$ciokatnym

K

26, 28, 210, 212

Wkret do mocowania elementow drewnianych, stalowych, a takze PCV do podtozy
drewnianych.

C€ |zn
PN-EN 14592:2008 Al'

+A1:2012

PODLOZA

Drewno lite Drewno lite klejone
CLT, KVH, BSH/GLT, LVL

MATERIAL WKRETA Stal weglowa
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE  Ocynk galwaniczny

Wkret do mocowania elementéw drewnianych,
ZASTOSOWANIE stalowych,
atakze PCV do podtozy drewnianych.

_ YEB SZESCIOKATNY SW
/. » teb szesciokatny zapewnia odpowiedni docisk mocowanego elementu.
i
/ NIEPEENY GWINT
i Niepetny gwint zapobiega powstawaniu peknie¢ w elemencie montowanym
&4 oraz gwarantuije jego poprawne docisnigcie.



WKRETY KONSTRUKCYINE DO PoDLOZY [ TY, VNS
DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

Mocowanie profilu stalowego do $ciany Potaczenie dwdch elementdw drewnianych

INSTRUKCJA MONTAZU

DOSTEPNE AKCESORIA PATRZ STR. 142-143
R ot |
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KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety konstrukeyjne z them szesciokatnym

K - DANE TECHNICZNE CE (zn

o6, 08, o1, o2 raygze B0
L, t, sw
LW
Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugos$c gwintu Max. dtugos¢ uzytkowa Typtha llo$¢
OCYNK BIALY d, xL, [mm] L, [mm] t. [mm] [-] [kgl

K-6
K-06060(X5) 6x60 36 24 SW10 5
K-06070(X5) 6x70 42 28 SW10 5
K-06080(X5) 6x80 48 32 SW10 5
Qﬁ K-06090(X5) 6x90 54 36 SW10 B
K-06100(X5) 6x100 60 40 SW10 5
K-06120(X5) 6x120 72 48 SW10 5
K-06140(X5) 6x140 84 56 SW10 5
K-08060(X5) 8x60 36 24 SW13 5
K-08070(X5) 8x70 42 28 SW13 5
K-08080(X5) 8x80 48 3 SW13 5
K-08090(X5) 8x90 54 36 SW13 5
8 K-08100(X5) 8x100 60 40 SW13 5
) K-08120(X5) 8x120 72 48 SW13 8
K-08140(X5) 8x140 84 56 SW13 5
K-08160(X5) 8x160 96 64 SW13 B
K-08180(X5) 8x180 108 72 SW13 5
K-08200(X5) 8x200 120 80 SW13 5

K-10
K-10080(X5) 10x80 48 32 SW17 5
K-10100(X5) 10x100 60 40 SW17 5
K-10120(X5) 10x120 72 48 SW17 5
210 rouoxs) 10x140 84 56 Sw17 5
K-10160(X5) 10x160 96 64 SW17 5
K-10180(X5) 10x180 108 72 SW17 5
K-10200(X5) 10x200 120 80 SW17 B

K-12
K-12120(X5) 12x120 72 48 SW19 5
K-12140(X5) 12x140 84 56 SW19 5
K-12160(X5) 12x160 96 64 SW19 5
912 K-12180(X5) 12x180 108 72 SW19 5
K-12200(X5) 12x200 120 80 SW19 B
K-12220(X5) 12x220 132 88 SW19 5
K-12240(X5) 12x240 144 96 SW19 5
K-12260(X5) 12x260 156 104 SW19 5

88

}
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PoDLOZY [ TY, VNS
DREWNIANYGH FASTENER TECHNOLOGIES

Geometria i wtasciwos$ci mechaniczne

Produkt Srednica zewnetrzna gwintu Srednica wewnetrzna gwintu Srednica tha Zakres dtugosci
d, [mm] d, [mm] 0, [mm] L, [mm]
K26 6 42 10 60-140
K28 8 56 13 60-200
K210 10 72 17 80-200
Ke12 1?2 9.2 19 120-260
Moment Wytrzymatose Bastasé Wytrzymatose Bostodé Wytrzymatose Wytrzymatosé o o
Produkt charakterystyczny charakterystyczna } charakterystyczna . charakterystyczna  charakterystyczna )
s . . przypisana o przypisana A , wkrecania
plastycznosci materiatu na wyrywanie na przeciaganie tha na rozciaganie na skrecanie
M, IN*m] Fuao VMM p kg/m] - f, IV/mm - p, Tkg/m] Frns NI Fig (NI Ry IN"m]
K26 11,852 2187 22,73 919 769 418
K28 25,040 2101 20,87 1349 1137 754
370 350
K210 44,729 18,31 2183 20,73 16,37 9,70
Ke12 71,856 15,78 2291 25,06 19,68 10,51

Odlegtosci minimalne dla wkretow obciazonych sita $cinajaca

MINIMALNE ROZSTAWY WKRETOW - Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM

Produkt Kat miedzy sita i wioknem a=0" Kat miedzy sita i widknem a =90°
a,[mm] a, [mm] a, mm] | a, [mm] &, [mm] a, [mm] a,[mm] a,[mm] a, [mm] | a, [mm] | a, [mm] = a, [mm]

K 26 30 24 80 24 18 18 24 24 80 42 24 18
K28 40 32 80 32 24 24 32 32 80 56 32 24
Ko10 50 40 80 40 30 30 40 40 80 70 40 30
Ke12 60 48 84 48 36 36 48 48 84 84 48 36

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z norma PN-EN 1995:2014 ) o o

o ) ) ) o koniec obciazony koniec nieobciazony
2. Masa objetosciowa elementow drewnianych spetnia zaleznosé pk < 420 kg/m? Q<q<9r 90° < o < 270°

3. W przypadku potaczenia ptyta 0SB-drewno minimalne odlegtosci (a,, a,) moga by¢ pomnozone przez wspatozynnik 0,85
4. W przypadku potaczenia plyta stalowa-drewno minimalne odlegtosci (a, a,) moga byc pomnozone przez wspotczynnik 0,7

ukled prostokatny : ; uklad przestawiony a i 2
H : 3t ,

krawed? obcigzona krawedZ nieobcigzona

a i : 3 P<a<180" | 180°<a<360° |
2 : : 2 ; ;

i * # * i 1 1

KLIMAS



KLIMAS WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODEOZY
FASTENER TECHNOLOGIES DREWNIANYBH

Wkrety konstrukeyjne z them szesciokatnym

K - DANE TECHNICZNE CE (zn

26. 28. 210. 212 PN-EN 145922008 'ﬂ.

+A1:2012

Nosnosci charakterystyczne dla obciazen Scinajacych i rozciagajacych

SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [kN]
drewno - drewno stal - drewno ptyta cienka (t < 0,5d) | stal - drewno ptyta gruba (t = d)
Wyrywanie Przecigganie
a=90 as=0 a=40 a=0 _ . . y tha
a=0 a0 =90 090 a,=0 a,=90 a,=0 a,=90

K-060600X5) 2,07 240 197 222 338 256 432 378 452 227
K-060700X5) 218 257 208 243 357 301 450 397 | 577 227
K-060800XS) 229 275 219 260 £ 37 g 338 = 463 g 46 602 227
@b rosos0E o 282 231 260 | = 3% = | 3 o 488 o 4% 67 221
K-0G10005) 255 282 244 261 < 4W S 3% & 507 = 454 783 227
K-0612008) 261 282 245 261 451 44 544 491 | 904 227
K-0614005) 261 282 24 261 489 451 582 529 1054 2%
k8
K-080600X5) 317 360 273 301 473 32 6,66 520 579 353
K-080700X5) 37 380 304 336 543 379 698 594 675 353
K-080800X5) 340 401 323 372 567 431 722 629 172 353
K-08080015) 353 423 336 397 591 494 746 653 668 353
o8 wEmuE 3 448 350 49 | E 6B E 5%  E 0 E 677 98 353
K-0812005) 401 462 382 45 % 683 Y | 598 % |88 % 7% 158 | 353
KOBUONE) 425 462 397 425 mn 646 867 MBS 353
K-OB1B00S) 475 452 397 425 760 694 915 822 143 353
K-0B1800S) 475 462 397 425 8,08 743 963 870 1% 383
K-082000X5) 425 462 397 425 856 791 10]1 99 | 1823 38
K10
K100800X5) 5,02 579 453 5,00 763 517 99 798 841 831
K10100065) 530 629 505 586 816 654 1044 901 104 831
K10120068) 565 685 538 648 g 88 g 1 £ N9 £ 954 1l 831
210 wwouns 60 il 574 B = 820 = 89 = M5 = 1006 WU 631
K101600XB) 644 il 609 652 -~ 913 < | 8 & np02 L 105 18 631
K1018005) 652 il 609 652 1026 924 1255 i 89 631
K1020005) 652 Il 609 652 1078 977 1B07 nes | 2102 | 63

oy
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WKRETY KONSTRUKCYINE DO PODLOZY
DREWNIANYCH

Nosnosci charakterystyczne dla obciazei $cinajacych i rozciagajacych

SCINANIE [kN]

drewno - drewno

K-12120(X5) 718 8,63 6,82 8,02
K-12140(X5) 758 929 1720 8,68
K-12160(X5) 8,02 9,66 761 8,82

912 K-12180(X5) 848 9,66 8,06 882 E

K-12200(X5) 882 9,66 820 882 v
K-12220(X5) 8,82 9,66 8,20 8,82
K-12240(X5) 8,82 9,66 8,20 8,82
K-12260(X5) 8,82 9,66 8,20 8,82

1. No$nosci charakterystyczne spetniaja wymagania normy PN-EN 1995:2014 R K * kmo d

2. W celu uzyskania wartosci obliczeniowej nalezy zastosowaé nastepujacy wzor: *d = T

Wspdtczynnikiy orazk . nalezy przyja¢ zgodnie z norma PN-EN 1985:2014

3. Do obliczen przyjeto wytrzymatosci charakterystyczne oraz geometrie wkretéw na podstawie Raportu
7 badan nr. LOK04-06040/14/R130SK

4. Nosnosci charakterystyczne podane w tabeli zostaty obliczone dla gestosci objetosciowej elementow drew-
nianych réwnej pk = 350 kg/m?

5. W obliczeniach zatozono, ze cze$¢ gwintowana jest w catosci zagtebiona w elemencie drewnianym

6. W obliczeniach przyjgto, ze diugosc gwintu b=061L,

7.No$nosci charakterystyczne w tabeli zostaty obliczone dla jednego wkreta. W przypadku sprawdzenia no$no-
$ci grupy wkretow nalezy kierowac sie zasadami zawartymi w normie PN-EN 1995:2014

'mod

stal - drewno ptyta cienka (t < 0,5d)

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

ROZCIAGANIE [kN]

stal - drewno ptyta gruba (t = d)
Przecigganie

Wyrywanie
a,=90 a,90 foa

1085 9,03 1399 194 13,04 827
1139 994 1454 48 1521 827
194 1048 15,08 B0 1739 827
w48 E N3 E |®wE E BH 195 877
B2 % ng N w7 W un 2 827
1357 P T w7 uss 2391 827
11 12,66 1725 520 26,08 827
1465 1320 1780 574 282 827

8. Nosnosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen z uprzednio nawierconymi otworami
9. Obliczenia dotycza nosnosci tylko dia wkretéw. Elementy drewniane oraz ptyty stalowe nalezy wymiarowa¢
osobno

10. Nosnosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone przy uwzglednieniu kata nachylenia widkien
drewna w stosunku do sity $cinajacej

11. No$nosci charakterystyczne na $cinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkiej ptyty
stalowej 0 grubosci t = 0,5d

12. No$nosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla grubej ptyty sta-
lowej o grubosci t = d

KLIMAS
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Ocynk galwaniczny - z6tty

23 KDH{K.MH
Zakres dtugosci: 12 - 40 mm
93’5 Lakres mﬁgrﬁmra -60 mm
o4 Zakres di}l(lggs‘{::(lmg -70 mm
o4 5 KDH/KMH

Zakres dtugosci: 16 - 80 mm

. KDH/KMH
Zakres diugosci: 20 - 120 mm

26 KDH/KMH
Zakres dtugosci: 40 - 200 mm

.

KLIMAS

WKRETY HARTOWANE

Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym
lub niepetnym, gniazdo PZ

KDH/KMH

23, 23,9, o4, 24,5, 25, 26

Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym Iub niepetnym i gniazdem PZ,
do potaczen elementow drewnianych i drewnopochodnych, ptyt 0SB, MOF, sklgjkiitp.

C€

PN-EN 14592:2008

+A1:2012
PODLOZA
s 2 |
Drewno lite Drewno lite klejone Ptyty drewnopochodne
CLT, KVH, BSH/GLT, LVL. 0SB, MDF, sklejka, ptyty widrowe
MATERIAL WKRETA Stal weglowa

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE ~ Ocynk galwaniczny

Wkret do mocowania elementow drewnianych
ZASTOSOWANIE i drewnopochodnych, stalowych, a takze PCV
to podtozy drewnianych i drewnopochodnych.

LEB STOZKOWY Z GNIAZDEM PZ

R u
- teb stozkowy zapewnia odpowiednie jego zagtebienie w mocowanym elemencie.
GNIAZDO PZ
: r- Najbardziej powszechne gniazdo montazowe PZ utatwia szybki i pewny montaz
& 4 glementow.
PROFIL GWINTU
" 4 “ Specjalnie zaprojektowany profil wkreta powoduje, ze montaz jest szybki, a pota-
+/ czenie elementow jest trwate.
NIEPELNY GWINT
i Niepetny gwint zapobiega powstawaniu peknie¢ w elemencie montowanym oraz
A gwarantuje jego poprawne docisniecie.
S0 PEKNYGWINT
-:{ Petny gwint zapewnia maksymalna efektywno$c potaczenia przy montazu
- 7 cienkich elementéw



WKRETY HARTOWANE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

Montaz zawiasow

Montaz mebli ogrodowych Montaz akcesoriow meblowych

INSTRUKCJA MONTAZU

93

DOSTEPNE AKCESORIA PATRZ STR. 142-143
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CKLIMAS B

FASTENER TECHNOLOGIES

Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym, gniazdo PZ

KDH/KMH - DANE TECHNICZNE Ce

23, 23,9, 24, 24,5, 25, @b ot
d,[ 4T =% d,[d =%
GWINT NIEPEENY L b GWINT PEENY
L, L, Lt =L-(6xd)
Dane podstawowe
Kod produktu  llo$¢ = Kod produktu = llo$é Wymiary [g‘:?:ij ¢ Mz)z(y;jliza;sc Srﬁ;ﬁ;ba Typ gniazda S;iirftallj
OCYNK Z6tTY [kgl OCYNKZOHTY [szt] d xL, [mm] L, (mm] t. [mm] D, [mm] [ [
KDH-3 / KMH-3 |
KDH-30012(X5) 5 | KMH-30012 2000 312 9 - 6 PZ1 Petny
KDH-30013(X5) 5 | KMH-30013 2000 3x13 10 6 PZ1 Petny
KDH-30016(X5) 5 | KMH-30016 2000 3x16 13 6 PZ1 Petny
3 KDH-30020(X5) 5 | KMH-30020 2000 320 17 6 PZ1 Petny
@ KDH-30025(X5) 5 | KMH-30025 | 1500 3x2h 22 6 PZ1 Petny
KDH-30030(X5) 5 | KMH-30030 | 1000 3x30 27 12 6 PZ1 Petny
KDH-30035(X5) 5 | KMH-30035 | 1000 3x3H 32 17 6 PZ1 Petny
KDH-30040(X5) 5 | KMH-30040 | 500 3x40 37 22 6 PZ1 Petny
KDH-3,6 / KMH-3,5
KDH-35013(X5) 5 | KMH-35013 2000 3,513 9 7 P72 Petny
KDH-35016(X5) 5 | KMH-35016 2000 35x16 12 7 Pz?2 Petny
KDH-35020(X5) 5 | KMH-35020 | 1500 3,5x20 16 7 P72 Petny
KDH-35025(X5) 5 | KMH-35025 | 1000 3.5x2H 21 7 PZ?2 Petny
63 5 KDH-35030(X5) 5 | KMH-35030 | 500 3,6x30 26 9 7 P72 Petny
»Y  KDH-35035(X5) 5 | KMH-35035 | 500 35x35 31 14 7 PZ2 Petny
KDH-35040(X5) 5 | KMH-35040 | 500 3,5%40 36 19 7 P72 Petny
KDH-35045(X5) 5 | KMH-35045 | 500 3,5x4h aQ 24 7 PZ2 Petny
KDH-35050(X5) 5 | KMH-35050 | 400 3,6x60 46 29 7 P72 Petny
KDH-35060(X5) 5 | KMH-35060 | 400 3,6x60 56 39 7 PZ2 Petny
KDH-40013(X5) 5 | KMH-40013 | 1000 4x13 8 - 8 P72 Petny
KDH-40016(X5) 5 | KMH-40016 | 1000 4x16 1 8 PZ2 Petny
KDH-40020(X5) 5 | KMH-40020 | 1000 4x20 15 8 P72 Petny
KDH-40025(X5) 5 | KMH-40025 | 1000 4x25 20 8 PZ2 Petny
KDH-40030(X5) 5 | KMH-40030 | 500 4x30 25 6 8 P72 Petny
KDH-40035(X5) 5 | KMH-40035 | 500 4x35 30 1 8 PZ2 Petny
4 KDH-40040(X5) 5 | KMH-40040 | 500 4x40 35 16 8 P72 Petny
o KDH-40045(X5) 5 | KMH-40045 | 300 4x45 40 21 8 PZ2 Petny
KDH-40050(X5) 5 | KMH-40050 | 300 4x50 45 26 8 P72 Petny
KDH-4005030(X5) 5 | KMH-4005030 300 4x50 30 20 8 PZ2 Niepetny
KDH-40055(X5) 5 | KMH-40055 | 250 4x55 50 31 8 P72 Petny
KDH-40060(X5) 5 | KMH-40060 | 250 4x60 a5 36 8 P72 Petny
KDH-4006035(X5) 5 | KMH-4006035 250 4x60 3 25 8 P72 Niepetny
KDH-40070(X5) 5 | KMH-40070 | 250 4X70 55 15 8 P72 Niepetny

i met S
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WKRETY HARTOWANE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Dane podstawowe
. o . Dtugosé Max. dtugo$¢  Srednica tha . Rodzaj
I L= LT gw?ntu u2ytk03va wkreta s gwintljj
OCYNK Z0ETY lkgl OCYNKZOMTY = [szt] d xL, [mm] L, (mm] t, (mm] D, [mm] [ []
KDH-45016(X5) 5 | KMH-45016 1000 4,5x16 ll - 9 P72 Petny
KDH-45020(X5) 5 | KMH-45020 1000 4,5x20 15 9 P72 Petny
KDH-45025(X5) 5 | KMH-45025 500 4,5x25 20 9 P72 Petny
KDH-45030(X5) 5 | KMH-45030 500 4,5x30 25 9 P72 Petny
KDH-45035(X5) 5 | KMH-45035 500 4,5x35 30 8 9 P72 Petny
g4’5 KDH-45040(X5) 5 KMH-45040 300 45x40 % 13 9 P12 Pelny
KDH-45045(X5) 5 | KMH-45045 300 4,5x45 40 18 9 P72 Petny
KDH-45050(X5) 5 | KMH-45050 250 4,5x50 45 23 9 P72 Petny
KDH-45060(X5) 5 KMH-45060 250 4,5x60 55 33 9 P72 Petny
KDH-45070(X5) 5 KMH-45070 250 4,5x70 99) 1 9 P72 Niepetny
KDH-45080(X5) 5 | KMH-45080 250 4,5x80 55 25 9 p7? Niepetny
KDH-50020(X5) 5 | KMH-50020 500 5x20 14 - 10 P72 Petny
KDH-50025(X5) 5 KMH-50025 500 Hx25 19 = 10 P72 Petny
KDH-50030(X5) 5 | KMH-50030 500 5x30 24 - 10 P72 Petny
KDH-50035(X5) 5 | KMH-50035 500 5x35 29 3 10 P72 Petny
KDH-50040(X5) 5 | KMH-50040 500 5x40 34 10 10 P72 Petny
KDH-50045(X5) 5 | KMH-50045 300 bx45 39 1 10 P72 Petny
KDH-50050(X5) 5 | KMH-50050 300 5xb0 44 20 10 P72 Petny
@5 KDH-5005030(X5) 5  KMH-5005030 300 5x60 30 20 10 P72 Niepetny
KDH-50060(X5) 5 | KMH-50060 200 5x60 54 30 10 P72 Petny
KDH-5006035(X5) 5  KMH-5006035 200 5x60 35 25 10 P72 Niepetny
KDH-50070(X5) 5 | KMH-50070 200 5x70 ) 1 10 Pz? Niepetny
KDH-50080(X5) 5 KMH-50080 200 5x80 ) 25 10 P72 Niepetny
KDH-50090(X5) 5 KMH-50090 200 5x90 55 39 10 P72 Niepetny
KDH-50100(X5) 5 | KMH-50100 200 5x100 5% 45 10 Pz? Niepetny
KDH-50120(X5) 5 | KMH-50120 100 5x120 75 45 10 P72 Niepetny
KDH-60040(X5) 5 | KMH-60040 200 6x40 2 4 12 P73 Petny
KDH-60050(X5) 5 | KMH-60050 200 6x50 42 14 12 PZ3 Petny
KDH-60060(X5) 5 | KMH-60060 200 6x60 52 24 12 PZ3 Petny
KDH-60070(X5) 5 | KMH-60070 200 Bx70 09 15 12 P73 Niepetny
KDH-60080(X5) 5 | KMH-60080 200 6x80 55 25 12 PZ3 Niepetny
KDH-60090(X5) 5 | KMH-60090 100 6x90 56 3 12 PZ3 Niepetny
gﬁ KDH-60100(X5) 5  KMH-60100 100 6x100 55 45 12 PZ3 Niepetny
KDH-60110(X5) 5 KMH-60110 100 Bx110 75 35 12 P73 Niepetny
KDH-60120(X5) 5 | KMH-60120 100 6x120 75 45 12 P73 Niepetny
KDH-60140(X5) 5 | KMH-60140 100 6x140 75 69 12 P73 Niepetny
KDH-60160(X5) 5 | KMH-60160 100 6x160 75 85 12 P73 Niepetny
KDH-60180(X5) 5 | KMH-60180 100 6x180 75 105 12 P73 Niepetny
KDH-60200(X5) 5 | KMH-60200 100 6x200 75 125 12 P73 Niepetny

« i
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CKLIMAS B

FASTENER TECHNOLOGIES

Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym, gniazdo PZ

KDH/KMH - DANE TECHNICZNE Ce

PN-EN 14592:2008
63, 63,5, @4, 64,5, 65, 2b +A1:2012
Geometria i wtasciwosci mechaniczne |
7 . . d, [ d
Produkt Srednica Srednica Srednica [akres :
zewnetrzna gwintu | wewnetrzna gwintu tha diugosci L, t,
d, [mm] d, [mm] 0, [mm] L, [mm] L, ‘

KDH/KMH 23 3 2 6 10-40 ‘
KDH/KMH 23,5 35 225 7 13-60
KDH/KMH 24 4 2,65 8 13-70
KDH/KMH 24,5 45 28 g 16-60 L, |
KDH/KMH 25 5 31 10 20-120 L B
KDH/KMH 26 6 38 12 40-200 - b=l (Bxd)

BT Wytrzymatose Wytrzymatose Wytrzymatose Wytrzymatose Wspétczynnik

charakterystyczny yuzy Gestose yuzy Gestose yuzy yuzy poiczy
Produkt ..~ | charakterystyczna ; charakterystyczna . charakterystyczna = charakterystyczna oporu
plastycznosci . przypisana o przypisana o . .
. na wyrywanie na przeciaganie fba na rozcigganie na skrecanie wkrecania

materiatu

M, [N"m] Fogn /MM p, kg/mf] | f L, IN/m’] p, [kg/m’] P (KNI figg N M] Ry (NI
KDH/KMH 23 2454 19,80 25,66 395 176 049
KDH/KMH 23,5 3,641 22,69 26,51 504 232 129
KDH/KMH 24 5162 2359 70 24,74 %0 5567 280 146
KDH/KMH 24,5 7023 24,09 26,09 e 703 465 237
KDH/KMH 25 9,247 2242 2293 825 559 3,04
KDH/KMH 26 14,815 1219 20,46 9,58 929 389

Odlegtosci minimalne dla wkretdw ohciazonych sita $cinajaca

MINIMALNE ROZSTAWY WKRETOW - BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU

Produkt Kat migdzy sita i wioknema=0" Kat migdzy sita i wioknem a=90"
almml | a[mm] | a [mm] 2 [mm] a, [mm] = a, [mm] | almm] | a[mm] = a [mm] a [mm] a [mm] | a, [mm]

KDH/KMH 23 30 15 45 30 16 16 15 15 30 30 21 15
KDH/KMH 23,5 35 18 93 35 18 18 18 18 35 35 2 18
KDH/KMH 24 40 20 60 40 20 20 20 2 40 40 28 20
KDH/KMH 24,5 45 23 68 45 23 23 23 23 45 45 32 23
KDH/KMH 25 60 2 75 50 25 2 2 25 50 50 50 2
KDH/KMH 26 72 30 90 60 30 30 30 30 60 60 60 30

i met S
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WKRETY HARTOWANE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Odlegtosci minimalne dla wkretow ohciazonych sita $cinajaca

MINIMALNE ROZSTAWY WKRETOW - Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM

Produkt Kat migdzy sita i wioknema=0" Kat miedzy sita i wicknem a=90"
a,[mm] a,mm]  a [mm] = a [mm] = a,[mm] a, [mm] | a[mm] a,mm] 2, [mm] = a [mm] = a, [mm] @ a, [mm]

KDH/KMH 23 15 9 36 21 9 9 12 12 21 21 15 9
KDH/KMH 23,5 18 1 42 25 1 11 14 14 25 25 18 11
KDH/KMH 24 20 12 48 28 12 12 16 16 28 28 20 12
KDH/KMH 24,5 23 4 54 32 14 4 18 18 32 3 23 14
KDH/KMH 25 25 15 60 89 15 15 20 20 35 35 89 15
KDH/KMH 26 30 18 72 42 18 18 24 24 2 42 42 18

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z norma PN-EN 1995:2014

2. Masa objetosciowa elementéw drewnianych spetnia zaleznosé pk < 420 kg/m?

3. W przypadku potaczenia ptyta 0SB-drewno minimalne odlegtosci (a,, a,) moga by¢ pomnozone przez wspétczynnik 0,85
4.W przypadku potaczenia ptyta stalowa-drewno minimalne odlegtosoi (a, a,) moga by¢ pomnozone przez wspotczynnik 0,7

uktad prostokatny : : ukfad przestawiony

v 31 v a‘ % ' ! v a‘ v aW %
A i e i A A
koniec obcigzony koniec nieobciazony krawedz obcigzona krawedz nieobcigzona
900 <a<90° . 90°<a<270° . 0°<a<180° . 180° < a < 360°

s (R
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CKLIMAS B

FASTENER TECHNOLOGIES

Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym, gniazdo PZ

KDH/KMH - DANE TECHNICZNE Ce

PN-EN 14592:2008
63, 63,5, @4, 64,5, 95, ob +A12012

Nosnosci charakterystyczne dla obciazeii $cinajacych i rozciggajacych
SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [kN]

stal - drewno stal - drewno ) -
drewno - drewno 0SB - drewno oiytacienka (t<056)  plyta gruba t=d) Wyrywanie Przecigganie tha

: <=
= EWE oF 0 | 55
-
-
R
KDH-300120X6)* : : 026 056 051 092
KDH-30013045)* . : 028 062 057 092
KDH-300160X5)* . . 036 076 074 092
KDH-30020(X5)* 0 i 046 087 097 092
23 KDH-30025(X5) 043 t=lomm - teAdmm g tEmm 125 092
KDH-30030(X5) 063 074 071 120 153 09
KDH-30035(X5) 068 082 08 135 1% 092
KDH-30040(X5) 075 082 095 142 210 092
KDH-35013(X5)* i : 031 066 068 130
KDH-350160X5)* : : 039 0,86 091 120
KDH-35020(X6)* i i 050 106 122 130
KDH-35025(X5) 028 : 064 124 160 120
KDH-35030(X5) 062 i 078 144 198 120
@3;5 KDH-35035(X5) 084 t=iomm g | tEMOMM ogy t23SmM o 235 130
KDH-35040(X5) 090 10 106 184 273 120
KDH-35045(X5) 097 100 119 19 30 120
KDH-35050(X5) 100 10 13 203 349 120
KDH-35060(X5) 100 10 161 22 425 120
KDH-40013(X5)* : : 033 068 072 158
KDH-40016(X5)* : : 042 091 099 158
KDH-40020(X5)* i i 055 121 135 158
KDH-40025(X5) 0,08 : 070 143 181 158
ol KDH-40030(X5) 045 t=lomm o teamm o t2Amm e 226 158
KDH-40035(X5) 083 : 100 188 271 158
KDH-40040(45) 104 119 15 20 306 158
KDH-40045(45) 110 128 120 234 361 158

*Rozmiary poza zakresem raportu z badan nr. LOK02-06040/14/R130SK

i met SR
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WKRETY HARTOWANE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Nosnosci charakterystyczne dla obciazen Scinajacych i rozciagajacych

SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [kN]
stal - drewno stal - drewno ) N
drewno - drewno 0SB - drewno ytacienka (t<05d) | plyta gruba = d] Wyrywanie Przeciaganie tha

<=

A e 3

=
=
e
IS

KDH-40050(X5) 118 128 145 245 4,06 198
KDH-4005030(X5) 117 128 145 212 2,1 158
KDH-40055(X5) 124 = Bmm 128 t<2mm 1,61 t=4mm 2,957 451 198
KDH-40060(X5) 124 128 176 268 496 158
KDH-4006035(X5) 126 128 176 2,23 316 198
KDH-40070(X5) 110 128 2,06 2,68 496 198
KDH-45016(X5)* - - 045 0,95 114 2n
KDH-45020(X5)* = S 0,58 127 1,96 2n
KDH-45025(X5) - - 0,75 166 2,07 2n
KDH-45030(X5) 0,25 - 091 188 2,59 Al
KDH-45035(X5) 0,66 - 1,08 213 3n 2n
®4’5 KDH-45040(X5) 107 t=15mm - t=225mm | 124 t=45mm 0 239 3,63 2n
KDH-45045(X5) 132 149 141 2,66 415 n
KDH-45050(X5) 138 194 157 2,91 467 2n
KDH-45060(X5) 1,56 194 190 317 5,70 Al
KDH-45070(X5) 123 194 2,23 317 5,70 2n
KDH-45080(X5) 152 194 2,56 317 5,70 2n
KDH-50020(X5)* - - 0,62 133 150 2,29
KDH-50025(X5) = . 0,80 177 2,04 2,29
KDH-50030(X5) - - 097 2,05 2,57 2,29
KDH-50035(X5) 044 - 115 2,29 3n 2,29
KDH-50040(X5) 0,89 - 133 2,55 3,65 2,29
KDH-50045(X5) 133 = 1,51 2,83 418 2,29
KDH-50050(X5) 152 170 1,68 3 472 2,29
Q5 KDH-5005030(X5) 152 t=18mm 170 t=25mm 168 | tzhmm 2,74 3,22 2,29
KDH-50060(X5) 167 180 2,04 3,53 5,79 2,29
KDH-5006035(X5) 1,70 1,80 2,04 3,02 3,75 2,29
KDH-50070(X5) 133 1,80 2,39 3,56 590 2,29
KDH-50080(X5) 170 180 2,74 3,56 590 229
KDH-50090(X5) 192 180 2,95 3,96 590 2,29
KDH-50100(X5) 2,04 1,80 2,95 3,56 590 2,29
KDH-50120(X5) 2,04 1,80 348 4,09 8,04 2,29

*Rozmiary poza zakresem raportu z badan nr. LOK02-06040,/14/R130SK

1. No$nosci charakterystyczne spetniaja wymagania normy PN-EN 1995:2014 R, sk 7.Nosnosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworow

) b ) . , k mod - s , . . . i
2. W celu uzyskania wartosci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzér: R a=—" 8. Obliczenia dotycza nosnosci tylko dla wkretow. Elementy drewniane oraz ptyty stalowe nalezy wymiarowacé
Wspotczynnikiy, orazk , nalezy przyjac zgodnie 2 norma PN-EN 1995:2014 Ym 0sobno
3. Do obliczen przyjeto wytrzymatosci charakterystyczne oraz geometrie wkretow na podstawie raportu z badar nr. 9. W przypadku wkretow o $rednicy d < 6 mm nosnosci charakterystyczne na Scinanie sa niezalezne od kata
LOK02-06040/14/R130SK nachylenia widkien drewna
4. Nonosci charakterystyczne podane w tabeli zostaty obliczone dla gestoscl objetosciows] elementdw drewnianych 0. Nosnosci charakterystyczne na Scinanie dia potaczenia plyta SB-drewno zostaly obliczone dla piyty 0B
rownej p, = 350 kg/m? gruboscei t [mm]
5. W obliczeniach zalozono, 76 czest gwintowana jest w cafosci zaglebiona w elemencie drewnianym oraz minimalna 11 Nosnosci charakterystyczne na Scinanie dia potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dia cienkief piyty stalowe]
gtebokosc zakotwienia wynosi Bd, o grubosei t = 0,6d
6. Nosnosci charakterystyczne w tabeli zostaty obliczone dla jednego wkreta. W przypadku sprawdzenia nosnosci grupy 12 Nosnoscl charakterystyczne na scinanie dia pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla grubej ptyty stalowe]
wkretow nalezy kierowac sig zasadami zawartymi w normie PN-EN 1995:2014 0gruboscit=d

R st
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FASTENER TECHNOLOGIES

WKRETY HARTOWANE

Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym, gniazdo PZ

KDH/KMH - DANE TECHNICZNE

C€

PN-EN 14592:2008
63, 63,5, @4, 64,5, 95, 2b +A1:2012
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzei $cinajacych i rozciagajacych
SCINANIE [kN] ROZCIAGANIE [kN]
stal - drewno stal - drewno : N
drewno - drewno 0SB - drewno oytacienka (t<056) | plyta gruba t=d) Wyrywanie Przecigganie tha

KDH 6

KDH-60040(X5) 040 149 2,56 224 2,95
KDH-60050(X5) 141 - 189 3,03 294 2,95
KDH-60060(X5) 2,03 224 229 354 364 295
KDH-60070(X5) 161 237 2,70 377 3,85 2,95
KDH-60080(X5) 216 237 295 377 385 295
KDH-60090(X5) 2,38 237 295 377 3,85 295
gﬁ KDH-60100(X5) 2,65 t=22mm 237 t<3mm 2%  t=6mm 377 385 295
KDH-60110(X5) 2,38 237 330 412 525 295
KDH-60120(X5) 2,65 231 3,30 412 920 295
KDH-60140(X5) 2,72 237 330 412 525 295
KDH-60160(X5) 2,72 237 330 412 525 295
KDH-60180(X5) 2,72 237 330 412 525 295
KDH-60200(X5) 272 237 330 412 525 295
1. Nosnosci charakterystyczne spetniaja wymagania normy PN-EN 1995:2014 R K * kmo d 7. No$nosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworéw

2. W celu uzyskania wartosci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzor: Rd =
Wspotczynnikiy, orazk_ nalezy przyja¢ zgodnie z norma PN-EN 1995:2014 Ym

3. Do obliczen przyjeto wytrzymatosci charakterystyczne oraz geometrie wkretw na podstawie raportu z badan nr.
LOK02-06040/14/R130SK

4. Nonosci charakterystyczne podane w tabeli zostaty obliczone dla gestosci objetosciowej elementow drewnianych
rownej p, = 350 kg/m*

5. W obliczeniach zatozono, Ze cze$¢ gwintowana jest w catosci zagtebiona w elemencie drewnianym oraz minimalna
gtebokosc zakotwienia wynosi Bdw

6. Nosnosci charakterystyczne w tabeli zostaty obliczone dla jednego wkreta. W przypadku sprawdzenia no$nosci grupy
wkretow nalezy kierowac sie zasadami zawartymi w normie PN-EN 1995:2014

KLIMAS

8. Obliczenia dotycza nosnosci tylko dla wkretéw. Elementy drewniane oraz ptyty stalowe nalezy wymiarowacé osobno

9. W przypadku wkretéw o $rednicy d < 6 mm noénosci charakterystyczne na Scinanie sa niezalezne od kata
nachylenia widkien drewna

10. Nosnosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dla ptyty 0SB
grubosci t [mm]

11. Nodnosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkiej ptyty stalowej
0 gruboscei t = 0,5d

12. Nosnosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla grubej ptyty stalowej
ogruboscit=d



MOCNI NA POKOLENIA {( L I M As

FASTENER TECHNOLOGIES

JAKOSC WPISANA W PROCES

Dbajac o0 najwyzsza jakos¢ oferowanych produktow, uruchomiliSmy nowoczesne
laboratorium kontroli jakosci.

Dzieki wyposazeniu w takie przyrzady jak spektrometr fluorescencii rentgenowskiej X-RAY. mikroskop
pomiarowy, komora salna, maszyna wytrzymatosciowa, mikrotwardosciomierz Vickersa, twardosciomierz
Rockwella, przétworniki momentu obrotowego, permascope i wiele innych mozemy sprawdzic m.in.:

- grubosci powtoki cynkowe,

- zhadag odpornosc powtoki ochronnej na warunki silnie korozyjne,

- zhadac twardo$¢ powierzchni i rdzenia wkreta, gtghokosé naweglenia,

- obliczy¢ moment obrotowy potrzebny na wkrecenie wkreta,

- sprawdzi¢ nosnosc charakterystyczna na wyrywanie,

- obliczy¢ czas potrzebny na wkrecenie wkreta samowiercacego

- f wiele innych.



{( L I M AS MOCNI NA POKOLENIA

FASTENER TECHNOLOGIES

TROJWYMIAROWE
LACZNIKI
CIESIELSKIE

5 C Szeroki wachlarz trojwymiarowych tacznikéw ciesielskich,
przeznaczonych do wykonywania ztaczy ciesielskich.

C Wsrod tego rodzaju facznikéw wystepuja m.in.: katowniki,
wieszaki belek oraz kotwy fundamentowe i ogrodowe.
@ W celu wykonania potaczenia, trojwymiarowe ptytki stosu-

C je sie wraz z gwozdziami karbowanymi lub krokwiowymi,
wkretami czy Srubami.

\ Trojwymiarowe faczniki s3 wykonane z blachy stalowej
ocynkowanej galwanicznie oraz charakteryzuja sie odpor-
C noscia na ogien - posiadaja klase A1w zakresie reakcji na

C ogien. Nalezy stosowac ilos¢ gwozdzi, wkretow, Srub zgod-
nie z zaleceniami aprobaty.




CIESIELSKIE EACZNIKI TROJWYMIAROWE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

\ ‘}/ 4 » =
Katownik przettaczany . : : )
wzmochiony Katownik ptytowy Katownik kotwowy 107 (L@ Lacznik krokwiowy 107

N
kacznik uniwersalny m n Katownik giety m m Katownik nastawny m m vaglsv?]gl;rsﬁ;kl m
v.\ﬁ@
e\
i m (W' Facznik giety 135° m (LM Kotwa fundamentowa m

% )

<P < —
Kotwa fundamentowa . ) , , ' :
LB-9 TESETE (L L acznik ptaski 1I/M Tasma montazowa (LA Facznik specjalny

=
=i % %

tacznik gruby n racznik teowy m [(1]'/WA (1.8 Kotwy ogrodowe m m Okucie do ptyt m Wspornik potki

N Vit mot

KLIMAS



KLIMAS (esigiskie tacziiki TROWYMIAROWE

FASTENER TECHNOLOGIES

Katownik waski % ;\
K0T-2019/0439 -«

Trojwymiarowe taczniki utatwiaja wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do prawidtowego
mocowania mozemy stosowac taczniki oraz wkrety konstrukcyine np. WKLC, gwozdzie ciesielskie oraz $ruby.

Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny. P
Klasa odpornosci na ogien: klasa A1w zakresie reakcji na ogien “‘5
Wymiary [mm] Ilo$¢ otwordw Nosnos¢ llo$¢
Kod obliczeniowa  w opakowaniu
A B C D o45 @6  potaczenia [kN] [szt.]
Kw-o1(x1000 27 27 17 2 4 073 100
Kw-02(x100) 32 3 17 2 4 073 100
KWw-03(x100) 42 42 17 2 4 073 100
KW-04(X100) 52 5% 17 2 4 073 100
KW-05(x100) 62 62 17 2 4 073 100
Kw-o6(x100) 7/ 77 17 2 4 073 100
Kw-07(x100) 92 % 20 2 4 073 100
KW-08(x50) 102 102 20 2 4 073 50
KW-09(x50) 104 104 20 4 4 073 50
KW-10(xs0) 122 122 20 2 4 073 50
KW-11(x50) 125 16 20 5 4 073 50
KW-12(X50) 150 10 26 5 4 073 50

KS

Katownik szeroki

K0T-2019/0439

Tréjwymiarowe faczniki utatwiaja wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do prawidtowego
mocowania mozemy stosowac taczniki oraz wkrety konstrukcyjne np. WKLC, gwozdzie ciesielskie oraz sruby.

Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odporno$ci na ogien: klasa ATw zakresie reakcji na ogien

llod¢

Wymiary [mm] twors Nosnosé llos¢
Kod otworow obliczeniowa = w opakowaniu
A B C D @45 o6 potaczenia kN] [szt.]
) A )
KS-01(X100) 32 32 30 2 4 = 113 100 ‘ L
{ & & H
KS-02(X100) 42 42 40 2 4 - 113 100
KS-03(X50) 60 60 60 2 8 = 214 50
o &
KS-04050) 42 27 75 2 - 5 214 50 & &

KLIMAS



CIESIELSKIE EACZNIKI TROJWYMIAROWE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

KB S :

Katownik belki A
KOT-2019/0439

Trojwymiarowe taczniki utatwiaja wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do prawidtowego
mocowania mozemy stosowac taczniki oraz wkrety konstrukcyine np. WKLC, gwozdzie ciesielskie oraz $ruby.

Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny. ,
Klasa odpornosci na ogien: klasa A1w zakresie reakcji na ogien

Wymiary [nm] ~ llo$¢ otwordw Nosnos¢ llos¢
Kod obliczeniowa ~ w opakowaniu
A B C D o5 o6 o7 npotaczenialkN] [szt.]

KB-01(X50) 100 75 30 25 5 - - 250 50 .
3 R—l
KB-02(X40) 100 50 50 40 - 5 @ - 250 40 — —
KB-03(X20) 120 80 36 40 - - |7 250 20
KB-04(X25) 180 120 40 50 - | - |7 250 25 <
1]
KI. [“
“t
Katownik tacznikowy
K0T-2019/0439
Trojwymiarowe taczniki utatwiaja wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do prawidtowego
mocowania mozemy stosowac taczniki oraz wkrety konstrukcyjne np. WKLC, gwozdzie ciesielskie oraz $ruby.
Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornosci na ogien: klasa ATw zakresie reakcji na ogien
Wymiary [mm] llo$¢ otwordw No$nosc llos¢
Kod obliczeniowa  w opakowaniu
A B C D @45 &5 7 8 1 14 potaczenia [kN] [szt.] - ¢ . o
KL-01(X100) 52 52 3% 25 8 - - - 2 - 123 100
LY k- ¥
KL-02(X80) 72 72 %25 20 - - - 2 - 183 50 N
KL-03(X50) 90 90 65 25 - 1B 2 - 2 - 183 50
KL-0AXO) 105 105 90 26 - 24 - B 4 2 25 0 .| e
K-05060) 51 51 3% 25 - B - - 4 - 163 50

105
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CIESIELSKIE EACZNIKI TROJWYMIAROWE

KPW

Katownik przettaczany wzmocniony

3

K0T-2019/0439

Trojwymiarowe taczniki utatwiaja wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do prawidtowego
mocowania mozemy stosowac taczniki oraz wkrety konstrukcyjne np. WKLC, gwozdzie ciesielskie oraz $ruby.

Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornosci na ogien: klasa ATw zakresie reakcji na ogien

Wymiary [mm] [lo$¢ otwordw NOSHO_SG [los¢
ohliczeniowa =~ w opako-

ol A B C D o45 5 7 1 13 14 Polczenia  waniu

[kN] [szt]
KPW-010X50) 73 73 55 25 20 - - 2 - - 579 50
KPW-02(X50) 93 53 55 25 18 - - 2 - - 579 50 )
KPW-03(X50) 92 % 85 25 1B - 12 2 - - 579 50 .
KPW-04(X25) 105 105 90 25 - 24 8 4 - 2 579 25 .
KPW-05(X50) 90 60 60 25 - 9 - 1 - - 579 50
KPW-06(X50) 90 60 60 25 - 9 - - - - 579 50 '
KPW-07(X50) 93 53 48 25 - 11 - - 3 - 579 50 4
KPW-08(X50) 83 50 76 25 6 - - - 5 - 579 50 -
KPW-09(X25) 93 53 116 25 25 - - - 6 - 579 25
KPW-100X50) 63 63 90 25 18 - - - - - 579 50

S
Katownik ptytowy KOT-2019/0439 @

Tréjwymiarowe taczniki utatwiajg wykonywania trwatych i pewnych potaczen
ciesielskich. Do prawidtowego mocowania mozemy stosowac faczniki oraz wkrety !
konstrukcyjne np. WKLC, gwozdzie ciesielskie oraz $ruby.

Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny. <
Klasa odpornosci na ogien: klasa ATw zakresie reakcji na ogien . .

Wymiary [mm] I Nognos¢ llos¢ Wymiary
Kod otwordw  ohliczeniowa  w opakowaniu | Kod

AB C D o45 o5 potaczenia [kN] [szt] A B C
KP-01(X100) 42 42 20 2 4 | - 123 100 KP-10(X50) 62 62 100
KP-02(X50) 42 42 40 2 8 @ - 123 50 KP-11(X50) | 82 82 40
KP-03(X50) 42 42 60 2 12 @ - 123 50 KP-12(X50) | 82 82 60
KP-04(X50) 42 42 100 2 20 @ - 183 50 KP-13(X25) | 82 682 80
KP-05(X50) 42 42 200 2 40 @ - 2,04 50 KP-14(X25) | 102 102 60
KP-06(X50) 52 52 40 2 8 | - 123 50 KP-15(X25) 102 102 80
KP-07(X50) 62 62 40 2 12 @ - 123 50 KP-16(X25) ' 102 102 100
KP-08(X50) 62 62 60 2 1B | - 181 50 KP-17(X40) | 162 162 60
KP-09(X50) 62 62 80 2 24 2 181 50 KP-18(X40) | 162 162 80

KLIMAS
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2
2
2
2
2
2
2
2
2

llo$c
otwordw

No$nosc
obliczeniowa

o245 | @5  pofaczenia [kN]

2]
16
24
32
30
40
45
40
56

2]
12

35

40
56

181
183
2,04
2,04
2,04
451
451
451
4,51

llos¢
w opakowaniu
[szt]

50
50
50
25
25
25
25
40
40



CIESIELSKIE EACZNIKI TROJWYMIAROWE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

KK lisa g

Y, 5
[‘J‘ P
Katownik kotwowy o 4 LES
K0T-2019/0439
& ¢
A S - . . , & & C
Trojwymiarowe taczniki utatwiajg wykonywania trwatych i pewnych potaczen
ciesielskich. Do prawidtowego mocowania mozemy stosowac taczniki oraz wkrety @ + ¢
konstrukcyjne np. WKLC, gwozZdzie ciesielskie oraz $ruby. 4 L
Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny. 4+ ¢
Klasa odpornosci na ogier: klasa A1 w zakresie reakeji na ogien + ¥
b+
[¢ + E
s <
Wyntbry L] st Nognost llogé + 4 c
Kod otworow  ohliczeniowa = w opakowaniu (8
A B C D @45  potaczenia [kN] [szt.] 3
KK-01(X25) 42 202 40 2 24 25 25 ¢
KK-02(X26) 42 302 40 2 34 3,68 25 >
KK-03(X25) 42 402 40 2 44 3,68 25 >
KKOAXE0) 7 97 40 2 20 25 50 e
KK-05(X50) 122 97 40 2 2 25 50 <7
—

I.K [“
L]
kacznik krokwiowy

KOT-2019/0439

Trojwymiarowe faczniki utatwiajg wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do prawidtowego
mocowania mozemy stosowac taczniki oraz wkrety konstrukcyjne np. WKLC, gwozZdzie ciesielskie oraz $ruby.

Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornosci na ogien: klasa A1w zakresie reakcji na ogien

e A -
Wymiary [mm] llo¢ otw. Nosnos¢ llos¢

Kod obliczeniowa = w opakowaniu

A B C D @45  polaczenia kN] [szt.]
LK-01-L(X25)* 40 1/0 100 2 20 6,66 25 ®
LK-02-P(X28)** 40 1/0 100 2 20 6,66 25
LK-03-L(X25)* 40 210 140 2 28 6,66 25 |
LK-04-P(X25)** 40 210 140 2 28 6,66 25
LK-05-L(X25)* 40 250 180 2 36 6,66 25
LK-06-P(X25)** 40 250 180 2 36 6,66 25

- lewy; **P - prawy

KLIMAS



KLIMAS (esigiskie tacziiki TROWYMIAROWE

FASTENER TECHNOLOGIES

LU "
“‘
kacznik uniwersalny KOT-2019/0439

Trojwymiarowe taczniki utatwiaja wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do prawidtowego
mocowania mozemy stosowac taczniki oraz wkrety konstrukcyine np. WKLC, gwozdzie ciesielskie oraz $ruby.

Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornosci na ogien: klasa A1w zakresie reakcji na ogien

- C -
i
( .....
- B -
1
AL D
e llos¢ Nognost llog¢
Kod otwordw | ghliczeniowa w opakowaniu
A B C D 24,5 pofaczenia [kN] [szt.]
LU-01-LX20)* 100 @ 52 42 | 25 16 183 20
LU-02-P(X20)** 100 52 | 42 @ 25 16 183 20

*L - lewy; **P - prawy

KG S
Katownik gigty KOT-2019/0439

Tréjwymiarowe faczniki utatwiaja wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do prawidtowego
mocowania mozemy stosowac taczniki oraz wkrety konstrukcyjne np. WKLC, gwozdzie ciesielskie oraz sruby.

Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odporno$ci na ogien: klasa ATw zakresie reakcji na ogien .

Wymiary [mrm] llosé Nosnos¢ llos¢
Kod otwordw  ghliczeniowa  w opakowaniu
A B C D @35 o4 npotaczenialkN] [szt.]
KG-01(X50) 120 27 42 20 14 4 113 50 Uo

KLIMAS



CIESIELSKIE EACZNIKI TROJWYMIAROWE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

KN 5

Katownik nastawny KOT2019/0439

Trojwymiarowe taczniki utatwiaja wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do prawidtowego
mocowania mozemy stosowac taczniki oraz wkrety konstrukcyjne np. WKLC, gwozdzie ciesielskie oraz $ruby.

Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornosci na ogien: klasa ATw zakresie reakcji na ogien

- C -
D
)
< o
Wymiary [mm] llo¢ atwordw Nosnosé llogé
Kod obliczeniowa w opakowaniu
A B C D @45 5 7 1 14 potaczenia[kN] [szt.]
KN-01(X50) 61 31 60 20 27 - - - - 123 50
KN-02(X50) 60 40 60 25 - 12 -2 1 123 50
KN-03(X50) 80 65 20 40 - - 2 - - 123 50

WBW

Yy,
B!
Wieszak belki wewnetrzny

KOT-2019/0439

Trojwymiarowe faczniki utatwiajg wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do prawidtowego
mocowania mozemy stosowac taczniki oraz wkrety konstrukcyjne np. WKLC, gwozZdzie ciesielskie oraz $ruby.

Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornosci na ogien: klasa A1w zakresie reakcji na ogien

Wymiary(mm] 056 Nognost llogé D
Kod OtWOrOW  ohliczgniowa  w opakowaniu -

A B C D o45 potaczenia[kN] [szt] 1 _
WBW-01(X20) 64 102 60 2 5,53 20
WBW-02(X20) 84 122 60 2 18 559 20 o [+ o] | =
WBW-03(X10) 104 142 60 2 22 6,98 10
WBW-04(X10) 124 162 60 2 26 9,69 (R 2N I

1 4

WBW-05(X10) 144 182 60 2 30 9,69 10 A c

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

Wieszak helki
KOT-2019/0439 \

Trojwymiarowe faczniki utatwiajg wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do
prawidtowego 2 4 h
mocowania mozemy stosowac faczniki oraz wkrety konstrukcyjne np. WKLC, gwoZdzie ciesielskie
oraz Sruby.

Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornosci na ogien: klasa Aw zakresie reakcji na ogien

No$nosc

Wymiary [mm] llo$¢ otwordw o llos¢

Kod Usgf;:;;ma w opakowaniu

AN B C D o4h o9 ol4 [KN] [szt.]
WB-01(X20) 29 102 75 2 2 4 2 553 20
WB-02(X20) 42 132 7/ 2 24 2 4 553 20 I
WB-03(X20) 45 102 75 2 8 4 2 6,98 20
WB-04(X20) 45 137 75 2 330 4 4 6,98 20 -
WB-05(X20) 45 171 75 2 3% 4 4 9,69 20 G
WB-06(X20) 50 102 7 2 18 4 2 6,98 20
WB-07(X20) 50 169 7 2 32 4 @ 4 9,69 20 !
WB-08(Xx20) 51 102 7 2 B8 4 2 6,98 20 - A
WB-09(X20) 51 188 75 2 32 4 4 6,98 20
WB-10(X20) 54 6 7 2 24 2 4 6,98 20
WB-11(X20) 54 147 75 2 26 4 4 6,98 20
WB-12(X20) 64 102 75 2 B8 2 2 553 20
WB-13(X20) 64 12 75 2 3% 4 4 6,98 20
WB-14(X20) 64 B2 75 2 3 4 4 6,98 20
WB-15(X20) 68 B2 7/ 2 32 4 4 6,98 20
WB-16(X20) 68 160 7/ 2 32 4 4 875 20
WB-17(X20) 74 157 75 2 3% 4 4 875 20
WB-18(X20) 75 127 75 2 330 4 4 553 20
WB-19(X20) 79 4 75 2 32 4 4 875 20
WB-20(X20) 80 =212 8 2 34 2 4 9,69 20
WB-21(X20) 84 122 75 2 30 4 4 698 20
WB-22(X20) 90 148 75 2 3 4 4 875 20
WB-23(X20) 94 46 75 2 32 4 4 875 20
WB-24(X20) 104 42 75 2 3 4 4 875 10
WB-25(X10) 124 12 8 2 28 2 4 9,69 10
WB-26(X10) 144 182 8 2 34 2 4 9,69 10

KLIMAS



CIESIELSKIE EACZNIKI TROJWYMIAROWE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

CLG g [0

kacznik giety 135° Ly Y
KOT-2019/0439 4 OF e
W ate ©
Trojwymiarowe faczniki utatwiaja wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do prawidtowego =S

mocowania mozemy stosowac taczniki oraz wkrety konstrukcyjne np. WKLC, gwozdzie ciesielskie oraz $ruby.
Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornosci na ogien: klasa Aw zakresie reakcji na ogien

Wymiary [mm] Nosnosé llos¢
Kod obliczeniowa w opakowaniu
A B C D potaczenia [kN] [szt.]
CLG-01* 90 | B0 | 3b | 25 123 25
CLG-02* /0 70 55 25 183 25
CLG-03* 90 90 65 25 183 25
CLG-04* 00 100 90 @ 25 25 25

*Produkt na zapytanie i zamowienie

/
n ey

KLIMAS
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LB 3

Kotwa fundamentowa
K0T-2019/0439
kacznik elementéw drewnianych z elementami betonowymi.
Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornosci na ogien: klasa ATw zakresie reakcji na ogien
T llosé Nognost llog¢
Kod Otwordw  ghliczeniowa  w opakowaniu A B
A B C D 05 potaczenia[kN] [szt.] fp—— [' j
LB-01(X10) 80 60 130 5 6 186 10 !
LB-02(X10) 90 60 130 5 6 186 10
LB-03(X10) 00 60 130 5 B 1,86 10 3} D
LB-04(X10) 0 60 180 5 6 186 10 &
LB-05(X10) 160 60 180 5 6 186 10 | .
o T
LB-07(X10) 89 90 1% 5 3 186 10 = ;::15:-]
LB-0B(XIO) 130 6D 130 5 6 186 10 e
LB-06-0T(X10) 150 60 130 5 6 186 10 = *rfj
= Bk
8 £
I.B-g Y
“'
Kotwa fundamentowa nastawna
K0T-2019/0439
kacznik elementow drewnianych z elementami betonowymi.
Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornosci na ogien: klasa ATw zakresie reakcji na ogien
- A - I B
S
o LD
1 F— o
w4
Wymiary 0s¢ llos¢ = R
Kod OtWOroW  gpakowaniu ] [E‘
A B C D E 2l05 [szt] 1 = 215]
LB-9(X10) 0+160 60 100 5 200 10 10

KLIMAS



CIESIELSKIE EACZNIKI TROJWYMIAROWE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

LP

kacznik ptaski
PN-EN 145452011

Ptaskie ptytki utatwiaja wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do prawidtowego mocowania
mozemy stosowac taczniki oraz wkrety konstrukcyjne np. WKLC; gwozdzie ciesielskie oraz $ruby.

Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornosci na ogien: klasa A1w zakresie reakcji na ogien

o Wymiary [mm] llo$¢ otworéw » opgﬁgaaniu
A B D 24,5 25 [szt.]
LP-D1(X50) 40 80 2 8 : 50
LP-02(X50) 40 100 2 10 : 50
LP-03(X50) 40 10 2 1 : 50
LP-04X100) 40 160 2 18 : 100
LP-05(X5D) 50 180 2 2 - 50 S
LP-06{X50) 50 200 2 25 : 50 . k'
LP-07(X50) 50 240 2 30 . 50
LP-0BED) 6O 140 ? 21 : 50 A
LP-09(X50) 60 160 2 2 . 50
LP-10(X50) 60 180 2 27 . 50
LP-11(X50) 60 200 2 30 . 50 - A ”
LP-12(X50) 60 220 2 3 . 50 .
LP-13(X50) 60 240 2 % . 50 H L
LP-14(X50) 80 100 2 2 : 50 — ;
LP-15(X50) 80 140 2 28 - 50 !
LP-16{X50) 80 180 2 % . 50
LP-17(X25) 80 200 2 40 : 25
LP-18{X50) 80 220 2 44 . 50
LP-19(X25) 80 240 2 48 : 25
LP-20(X25) 80 300 2 60 . 25
LP-21(X25) 100 200 2 50 : 25
LP-22(X25) 100 220 2 55 . 25
LP-23(X25) 100 240 2 60 : 25
LP-24(X25) 100 260 2 8 . 25
LP-25(X20) 100 300 2 75 : 20
LP-26(X25) 120 240 2 72 . 25
LP-27(X25) 10 300 2 90 . 25
LP-28(X20) 140 400 2 140 2
LP-29(X20) 200 200 2 100 20
LP-30(X20) 300 400 2 300 20

KLIMAS



KLIMAS (esigiskie tacziiki TROWYMIAROWE
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™

TaSma montazowa
PN-EN 14545:2011

Ptaska tasma do gwozdziowania przeznaczona do wykonywania ztaczy ciesielskich - stezen krokwi. Do potgczen moz-
na stosowac taczniki trzpieniowe takie jak gwozdzie, wkrety, gwozdzie karbowane, gwozdzie krokwiowe oraz Sruby.

Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornosci na ogien: klasa ATw zakresie reakcji na ogien

- A -
. PR
D
- Dtugosé [m] Wymiary [mm] llo$¢ otwordw
0
A B D 24,9
TM-01010 10 40 2 100
TM-02010 10 60 2 150
TM-03010 10 80 2 200
TM-01025 25 40 ? 100
TM-02025 25 60 2 150
TM-03025 25 80 2 200
kacznik specjalny e .
PN-EN 14545:2011 I
Ptaskie ptytki utatwiaja wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do prawidtowego mocowania mozemy L ‘ jl
stosowac taczniki oraz wkrety konstrukcyjne np. WKLC; gwozdzie ciesielskie oraz Sruby. C (Q l‘
Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny. ‘ L i'
Klasa odpornosci na ogien: klasa A1w zakresie reakcji na ogien g L |
L C |
. L
Wymiary [mm] llo$¢ otworéw llosé —e
Kod w opakowaniu '
A B D @45 5 7 1 14 [szt]
LPS-01(X50) 100 = 35 25 8 2 50
<
LPS-02(X50) 140 = 55 25 - 18 2 50
LPS-03(X50) 180 @ 40 @ 25 16 4 50
LPS-04(X50) 180 = 65 25 16 - 12 2 50 '
LPS-05(X50) 210 | 90 25 - 36 = - 2 50

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

LG J

kacznik gruby \
PN-EN 14545:2011

Ptaskie ptytki utatwiaja wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do prawidtowego mocowania mozemy ._
stosowac taczniki oraz wkrety konstrukcyjne np. WKLC; gwozdzie ciesielskie oraz $ruby. |

Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornosci na ogien: klasa ATw zakresie reakcji na ogien

(N
0 |
N
<
Wymiary [mm] llo$6 otwordw llos¢
Kod w opakowaniu
A B D 7] o] [szt]
LG-01(x50) = 170 30 25 3 ° 50
L6-02(X50) = 195 35 4 - 7 50 '

LT

kacznik teowy ")
PN-EN 14545:2011 1

Ptaskie ptytki utatwiaja wykonywania trwatych i pewnych potaczen ciesielskich. Do prawidtowego mocowania mozemy
stosowag taczniki oraz wkrety konstrukcyine np. WKLC; gwozdzie ciesielskie oraz $ruby. . ‘

Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornosci na ogien: klasa A1w zakresie reakcji na ogien

- A -
. D
T M [}
m
. llod¢ logc
Wymiary [mm] . O%0
Kod otwordw y gpakowaniu
A B C D 28 [szt.]
LT-01(X50) 0 50 1B 2 6 50

w ey
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KOW |

Kotwa ogrodowa whijana

Stablilizator stupéw drewnianych bezposrednio w gruncie. Materiat: blacha stalowa.
Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornos$ci na ogien: klasa A1w zakresie reakcji na ogien

m
. A
1D
Q
. llosc logt
Wymiary [mm] i
Kod OtWorow gpakowaniu
A B C D 210,5 [szt.]
KOw-01 1 145 600 2 4 1
KOW-02 91 145 600 2 4 1
Kotwa ogrodowa ptaska

kacznik z podstawa elementéw drewnianych z elementami betonowymi
Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odpornosci na ogien: klasa A1w zakresie reakcji na ogien

. llo$¢ logt
Wymiary [mm] A !
Kod otwordw  gpakowaniu
A B C D 2105 [szt.] ‘
KOP-01 noous B2 4 1 @
KOP-02 9 U5 0 2 4 1 ' '

KLIMAS




CIESIELSKIE EACZNIKI TROJWYMIAROWE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Okucie do ptyt z wkretem 'Y
K0T-2019/0439 ph e
Materiat: blacha stalowa. Ochrona antykorozyjna: ocynk galwaniczny.
Klasa odporno$ci na ogien: klasa A1w zakresie reakcji na ogien
. B
W b
e
i A
[&]
' A
s llos¢ Nosnosc llogé
Kod otworéw obliczeniowa  w opakowaniu N
A B C D o4 o7 potaczenialkN] [szt.] a

OP-01-W(X50) 31 30 3 2 2 1 113 50 ﬂ
Wspornik potki
Materiat: blacha stalowa malowana proszkowo.

Wymiary [mm] llo$¢
Kod Kolor w opakowaniu
A B [szt]

WP-01BI(X20) 75 100 hiaty 20

WP-02BI(X20) 100 125 hiaty 20

WP-03BI(X20) 125 150 hiaty 20 Q
WP-04BI(X20) 150 200 hiaty 20

WP-05BI(X20) 175 225 biaty 20

WP-06BI(X20) 200 250 biaty 20

WP-07BI(X20) 250 300 biaty 20

WP-08BI(X20) 300 350 biaty 20

WP-09BI(X20) 350 400 biaty 20

WP-01BR(X20) 75 100 brazowy 20

WP-02BR(X20) 100 125 brazowy 20

WP-03BR(X20) 125 150 brazowy 20

WP-04BR(X20) 150 200 brazowy 20

WP-05BR(X20) 175 225 brazowy 20

WP-06BR(X20) 200 250 brazowy 20

WP-07BR(X20) 250 300 brazowy 20

WP-08BR(X20) 300 390 brazowy 20

WP-09BR(X20) 350 400 brazowy 20

KLIMAS



{( L I MAS MOCNI NA POKOLENIA

FASTENER TECHNOLOGIES

WKRET

J0 PODLO
1TARASO!

W /NT £

‘ Grupa wkretow przeznaczonych do montazu drewnianych podtdg oraz budowy
21 tarasow. Ich specjalna konstrukcja zapobiega pekaniu lub rozwarstwianiu drewna
' podczas wkrecania.

Produkty te posiadaja szereg cech przyspieszajacych montaz. Niektore z nich
zwiekszajg tez estetyke podtog, umozliwiajac tzw. niewidoczne potaczenie.

GNIAZDO TX

Gwarantuje optymalne przeniesienie momentu
obrotowego.

KARBY TNACE

Specjalne karby tnace na gwincie przecinaja
widkna struktury drewna podczas wkrecania.

SPECJALNE OSTRZE

Utatwia rozpoczecie wkrecania oraz zapobiega pekaniu
drewna.




WKRETY DO PODLOG | TARASOW KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

“ Wkrety do drewna egzotycznego, TX
n Zakres dtugosci: 40 - 80 mm Stan nierdzewna A2

P -
i = il - ‘

Wkrety z gwintem podporowym do taraséw i innych konstrukcji
drewnianych, TX

Zakres dtugosci: 50 - 80 mm Stan nierdzewna A2

1

Wkrety do klipsow desek tarasowych, TX

Zakres dtugosci: 45 mm Stan nierdzewna A2

KLIMAS



KLIMAS WKRETY DO PODLOG | TARASOW

FASTENER TECHNOLOGIES

Wkrety do drewna egzotycznego, gniazdo TX

WN

od, 25

Wkret do drewna egzotycznego. Specjalna konstrukcja zapobiega pekaniu drewna.
Gtéwka pod katem 60° wraz z karbami zapewnia prawidtowe jej osadzenie w materiale.

CE (23]
PN-EN 14592:2008 .M
12012

PODLOZA

S

Drewno lite Drewno egzotyczne
MATERIAL WKRETA Stal nierdzewna A?
MONTAZ W tvyardym drewmg zalecane jest wezesniejsze
nawiercenie otworow.
- Montaz desek tarasowych z twardego drewna, np.
ZASTOSOWANIE egzotyczneqo.

- Montaz desek elewacyjnych i innych elementow
kostrukcji drewnianych na zewnatrz budynkdw.

GNIAZDO TX
Gwarantuje optymalne przeniesienie momentu obrotowego.

WYPUSTKI NACINAJACE Z GLOWKA 60°
Zapewniajg petne zagtebienie sie tha w elemencie mocowanym - licowanie tha
z materiatem.

FREZ ROZWIERCAJACY
/mnigjsza moment sity niezbednej do wkrecania poprzez poszerzenie otworu
< w elemencie mocowanym.
Specjalne karby tnace na gwincie przecinaja widkna struktury drewna podczas
@ 4 WN wkrecania.
Zakres dtugosci: 40 - 60 mm
WN SPECJALNE OSTRZE
95 Utatwia rozpoczecie wkrecania oraz zapobiega pekaniu drewna.

Zakres dtugosci: 50 - 80 mm

KLIMAS



WKRETY DO PODLOG | TARASOW KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

L,
Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugosé gwintu Maksymalna G Typ gniazda Iy .
uzytkowa w opakowaniu
d, xL, mm] Lg [mm] t,, [mm] [-] [szt]
WN-40040-A2 40x40 22 18 TX15 200
64 WN-40045-A2 40x45 30 15 X1 200
WN-40050-A2 40x50 30 20 X1 200
WN-40060-A2 40x60 35 25 X1 200
d, xL, mm] Lg [mm] t, [mm] [] [szt]
WN-50050-A2 50 x50 30 20 TX20 100
65 WN-50060-A2 50x60 35 25 TX20 100
WN-50070-A2 50x70 40 30 TX20 100
WN-50080-A2 50x80 50 30 TX20 100
Produkt Srednica zewnetrzna gwintu Srednica wewnetrzna gwintu Srednica tha Zakres dtugosci
d, [mm] d, [mm] 0, [mm] L, (mm]
WN-4 4 287 6,62 40-80
WN-5 5 3,23 798 50-100
Moment Wytrzymatose Wytrzymato$é Wytrzymatosé Wytrzymatose Wspatczynnik
Produkt charakterystyczny charakterystyczna na charakterystyczna na charakterystyczna na charakterystyczna na oporu
plastycznosci materiatu wyrywanie przecigganie tha rozciaganie skrecanie wkrecania
M, [N“m] £ o [N/mm] f o IN/mm?] foei (KND f [N*m] R (N"m]
WN-4 6,149 26,56 28,82 6,95 376 218
WN-5 10,956 23,32 419 760 735 44
PRZYKEAD ZASTOSOWANIA

DOSTEPNE AKCESORIA PATRZ STR. 142-143
PR Vkrot-met

KLIMAS




KLIMAS WKRETY DO PODLOG | TARASOW

FASTENER TECHNOLOGIES

Wkrety z gwintem podporowym do taraséw i innych konstrukcji
drewnianych, gniazdo TX

HNT
4]

Wkret przeznaczony do budowy tarasow. Specjalna konstrukcja zapewnia staty, pra-
widtowy docisk elementéw drewnianych. katwy montaz i demontaz w poréwnaniu
do technologii z klamrami - bez konieczno$ci usuwania sasiadujgcych desek.

C€

PN-EN 14592:2008
+A1:2012

PODLOZA

S

Drewno lite Drewno egzotyczne
MATERIAL WKRETA Stal nierdzewna A2
MONTAZ W tvyardynj drewmg zalecane jest wezesniejsze
nawiercenie otworow.
- Montaz desek tarasowych z twardego drewna, np.
ZASTOSOWANIE egzotycznego.

- Montaz desek elewacyjnych i innych elementow
kostrukcji drewnianych na zewnatrz budynkow.

GNIAZDO TX
Gwarantuje optymalne przeniesienie momentu obrotowego.

WASKI LEB WALCOWY | GWINT PODPOROWY
Szerokosc i ksztatt tha dopasowany jest do ryfli w deskach tarasowych, co w po-
taczeniu z gwintem podporowym gwarantuje pewny i estetyczny montaz.

v

KARBY TNACE

Specjalne karby tngce na gwincie przecinaja wtokna struktury drewna podczas
P wkrecania.

SPECJALNE 0STRZE
HNT Utatwia rozpoczecie wkrecania oraz zapobiega pekaniu drewna.

9 Zakres dtugosci: 50 - 80 mm

KLIMAS



WKRETY DO PODLOG | TARASOW KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

L,
Dane podstawowe
. o Maksymalna dtugosé . llo$¢
Kod produktu Wymiary Dtugosc gwintu fre— Typ gniazda T
HNT-5
d, xL, [mm] L, [mm] t. mm] [] [szt]
HNT-50050-A2 50x50 225 275 TX25 100
Q5 HNT-50060-A2 50x60 275 325 TX25 100
HNT-50070-A2 50x70 325 375 TX25 100
HNT-50080-A2 50x80 375 25 TX25 100
Produkt S22 , SrEdez . Srednica tha Zakres dfugosci
zewnetrzna gwintu wewnetrzna gwintu
d, [mm] d, (mm] 0, [mm] L, [mm]
HNT 5 3,64 735 50-100
Moment ” » o » , .
Wytrzymatosé Wytrzymato$é Wytrzymatose Wytrzymatosé Wspotezynnik
charakterystyczny
Produkt B ——— charakterystyczna na charakterystyczna na charakterystyczna na charakterystyczna na oporu
materiaty wyrywanie przecigganie tha rozciaganie skrecanie wkrecania
M, [N"m] Fogan /M) Figy [N/mm’] Fansc KN Fig (N g [N M]
HNT 10,898 26,75 39,60 923 732 321
PRZYKEAD ZASTOSOWANIA

e

DOSTEPNE AKCESORIA PATRZ STR. 142-143
U <t et

KLIMAS




KLIMAS WKRETY DO PODLOG | TARASOW

FASTENER TECHNOLOGIES

Wkrety do klipsow desek tarasowych, gniazdo TX

-
o 25

Wkrety do niewidocznego potaczenia desek tarasowych w pidrowpuscie za pomoca
klipsow.

PN-EN 14592:2008
+A1:2012

S

Drewno lite Drewno egzotyczne
MATERIAL WKRETA Stal nierdzewna A2
MONTAZ W tvyardym drewmg zalecane jest wezesniejsze
nawiercenie otworow.
- Wkrety do niewidocznego potaczenia desek
tarasowych w pidrowpuscie za pomoca klipsow.
ZASTOSOWANIE - Montaz desek tarasowych z twardego drewna,

np. egzotycznego.
- Montaz desek elewacyjnych i innych elementow
kostrukeji drewnianych na zewnatrz budynkow.

A GNIAZDO TX
Gwarantuje optymalne przeniesienie momentu obrotowego.

WYPUSTKI NACINAJACE | SPECJALNY KSZTAET £BA 6 mm
\ ’, Wkret w potaczeniu z odpowiednim klipem do piérowpustu, gwarantuja pewny
5 i bezpieczny dla uzytkownikéw montaz desek tarasowych.

o KARBY TNACE
Ll Specjaline karby tnace na gwincie przecinaja widkna struktury drewna podczas

l‘ wkrecania.
-
) SPECJALNY SZPIC
? Specjalny szpic utatwia rozpoczecia wkrecania oraz zapobiega rozwarstwianiu
l‘ drewna.
WN

o4

Diugosé: 45 mm

KLIMAS



WKRETY DO PODLOG | TARASOW KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Dane podstawowe
, P Maksymalna dtugos¢ : llo$¢
Kod produktu Wymiary Dtugos$é gwintu - Typ gniazda Rl
WT-4
d, xL, mm] Lg [mm] t, (mm] [-] [szt.]
®4 WT-40045-A2 40x45 30 15 TX15 200
Geometria i whasciwosci mechaniczne
Produkt SEHE2 . SIEHTE? ) Srednica tha /akres dtugosci
zewnetrzna gwintu wewngtrzna gwintu
d, [mm] d, [mm] 0, [mm] L, [mm]
WT 4 287 6,09 40-65
Moment o » o y ) .
Wytrzymatose Wytrzymatose Wytrzymatosé Wytrzymatose Wspétczynnik
charakterystyczny
Produkt s charakterystyczna na charakterystyczna na charakterystyczna na charakterystyczna na oporu
materialy wyrywanie przeciaganie tha rozciaganie skrecanie wkrecania
M, [N“m] Fyg (N/mm’] Fagy N/mm’] Py LN Fig NI Ry [N
WT 6,109 1700 29,21 6,94 378 2,05

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA (Wkrety zalecane do klipsow desek tarasowych - montaz ukryty)

|
Wagp SEeXer= Sl =i

DOSTEPNE AKCESORIA PATRZ STR. 142-143
U i<t et

KLIMAS




{( L I MAS MOCNI NA POKOLENIA

FASTENER TECHNOLOGIES

ETY SAMOWIERCACE
PODKEADKA EPDM

DACHOWKI DO PUDI:U_?Y DREWNIANYCH

\WFDOC / WDD

MOZLIWOSC MALOWANIA
WG PALETY RAL

Trwaty kolor dopasowany do pokrycia dachowego, odporny na promieniowanie UV
oraz warunki atmosferyczne.

_— PODKELADKA USZCZELNIAJACA Z EPDM
': ¢ ' Podktadka z uszczelnieniem EPDM uszczelnia potaczenie oraz

zabezpiecza potgczenie przed korozjg galwaniczng.

POWLOKA ANTYKOROZYIJNA

G827 OCYNK GALWANICZNY
’ \x&,“" Min. 12 pm powtoki cynku nanoszonego galwanicznie gwarantuje
» ,b, P

wysoki stopien antykorozyjnej ochrony.

= KONCOWKA SAMOWIERCACA

v, Zdolno$¢ przewiercania elementow faczonych do grubosci
. max. 2,5 mm podczas jednej operacji, co skraca czas montazu.




wkreTY samowiErcacE ST V:-\=
Z PUDKI:ADKA EPDM FASTENER TECHNOLOGIES

Wkret samowiercacy z podktadka EPDM do Wkret samowiercacy z podktadka EPOM do
mocowania blach do podtoza drewnianego mocowania blach do podfoza drewnianego

24,8 Zakres dtugosci: 25 - 100 mm Ocynk galwaniczny 24,8 Zakres dtugosci: 25 - 100 mm Ocynk galwaniczny+RAL

Wkret samowiercacy z podktadka EPDM do Wkret samowiercacy z podktadka EPDM do
mocowania blach do podfoza drewnianego, gniazdo TX mocowania blach do podtoza drewnianego, gniazdo TX

24,8 Zakres dtugosci: 350 mm Ocynk galwaniczny 24,8 Zakres dtugosci: 35 mm Ocynk galwaniczny+RAL

A mn&'if\w.
e » >

Wkret samowiercacy z podktadka EPDM do Wkret samowiercacy z podktadka EPDM do
mocowania blach na zaktad (zszywka) mocowania blach na zakfad (zszywka)

24,8 Zakres dtugosci: 19 - 25 mm Ocynk galwaniczny 24,8 Zakres dtugosci: 19 - 25 mm Ocynk galwaniczny+RAL

TABELA STANDARDOWYCH KOLOROW RAL dla produktéw z grupy WFD, WDD, WSBP

‘ RAL 3005 ‘ RAL 3009 ‘ RAL 301 . RAL 6005 ‘ RAL 6020 . RAL7016 . RAL 7024
‘ RAL 8004 . RAL 8017 ‘ RAL8019 RAL 9003 ‘ RAL 9005 RAL 9006 RALS010

Uwagal Kolory przedstawione na wydruku sg uzyte tylko jako pogladowe i w efekcie moga réznic sie od oryginalnych.

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

e A
=7
=(

Ocynk galwaniczny

WFDOC

24,8 Zakres dhugosci: 25 - 100 mm

=
=7

Ocynk galwaniczny + RAL

WFD
Zakres dtugosci: 25 - 100 mm

KLIMAS

248

WKRETY SAMOWIERCACE
Z PODKLADKA EPDM

Wkret samowiercacy z podktadka EPDM do mocowania blach
do podtoza drewnianego

WFDOC/WFD

24,8

Wkret samowiercacy z podktadka EPDM wykonany w powtoce cynkowej do mo-
cowania blach, blachodachowki i obrabek blacharskich do podtoza drewnianego.
Wkret typu farmer lakierowany wg. palety RAL

EdCe

ETA-16/0443

PODLOZA

drewno min. C24

MATERIAE WKRETA Stal weglowa

ZABEZPIECZENIE - Ocynk galwaniczny
ANTYKOROZYINE - S0 Ceramic*

- Do mocowania blach do podtoza drewnianego.

- Do mocowania stalowych blach profilowych do podtoza
drewnianego

- Do mocowania blachodachdéwki do podtoza drewnianego.

ZASTOSOWANIE

* produkt na zapytanie i zamowienie

YEB SZESCIOKATNY SW-8
keb szesciokatny umozliwia uzycie klucza i zwieksza docisk do podtoza.
Cecha WK na thie wkreta pozwala na identyfikacje producenta

MOZLIWOSC MALOWANIA WG PALETY RAL
Dopasowany do elementu mocowanego kolor, odpornej na promienie UV powto-
ki lakierniczej, dodatkowo zabezpiecza przed korozja.

- PODKLADKA USZCZELNIAJACA Z EPDM
& j Podktadka z uszczelnieniem EPDM uszczelnia potaczenie przed korozja
galwaniczng

POWLOKA ANTYKOROZYINA - OCYNK GALWANICZNY

\s “
“t»ﬁ;:"’m Min. 12 pm powtoki cynku nanoszonego galwanicznie gwarantuje wysoki
,‘;:;'1” stopien antykorozyjnej ochrony.

oy KONCOWKA SAMOWIERCACA
A /dolno$¢ przewiercania elementow taczonych do grubosci max. 2,5 mm pod-
czas jednej operacii, co skraca czas montazu.



WKRETY SAMOWIERCACE
Z PODKLADKA EPDM

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

[ @ -

F
Dane podstawowe
Wymiary Max. dtugos¢ uzytkowa llo$¢ sztuk
Kod produktu
d,xL, [mm] t. [mm] [szt.]
WFDOC
WFDOC-48025 4,8x25 125 250
WFDOC-48035 4,8x35 5 250
2 4 8 WFDOC-48055 4,8xb5 25 200
»~  WFDOC-48070 4,8x70 45 200
WFDOC-48080 4,8x80 55 200
WFDOC-48100 4,8x100 75 100
WFD + RAL
WFD-48025-RAL... 4,8x25 125 250
WFD-48035-RAL... 4,8x35 5 250
2 4 8 WFD-48055-RAL... 48x55 25 200
»Y  WFD-48070-RAL... 4,8x70 45 200
WFD-48080-RAL... 4,8x80 55 200
WFD-48100-RAL... 4,8x100 75 100
PARAMETRY TECHNICZNE
Typ WFDOC/WFD Typ WFDOC/WFD Typ WFDOC/WFD
Europejska Ocena : Lakier wg palety RAL [um] min. 60 ym Min. rozstaw
fechmcena B ooynk gawariczny min, | TEO Soa 1) o
Srednica wkreta d, [mm] 48 Powloka ochronna [um] 2um Min. odlegfose o 25
Zdolnos¢ przewiercania | 3t [mm] <2h Gtebokosc zakotwienia - h_ [mm] 20/30 g kralwedm . "
: . » . Materiat podfoza drewno = (24
Rozmiar klucza S[mm] SW-8 Min. grubosé podfoza ~ h_ [mm] 20/30
Wysokosc tha k [mm] 45 B )
Srednicakotnierzatha  F [mm] 10,0 WYTRZYMALOSC CHARAKTERYSTYCZNA NA WYRYWANIE/SCINANIE [KN]
Dtugo$é wiertta [mm] 50 Podloze Grubogé podtoza Grubo$¢ mocowanej blachy [mm]
Podktadka EPDM D[mm]  stalowaZ14 (mm] 05 0,63 0,75 0,88 1,00 125
Materiat wkreta stal weglowa ] o 20 124/100 | 124150 124074 124174 124174 124/174
rene 30 173/100 173150 173174 173174 173174 173174
Zaleca sie czesciowy wspétczynnik hezpieczenstwa 1,33
INSTRUKCJA MONTAZU

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

Ocynk galwaniczny

WDD
Diugosé: 35 mm

248

S

!

b
L

.
o

Ocynk galwaniczny + RAL

WDD
Diugosé: 35 mm

KLIMAS

248

WKRETY SAMOWIERCACE
Z PODKLADKA EPDM

Wkret samowiercacy z podktadka EPDM do mocowania blach
do podtoza drewnianego

WDD

24,8
EECe Eo

ETA-16/0443 RAL

PODLOZA
drewno min. (24

MATERIAL WKRETA Stal weglowa

ZABEZPIECZENIE - Ocynk galwaniczny

ANTYKOROZYJNE - S0 Ceramic*

- Do mocowania blach do podfoza drewnianego.
ZASTOSOWANIE - Do mocowania stalowych blach profilowych do podtoza

drewnianego
- Do mocowania blachodachéwki do podtoza drewnianego.

*produkt na zapytanie i zamowienie

SOCZEWKOWY LEB WKRETA Z GNIAZDEM TORX-20
Nowoczesny ksztatt tha nadaje estetyczny wyglad potaczeniu.

MOZLIWOSC MALOWANIA WG PALETY RAL
Dopasowany do elementu mocowanego kolor, odpornej na promienie UV powto-
ki lakierniczej, dodatkowo zabezpiecza przed korozja.

PODKEADKA USZCZELNIAJACA Z EPDM
Podktadka z uszczelnieniem EPDM zabezpiecza potaczenie przed korozja
galwaniczng

POWEOKA ANTYKOROZYINA - OCYNK GALWANICZNY
Min. 12 um powfoki cynku nanoszonego galwanicznie gwarantuje wysoki
stopien antykorozyjnej ochrony.

KONCOWKA SAMOWIERCACA
/dolno$¢ przewiercania elementow taczonych do grubosci max. 2,5 mm pod-
czas jednej operacii, co skraca czas montazu.

A1 %?{/ (. . .



WKRETY SAMOWIERCACE
Z PODKLADKA EPDM

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

o &
1 F
Dane podstawowe
Wymiary Max. dtugos$¢ uzytkowa llo$¢ sztuk
Kod produktu
d, xL, [mm] t,, [mm] [szt.]
WDD
o4, won-ss03 4,8x35 5 250
WDD + RAL
o4,8 woo-ss035-raL.. 4,8x35 5 250
Kolory spoza podstawowej palety RAL wymagaja minimalnego zamowienia w ilo$ci do ustalenia
PARAMETRY TECHNICZNE
Typ WDD Typ WDD
Europejska Ocena Techniczna ETA-16/0443 Lakier wg palety RAL [um] min. 60 ym
Srednica wkreta d, [mm] 48
/dolnos¢ przewiercania 2t [mm] <25 Powtoka ochronna [pm] ocynk galwaniczny min. 12 pm
Typ gniazda S [mm] TX-20
Wysokosc tha k [mm] 2.0 Gtebokosc zakotwienia h..[mm] 20/30
Srednica kotnierza tha F [mm] 9,0 Min. grubos¢ podtoza h_., [mm] 20/30
Dtugo$é wiertta [mm] 50 Min. rozstaw wkretow S, [mm] 50
Podktadka EPOM D [mm] aluminiowa A14 Min. odlegtos¢ od krawedzi G [mm] 25
Materiat wkreta stal weglowa Materiat podtoza drewno = 024
WYTRZYMALOSC CHARAKTERYSTYCZNA NA WYRYWANIE/SCINANIE [KN]
3 7 Grubo$¢ mocowanej blachy [mm
Podloze Grubo[sc pt]Jd’foza u wanej blachy [mm]
mm 05 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25
0 o4 20 1,24/110 1,24/150 1.24/174 1.24/1,74 124/1,74 1.24/174
rewno
30 173/110 173/150 173/174 173/174 173/1,74 173/174

Zaleca sie czesciowy wspétezynnik bezpieczenstwa 1,33

INSTRUKCJA MONTAZU

131

iy

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

Ocynk galwaniczny

WSBP
Zakres dtugosci: 19 - 26 mm

248

=7
_;/

Ocynk galwaniczny + RAL

WSBP
Zakres dtugosci: 19 - 25 mm

KLIMAS

248

WKRETY SAMOWIERCACE
Z PODKLADKA EPDM

Wkret samowiercacy z podktadka EPDM do mocowania blach na
zaktad (zszywka)

WSBP

24,8
& (43 e
ETA-16/0443 RAL
PODLOZA
—i\-\,‘\h .J-&_-“#.
BLACHA STALOWA
MATERIAL WKRETA Stal weglowa
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYNE LYK Galwaniczny
- SQ Ceramic*

ZASTOSOWANIE

- Do mocowania blach na zaktad.
- Do "szycia" blachodachowek.
- Do taczenia obrobek blacharskich.

* produkt na zapytanie i zamowienie

LEB SZESCIOKATNY SW-8
teb szesciokatny umozliwia uzycie klucza i zwieksza docisk do podtoza.
Cecha WK na thie wkreta pozwala na identyfikacje producenta

MOZLIWOSC MALOWANIA WG PALETY RAL
Dopasowany do elementu mocowanego kolor, odpornej na promienie UV powto-
ki lakierniczej, dodatkowo zabezpiecza przed korozja.

PODKEADKA USZCZELNIAJACA Z EPDM
Podktadka z uszczelnieniem EPDM zabezpiecza potaczenie przed korozja
galwaniczng

POWEOKA ANTYKOROZYINA - OCYNK GALWANICZNY
Min. 12 um powtoki cynku nanoszonego galwanicznie gwarantuje wysoki
stopien antykorozyjnej ochrony.

KONCOWKA SAMOWIERCACA
Zdolno$¢ przewiercania elementéw taczonych do grubosci max. 25 mm
podczas jednej operacji, co skraca czas montazu.



wkreTY samowiErcacE ST V:-\=
Z PUDKI:ADKA EPDM FASTENER TECHNOLOGIES

| (@)

F
Dane podstawowe
Wymiary Max. dtugos$¢ uzytkowa llo$¢ sztuk
Kod produktu
d, xL, [mm] t. [mm] [szt]
WSBP
4 8 WSBP-48019 4,8x19 15 250
»Y | WSBP-48025 48x25 25 250
WSBP + RAL
2 4 8 WSBP-48019-RAL... 4,8x19 15 250
»Y  WSBP-48025-RAL... 4.8x25 25 250
Kolory spoza podstawowej palety RAL wymagaja minimalnego zamowienia w ilosci do ustalenia
PARAMETRY TECHNICZNE
Typ WSBP Typ WSBP
Europejska Ocena Techniczna - ETA-16/0443 Lakier wg palety RAL [um] min. 60 ym
Srednica wkreta d, [mm] 48
Zdolnos¢ przewiercania 2t [mm] <25 Powtoka ochronna [pm] ocynk galwaniczny min. 12 pm
Rozmiar klucza S[mm] SW-8
Wysokosc tha Kk [mm] 45 Gtebokosc zakotwienia h..Imm] przelotowo
Srednica kotnierza tha F[mm] 10,0 Min. grubos¢ podtoza h ., [mm] 0,50
Dtugosc wiertta [mm] 50 Min. rozstaw wkretow S,y [mm] 50
Podktadka EPDM D [mm] stalowa 714 Min. odlegtos¢ od krawedzi G [mm] 25
Materiat wkreta - stal weglowa Materiat podtoza - stal = S2806D

WYTRZYMALOSC CHARAKTERYSTYCZNA NA WYRYWANIE/SCINANIE [KN]
Grubo$¢ mocowanej blachy [mm]

Brubos¢ podhoza {mm] 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 125
050 0.64/110 0,64/110 064/110 084/110 084/110 064/110
063 0,64/110 0.82/150 0,82/150 0.82/150 0.82/150 0.82/150
075 0,64/110 082/150 0.96/174 0.96/1.74 0.96/1.74 0,96/174
0,88 0,64/110 0,82/150 0.96/1.74 128/174 128/174 128/174
100 0,64/110 0.82/150 0.96/1.74 128/174 155/174 155/174
125 064/110 0.82/150 0,96/174 128/174 156/174 221/174

Zaleca sig cze$ciowy wspétczynnik bezpieczenstwa 1,33

INSTRUKCJA MONTAZU

J

:
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{( L I MAS MOCNI NA POKOLENIA

FASTENER TECHNOLOGIES

GWOZDZIE

Budowlane, stolarskie, ciesielskie, papowe, tapicerskie - to przykta-
dy tacznikow doskonale sprawdzajacych sie podczas prac konstruk-
cyjnych lub budowlanych.

R O G A, AT

Ich montaz z uzyciem miotka lub gwozdziarki nie wymaga wczesniej-
szego nawiercania. Wysokiej jakosci produkty idealnie nadaja sie do
uzytkowania w ptycie widrowej, skiejce, drewnie, ptycie 0SB lub MDF
i innych materiatach drewnopachodnych.

Wykonane s3 ze stali niskoweglowej lub ocynkowanej galwanicznie.
Szeroki asortyment gwozdzi réznego typu oraz zréznicowanie roz-
miarow sprawiajg, ze kazdy z tatwoscig odnajdzie produkty idealnie
dopasowane do swoich potrzeb.




GWOZDZIE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

(] AA [ GwoZdzie budowlane (111 WAVAL]|[I[H Gwozdzie druciaki

Zakres diugosci: 40 - 300 mm Czernione Ocynk galwaniczny - hiaty Zakres diugosci: 25 - 40 mm Czernione Ocynk galwaniczny - biaty

WAL [ Gwozdzie stolarskie (N (AN ([ Gwozdzie skretne

Zakres diugosci: 20 - 40 mm Czernione Ocynk galwaniczny - hiaty Zakres diugosci: 50 - 100 mm Czernione  Ocynk galwaniczny - hialy

R T s _,,m,.h

ki xqv
m Bwozdzie ciesielskie (1w AAL I [H Gwozdzie papowe
Zakres dtugosci: 40 - 80 mm Ocynk galwaniczny - hiaty Zakres dtugosci: 25 - 40 mm Gzernione Ocynk galwaniczny - hiaty

IR
X
“ Podktadki papowe dociskowe “ Gwozdzie papowe z podktadka
Srednica: 27 mm Ocynk galwaniczny - biaty Zakres diugosci: 25 - 38 mm Ocynk galwaniczny - hiaty

'léf'lma P T e et S

m GwoZdzie hartowane walcowane ryflowane 1] [wAAL[1I[H Gwozdzie walcowane pierscieniowe

Zakres diugosci: 25 - 80 mm Ocynk galwaniczny - hiaty Zakres dtugosci: 50 - 125 mm Czernione  Ocynk galwaniczny - hiaty

(WA (A GwoZdzie tapicerskie

Zakres dtugosci: 18 - 20 mm Czernione Ocynk galwaniczny - hiaty

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

GBCZ / GBUB (PN-EN 10230-1)

GwoZdzie budowlane :iﬁ

! Ig- = i
L,

Zastosowanie Gwoidzie do' wy'konyw'ania potaczen elementéw drew- it Ocynk il e
nianych. Posiadaja stozkowy feb z szeroka chropowata cx%?;rl]i galwaniczny - ):n]w w opakowaniu
powierzchnia umozliwiajaca uderzenie miotkiem i zabez- hiaty [kg]
pieczajaca przed jego zeslizgnieciem. Srednica trzpienia G6BCZ-20040 GBOC-20040 2,0x40 5
uzalezniona jest od jego dtugosci. GBCZ-22050 6B0C-22050 22 x50 5

Rodzaj montazu Montaz nie wymaga wczesniejszego nawiercania. GBCZ-24060 GB0C-24060 24 %60 5

Podtoze Ptyta widrowa, skiejka, drewno, ptyta 0SB, ptyta MDF GBCZ-27065  GBOC-27065 2.7 x65 o

Materiat Stal niskoweglowa czerniona lub ocynkowana galwanicznie 6CZ-30070 | 6BOC-30070 30x70 0

GBCZ-30080 GBOC-30080 30x80 5
GBCZ-34090 6B0C-34090 34x90 5
GBCZ-42100 GBOC-42100 4,2x100 5
GBCZ-46125 GBOC-46125 46x125 5
GBCZ-50150 GBOC-50150 5,0x150 5
GBCZ-60175 GB0C-60175 8.0x175 5
G6BCZ-70200 6B0C-70200 7,0x200 5
GBCZ-70225 GBOC-70225 70x225 5
GBCZ-80250 GBOC-80250 80x250 5
GBCZ-80280 GBOC-80280 80x280 5

B

G D cz / G DU c GBCZ-80300  GBOC-80300 8,0x300
(PN-EN 10230-1)

GwoZdzie druciaki %

e,

T?- < T
\
RN S tech et o :
4
LW
Zastosowanie Gwozdzie do wykonywania potaczen zaktadkowych elemen- Gwoddzie Ocynk il Wymiar llo$¢
‘ ; . i &radn X galwaniczny by w opakowaniu
tow drewnianych. Posiadajg trzpienie o matych $rednicach czernione : [mm] | wcalach
. . . , biaty [kg]
oraz ptaskie thy. Gwozdzie do wykonywania potaczen drugo- ;
rzednych, pojedynczych zamocowan do podtozy drewnianych. GDCZ-12025  BDOC-12025 1225 1 5
. . - e o GDCZ-14025 GDOC-14025  14x25 T 5
Rodzaj montazu Montaz nie wymaga wczesniejszego nawiercania.
. . GDCZ-14030 | GDOC-14030  14x30 5
Podtoze Plyta widrowa, skiejka, drewno, ptyta 0SB, ptyta MDF 60CZ-16030  GDOC-16030 1630 5
Materiat Stal niskoweglowa czerniona lub ocynkowana galwanicznie 6DCZ-16035 GDOC-16035 16X 35 5
GDCZ-16040  GDOC-16040  16x40 15" 3

KLIMAS



GWOZDZIE (LIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

GSCZ / G3OC

Gwozdzie stolarskie :IIG

T?ﬂ- < I
T
LW
Zastosowanie Gwozdzie do wykonywania pofaczen whijanych zaktadko- llogé
Gwozdzi Ocynk xL Wymiar 03¢
wych elementow drewnianych oraz drewnopodabnych. Po- cxl:fli ;r']z galwaniczny [an m]w W zalach w opakowaniu
siadaja waski owalny feb oraz mate Srednice zalezne od diu- biaty [kl
gosci trzpienia. Wykorzystywane w przemysle stolarskim. GSCZ-12020  GSOC-12020  12x 20 - 5
Rodzaj montazu Montaz nie wymaga wczesniejszego nawiercania. GSCZ-12025  GSOC12025 ~ 12x25 T 5
Podtoze Ptyta widrowa, sklejka, drewno, ptyta 0SB, ptyta MDF 6S(Z-14025 | BSOC-1A025 | 14x25 1 D
Material ol riskoned ona lub acurk — GSCZ-14030 | GSOC-14030 = 14x30 3
ateria al niskoweglowa czerniona lub ocynkowana galwanicznie
“ yonenag 6SCZ6035  GSOC-16035 1635 5
GSCZ-18040  GSOC-18040 = 18x40 15" 5
GSCZ-20040 | GSOC-20040  2,0x40 15" 5

GSKCZ / GSKOC v

Gwozdzie skretne :{‘.

L,
Zastosowanie Gwozdzie do wykonywania potaczen zaktadkowych elemen- Oovnk llogé
‘ . oot ; Gwozdzie YK d xL Wymiar .
tow drewnianych. Posiadaja ptaski teb z szerokg chropowata - galwaniczny W w w opakowaniu
. . g . o , czernione : [mm]  wecalach
powierzchnig umozliwiajaca uderzenie mtotkiem i zabezpie- biaty [kg]
czajaca przed jego zeslizgnieciem oraz trzpien posiadajgcy GSKCZ-31050 ' GSKOC-31050  31x50 2' 5
pfaski skrecony fragment. Skrecenie trzpienia poprawia sitg GSKCZ-31060 | GSKOC-31060 | 31x 60 5
zamocowania w DU[HUZU. Zamocowanie w WiQkSZym stopniu GSKCZ-35070  GSKOC-35070 35x% 70 _ 5
przeciwdziata sile wyrywajgcej. Gwozdzie te mozna wykorzy- GSKCZ-35080  GSKOC-35080 3580 g 5
stywac do wykonywania potaczen konstrukcyjnych wszedzie Y ;
L . , GSKCZ-42090  GSKOC-42090 = 4,2x90 35 5
tam, gdzie mozliwe jest wystepowanie w potaczeniu momen-
GSKCZ-42100  GSKOC-42100 = 4,2 x 100 4 5

tow skrecajacych lub zginajacych.

Rodzaj montazu Montaz nie wymaga wczesniejszego nawiercania.
Podtoze Ptyta widrowa, sklejka, drewno, ptyta 0SB, ptyta MDF
Materiat Stal niskoweglowa czerniona lub ocynkowana galwanicznie

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

G c 0 c (PN-EN 10230-1) (AF

Gwozdzie ciesielskie .-‘Al‘

R sy = =] \

LW
Zastosowanie BGwozdzie do wykonywania potaczen zaktadkowych elementéw drewnia- Ocynk 1 xL Wy llogé
nych. Uzywane gtéwnie do rohét ciesielskich. Gwozdzie posiadaja ptaski gglwaniczny [Wmm]w w calach w opakowaniu
feb 7 zewnetrzna chropowata powierzchnia zabezpieczajaca przed zegli- biaty kal
zgnieciem miotka podczas whijania oraz wzmocnienie u nasady. Trzpien | 6C0C-40040  40x40 19" 5
posiada zebate karby, ktdre przeciwdziataja wyrywaniu z podtoza. GCOC-40050 40x50 A Q)
Rodzaj montazu Montaz nie wymaga weczesniejszego nawiercania. GCOC-40060 =~ 4,0x60 5
Podtoze Ptyta widrowa, sklejka, drewno, ptyta 0SB, ptyta MDF GC0C-40070 40x70 b
) , o GC0C-40080 4,0x80 3 5
Materiat Stal niskoweglowa ocynkowana galwanicznie

GP[:Z / GPOB (PN-EN 10230-1)

Gwozdzie papowe . .'G
CZERNIONE '&

i T} =t I
ol o) o\l L ol ) o) e r
LW
Zastosowanie Gwozdzie do zamocowan pap izolacyjnych, cienkich blach llogé
Gwozdzi Ocynk d xL Wymiar 05
oraz elementéw obrbek blacharskich do drewnianych kon- C‘Z"";:ﬁmzr'; gawaniczny e zalach w opakowaniu
strukcji nosnych. Gwozdzie posiadajg ptaski poszerzony teb biaty L]
z gtadka powierzchnia oraz trzpien o roznej dtugosci. GPCZ-25025 GPOC-25025 25x25 17 5
Rodzaj montazu Montaz nie wymaga wczesniejszego nawiercania. GPCZ-25030 GPOC-25030 25x30 5
Podtoze Ptyta widrowa, sklejka, drewno, ptyta 0SB, ptyta MDF GPCZ-30025 | GPOC-30025 | 30x25 r 0
GPCZ-30030 GPOC-30030 30x30 5
Materiat Stal niskoweglowa czerniona lub ocynkowana galwanicznie
GPCZ-30035 GPOC-30035 30x35 5
GPCZ-30040 ' GPOC-30040 3,0x40 15" 3

KLIMAS



GWOZDZIE KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

PGP (PN-EN 10230-1)

Podktadki papowe dociskowe "l‘

Zastosowanie Podktadki papowe wraz z gwozdziami papowymi zwigkszajg Ocynk D y Bithnst lloé¢
powierzchnig docisku podczas zamocowan pap izolacyjnych. galwaniczny w opakowaniu
bialy [mm] [mm] [mm] lka]
Materiat Stal niskowgglowa ocynkowana galwanicznie PGP-3 97 35 08 1

G PP (PN-EN 10230-1)

Gwozdzie papowe z podktadka '-'A"

};=- = 1111 o
-— Lw
Zastosowanie Gwozdzie do zamocowan pap izolacyjnych, cienkich blach Oeynk llosé
oraz element6w obrabek blacharskich do drewnianych kon- galwaniczny d, xL, [mm] D [mm] w opakowaniu
strukcji nosnych. hiaty [kal
Rodzaj montazu MontaZ nie wymaga wczesniejszego nawiercania. GPPOC-28025 28x2 30 b
) GPPOC-28028 28x28 30 5
Podtoze Ptyta widrowa, sklejka, drewno, ptyta 0SB, ptyta MDF
GPPOC-28038 28x38 30 5
Materiat Stal niskowgglowa ocynkowana galwanicznie

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

G Hwo c (PN-EN 10230-1)

Gwozdzie hartowane walcowane ryflowane "E'

L 1
Zastosowanie Gwozdzie do wykonywania pofaczen zaktadko- Ocynk llosé
wych elementow drewnianych oraz do zamocowan galwaniczny d,xL, [mm]  Wymiarwcalach  w opakowaniu
elementéw drewnianych w podtozach typu: beton, biaty [kal
cegta, gazobeton, beton komdrkowy. GHWOC-27025 2,7%25 T 3
Rodzaj montazu Montaz nie wymaga wczesniejszego nawiercania. GHWOC-27030 27x30 3
Podtoze Ptyta widrowa, sklejka, drewno, ptyta 0SB, ptyta MDF GHUOC-27035 27x3 3
. . o GHWOC-27040 27x40 19" 8
Materiat Stal niskoweglowa ocynkowana galwanicznie GHNDC-35045 3545 ]
GHWOC-35050 35x50 2’ 3
GHWOC-35060 35x60 3
GHWOC-35065 35x65 25" 3
GHWOC-45070 45x70 3
GHWOC-45080 45x80 & 3

Gwcz / Gwoc (PN-EN 10230-1)

Gwozdzie walcowane pierscieniowe :}Iﬁ
CZERNIONE t

Zastosowanie Gwozdzie do wykonywania potaczen zaktadkowych ele- Oeynk llogé

mentow drewnian / OWni 0t cie- Gwozdzie i ,xL Wbl i
ych. Uzywane gtownie do robot cie czernione galwaniczny [711m]w w calach w opakowaniu

sielskich. Gwozdzie posiadajg ptaski feb ze wzmocnie- biaty [kgl
niem u nasady, z zewnetrzna chropowata powierzchnig GWCZ-31050  GWOC-31050 31x50 2’ 5
zabezpieczajacq przed zeslizgnigciem miotka podczas GWCZ-35060 GWOC-35060 @ 35x60 3
whijania. Trzpien gwozdzia posiada pierscieniowe karby, 6WCZ-35070 | GWOC-35070 3570 5
ktore przeciwdziataja wyrywaniu z podtoza. GWCZ-35080  GWOC-35080 3580 3 5

Rodzaj montazu Montaz nie wymaga wczesniejszego nawiercania. GWCZ-42090  GWOC-42090  42x90 5

Podtoze Ptyta widrowa, sklejka, drewno, ptyta 0SB, ptyta MDF GWCZ-42100  GWOC-42100 = 4,2x 100 4 5

Materiat Stal niskoweglowa czerniona lub ocynkowana galwa- GWCZ-42125  GWOC-42125  42x125 5
nicznie

KLIMAS
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KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

GTCZ / GTOC

Gwozdzie tapicerskie

Zastosowanie

Rodzaj montazu
Podtoze

Materiat

Gwozdzie do wykonywania potaczen materiatéw wykon-
czeniowych i obiciowych z elementami drewnianymi.
Gwozdzie posiadaja szeroki teb z fukowata powierzchnig
zewnetrzng oraz trzpien w dtugosci do 20mm.

Montaz nie wymaga wcze$niejszego nawiercania.
Ptyta widrowa, sklejka, drewno, ptyta 0SB, ptyta MDF

Stal niskoweglowa czerniona lub ocynkowana galwanicznie

Gwozdzie
czernione

GTCZ-18018
G6TCZ-20020

e

Lﬂ- << I
L
Ocynk . d xL llos¢ _
galwaniczny [W ]W w opakowaniu
biaty L [kg]
GT0C-18018 18x18 5
6T0C-20020 2,0x20 8

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

Koficowka do wkretarek - typ TX

TX-$2

Kod produktu Typ / dtugo$é [mm] llo$¢ w opakowaniu [szt.]
TX-1082 TX10 / dt. 25 2
TX-1682 TX-15/dt. 25 2
TX-20S2 TX-20/dt.25 2
TX-2552 TX-25/ dt. 25 2
TX-3082 TX-30/ dt.25 5
TX-40S2 TX-40/ dt. 25 2
TX-4052-50 TX-40/ dt.50 2
TX-5082 TX-50/ dt. 25 2

Koficowka do wkretarek - typ PZ

PZ-S2

Kod produktu Typ / dtugo$c [mm] llo$¢ w opakowaniu [szt.]

PZ-S2-01025 PZ-1/dt. 25 10

PZ-S2-02025 PZ-2 / dt. 25 10

PZ-S2-03025 PZ-3/dt. 25 10
Zestaw Bitow

STBIT-30
O 123 ) 123

o 3456 O 3,456

€3 10,15,20,25,27,30,40
€ 10,15,20,25,27,30,40

KLIMAS
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FASTENER TECHNOLOGIES

Wiertta do drewna

WDS

Wiertto spiralne do drewna, uniwersalne do réznych prac stolarskich

Kod produktu Wymiary llo$¢ w opakowaniu [szt.]
WDS-03060 30x60 1
WDS-04075 40x75 1
WDS-05085 50x85 1
WDS-06090 60x90 1
WDS-07105 70x105 1
WDS-08115 80x115 1
WDS-09115 90x11H 1
WDS-10120 10x120 1
WDS-11150 11x 160 1
WDS-12150 12 x 150 1
WDS-13150 13150 1
WDS-14150 14 x160 1
WDS-15160 16 x 160 1
WDS-16160 16 x 160 1

Wiertta spiralne do drewna wyposazone sa w specjalnie wyprofilowang koncéwke do umigsczenia precyzyjnego
wiertta w punkcie wiercenia.

Specjalna koncéwka wiertta zapobiega przesuwaniu sie narzedzi podczas pracy, oraz zapewnia czystg krawedz
wykonywanego otworu

Szerokie spirale zapewniaja szybkie i ptynne odprowadzenie widrow.

KLIMAS



{( L I M As MOCNI NA POKOLENIA

FASTENER TECHNOLOGIES

LACZNIKI WKREGANE DO MOCOWANIA
MATERIALOW IZOLACYINYCH
DO PODLOZA DREWNIANEGO

DRIVE W, DRIVE S
- Prosty i szybki montaz hez potrzeby stosowania dodatkowych kotnierzy docisko-
I - wych. Bardzo sztywny kotnierz gwarantuje pewny docisk materiatu izolacyjnego.
amy @ GNIAZDO TX W GLOWCE TRZPIENIA
§ = i s Wkrecanie trzpienia zagwarantuje uzyskanie najwyzszych parametrow
- wytrzymatosciowych.
& .
& PEWNY MONTAZ
:‘;..57 Trzpien z gwintem do drewna gwarantuje pewny montaz w podtozach
. drewnianych.

ZWIEKSZONA PRZYCZEPNOSC (DRIVE W)

( —= @’ Duza ilos6 ,kieszeni i wypustek” klgjowych na kotnierzu dociskowym
tacznika DRIVE W zwigksza przyczepno$e zaprawy klejowe;.

R e
ek
\é

PEPPPPPPEPRPrSp




KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

s LTI T
Rl

kacznik wkrecany do mocowania wetny mineralnej do podtoza drewnianego

Zakres dtugosci: 110 - 310 mm Koszulka - poliamid

_—
L PREPPPPEPPPES PRSP . 1
e PR —

kacznik wkrecany do mocowania styropianu do podtoza drewnianego

Zakres dtugosci: 110 - 310 mm Koszulka - poliamid

~ . " KDH - WKRETY DO DREWNA Z GNIAZDEM PZ

\%/ 550lub6,0mm
TD-060, TDP-060 kacznik specjalny z wkretem

264 Materiat - poliamid (TD-060) / polipropylen (TDP-060)

. 145 P Wiret-met |

| KLIMAS




KLIMAS SYSTEMY ZAMOCOWAN TERMOIZOLAC)I

FASTENER TECHNOLOGIES gclAN ETIBS

kacznik wkrecany do mocowania wetny mineralnej do podtoza
drewnianego

DRIVE W
26

Nowaczesny tacznik o niskiej punktowej przewodnosci ciepinej do mocowania
wetny mineralngj do podtoza drewnianego w systemach ETICS.

Spn— Vo, Zn
=mm g & [

~ @

Drewno C22 Ptyta 0SB, sklejka, Ptyta cementowo-wtdknista
plyta cementowo-widrowa.

MATERIAL KOSZULKI Poliamid (PA)
MATERIAL TRZPIENIA Stal weglowa
MATERIAL GLOWKI TRZPIENIA Poliamid z widknem szklanym
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE Ocynk galwaniczny
3 SPOSOB MONTAZU Zagtebiony
§ ; TYP EACZNIKA Wkrecany
§ 3 TYP MATERIALU IZOLACYINEGO Wetna mineralna
b <

. INNOWACYINA KONSTRUKCJA KOENIERZA DOCISKOWEGO

Prosty i szybki montaz wetny mineralnej bez potrzeby stosowania

\{'= * dodatkowych kotnierzy dosiskowych. Bardzo sztywny kotnierz
Tl o $rednicy 110 mm gwarantuje pewny docisk materiatu izolacyjnego.

L BPPPPOPP

e
L

AN

‘ N

KRAZEK Z WEENY MINERALNE)
Minimalizuje powstawanie mostkow cieplnych na fasadzie, podnosi
estetyke wykonania ocieplenia.

TRZPIEN Z GWINTEM DO DREWNA

Trzpien stalowy + gtéwka oblana poliamidem \ <&/ Pewnymontazw podiozach drewnianych.
z wioknem szklanym
DRIVE W m ~ . INNOWACYJNA KONSTRUKCJA KOSZULKI
@6 110 - 320 mm \{ e ’\ Dulza ilo$é ,kieszeni i Yvypustek klejgwygh na kotnierzu dociskowym
o [ zwieksza przyczepnosc zaprawy klejowej.

KLIMAS




SYSTEMY ZAMOCOWAN TERMOIZOLAC)I KLIMAS

éCIAN ETICS FASTENER TECHNOLOGIES

Dane podstawowe
Wymiar Grubosé llos¢
Kod produktu wkreta izolacji ~ w opakowaniu
d.xL mm]  mm] [s2t] ol B i
DRIVE-W-06120(50) 6x110 90 50
DRIVE-W-06140(50) 6x130 110 50 L,
DRIVE-W-06160(50) 6x150 130 50
DRIVE-W-06180(50) 6x170 150 50
DRIVE-W-06200(50) 6x190 170 o0 JAK GZYTAG KOD PRODUKTU, np. DRIVE-W-06120(50)?
gﬁ DRIVE-W-06220(50) 6x210 190 50 DRIVE-W 06 120 (50)
DRIVE-W-06240(50) 6x230 210 50 )
DRIVE-W-06260(50) Bx250 230 50 Typ tacznika Srednica (mm) | Diugosé (mm) | llos¢ w kartonie (szt.]
DRIVE-W-06280(50) 6x270 250 50
DRIVE-W-06300(50) 6x290 270 50
DRIVE-W-06320(50) 6x310 290 50
PARAMETRY TECHNICZNE AKCESORIA MONTAZOWE
Parametr Jednostka Wartosé
Srednica tacznika d, [mm] 6 .
Srednica kotnierza Di [mm] 10 Przyrzad do wkrecania
Punktowa przewodno$¢ cieplna [W/K] 0,000 .
Sztywnost kotnierza S Wy 0,60 AU wymiar 265 mm
Materiat koszulki = PA Charakterystyka:
Materiat trzpienia Stal weglowa, gidwia
pokryta PA + GF Przyrzad do wkrecania
Aprobata DiBT (Zulassung) ° 1-91-875 (dla ECO-DRIVE W 8 i DRIVE W)
Krajowa Ocena Techniczna - ITB-K0T-2019,/0913 (wyd. 1)
NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA NA WYRYWANIE (APROBATA ITB)
. Blehokoss Nosnosé Krazek z wetny mineralnej
mocowania [mm]  charakterystyczna [kN]
Drewno £22:C24 18 133 m wymiary 26/ mm /10 mm
Drewno (22+C24 20+40 152
Ptyta drewnopochodna 0SB 15 0,84 Charakterystyka:
Pyta cementowo-widknista 12 0,37 Krazek z wetny mineralnej gestosci 135 kg/m?.

INSTRUKCJA MONTAZU - Montaz zagtehiony z krazkiem z wetny mineralnej

» i = - [ o

w

KLIMAS




KLIMAS SYSTEMY ZAMOCOWAN TERMOIZOLAC)I

FASTENER TECHNOLOGIES gC"-\N ETIGS

kacznik wkrecany do mocowania styropianu do podtoza
drewnianego

DRIVE S
2b

Nowaczesny tacznik o niskiej punktowej przewodno$ci ciepinej do mocowania
styrapianu do podtoza drewnianego w systemach ETICS.

e [T Zn

TX-40

Drewno 22 Ptyta 0SB, sklejka, Ptyta cementowo-wtdknista
plyta cementowo-widrowa.

/} MATERIAL KOSZULKI Poliamid (PA)
MATERIAL TRZPIENIA Stal weglowa
MATERIAL GLOWKI TRZPIENIA Poliamid z wtoknem szklanym
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE Ocynk galwaniczny
SP0OSOB MONTAZU Zagfebiony

TYP EACZNIKA Wkrecany
TYP MATERIALU IZOLACYJNEGO Styropian EPS

INNOWACYJNA KONSTRUKCJA
Umozliwia tatwy i szybki montaz styropianu do podtoza drewnianego.

KRAZEK STYROPIANOWY
Eliminuje powstawanie mostkdw termicznych na fasadzie, podnosi
estetyke wykanania potaczenia.

L APPEPPPPPPPPPP PP PP,
e 'l:ﬂﬁﬂﬂﬂ‘ﬂ.wm
[

GNIAZDO TX W G£OWCE TRZPIENIA

‘- Montaz wkrecany bez uzycia mtotka.
Trzpien stalowy + gtéwka oblana poliamidem
z wtoknem szklanym .
£ .
DRIVE S ¢‘? 2 TRZPIEN Z GWINTEM DO DREWNA

-

Tyl

-
L "

Pewny montaz w podtozach drewnianych.

b 110 - 320 mm
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SYSTEMY ZAMOCOWAN TERMOIZOLAC)I KLIMAS

§CIAN ETICS FASTENER TECHNOLOGIES

Dane podstawowe
Wymiar Grubosé llos¢
Kod produktu wkreta izolacji ~ w opakowaniu
'Bg —Wklf@&bnm@ﬁ
d xL, [mm] [mm] [szt.] } =

DRIVE-S-06120(100) 6x110 90 100
DRIVE-S-06140(100) Bx130 110 100 L, 10 | 62
DRIVE-S-06160(100) 6x160 130 100
DRIVE-S-06180(100) 6x170 150 100
DRIVE-S-06200(100) 6x190 170 100 JAK GZYTAG KOD PRODUKTU, np. DRIVE-S-06120(100)?

@6 DR'VE'S'UBZZUHUO] Bsz 190 100 DRIVE-S 06 120 [mu]
DRIVE-S-06240(100) 6x230 210 100 veata | Setnatm | oot | okt
DRIVE-S-DEZBOUUU] 8X25U 23[] 10[] yp facznika rednica (mm. ugosc (mm 0SC w kartonie (szt.
DRIVE-S-06280(100) 6x270 250 100
DRIVE-S-06300(100) 6x290 270 100
DRIVE-S-06320(100) 6x310 290 100

PARAMETRY TECHNIGZNE AKCESORIA MONTAZOWE

Parametr Jednostka Wartos$é

Srednica tacznika d, [mm] 6 Przyrzad do wkrecania

Srednica kotnierza 0, [mm] 60

Punktowa przewodnosé cieplna ~ x [W/K] 0,000 EDST wymiar 2120 mm, X 40

Sztywnos¢ kotnierza S [kN/mm] 0,60

Materiat koszulki - PA Charakterystyka:

. . Stal weglowa, gtowka ) ,

Materiat trzpienia ookryta PA + GF Przyrzad do wkrecania |

Aprobata DiBT (Zulassung) ) 7-91-875 (dla ECO-DRIVE 8, ECO-DRIVE S 81 DRIVE S)

Krajowa Ocena Techniczna - ITB-K0T-2019/0913 (wyd. 1)

NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA NA WYRYWANIE (APROBATA ITB) KI‘QZEk Stymplanowy
) . Gtehokosc No$nosc :

Rodzaj podtoza | ] EDKS*, EDKSG wymiary @62x10 mm

Drewno C22+024 20+40 192

Plyta drewnopochodna 0SB 5 084 Krazek styropianowy biaty/grafitowy

Plyta cementowo-widknista P 037 do zamknigcia otworu w styropianie.

* - biaty, ** - grafitowy (na zaméwienie)

INSTRUKCJA MONTAZU - Montaz zagtebiony z krazkiem styropianowym
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FASTENER TECHNOLOGIES

SYSTEMY ZAMOCOWAN TERMOIZOLAC)!
SCIAN ETICS

KDH - WKRETY DO DREWNA Z GNIAZDEM PZ
25,0lub6,0mm

PATRZ STR. 94

KLIMAS

kacznik specjalny z wkretem

TD-060, TDP-060

Kotnierz dociskowy z wkretami stalowymi do mocowania styropianu i wetny mineralne;
w podtozach drewnianych, w systemach ETICS.

A "
100% NYL POLIPROPYLEN
PODLOZA

Drewno (22 Ptyta 0SB, sklejka

- Poliamid (TD-060)

LR - Polipropylen (TOP-060)
MATERIAL WKRETA Stal ocynkowana

TYP MATERIALU [ZOLACYINEGO onen

TYP LACZNIKA Wkrecany

SPOSOB MONTAZU Powierzchniowy

acznik specjalny, wkrecany z wkretem stalowym
ZASTOSOWANIE do podtozy drewnianych - mocowanie wetny
mineralnej i styropianu.

KONSTRUKCJA KOLNIERZA DOCISKOWEGO
Uniwersalne zastosowanie do mocowania popularnych materiatow
./ izolacyjnych do podtoza drewnianego lub blach stalowych.

KOENIERZ DOCISKOWY
Duzy zakres i rodzaj stosowanych wkretow - mozliwo$é mocowania roznej
./ grubo$ci materiatow izolacyjnych.

£ ZATYCZKA ZINTEGROWANA Z KOENIERZEM
&~- Minimalizuje powstawanie mostkéw termicznych, uszczelnia potaczenie.



SYSTEMY ZAMOCOWAN TERMOIZOLAC)I KLIMAS

éCIAN ETICS FASTENER TECHNOLOGIES

Dane podstawowe
Grubosé Drewno, 0SB,
izolagji Kotnierz plyta cem.-widknista
[mm] KDHT/KDH
30  TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-05060
40  TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-05070
50  TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-05080
60  TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-05090
70 TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-05100
80  TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-06110
90  TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-06120
100  TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-06140
10  TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-06140
120 TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-06160
130  TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-06160
140  TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-06180
150  TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-06180
160  TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-06200
170 TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-06200
180  TD-60, TDP-60 KDHT/KDH-06200
PARAMETRY TECHNICZNE
Parametr Jednostka ML 0$B’ .
ptyta cem.-wtdknista
Srednica facznika ~ d_[mm] 50/6,0
Srednica kotnierza 0, [mm] 64
Materiat koszulki PoFI)iophr?]?;?eEAPP
Materiat trzpienia - Stal ocynkowana
Krajowa Ocena
Teclhniczna ITB-KOT-2019/0913 (wyd. 1)

NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA NA WYRYWANIE

Gtehokosc No$nos¢ charakterystyczna No$nos¢ charakterystyczna

Rodzaj podtoza mocowania | Oznaczenie typu tacznika na wyrywanie 0Oznaczenie typu tacznika na wyrywanie

[mm] z podtoza [kN] z podtoza [kN]
Drewno konstrukcyjne C22 25 TD+KDH 5,0 / TOP+KDH 5,0 119/2,08 - -
Drewno konstrukcyjne 622 30 = = TD+KDH 6,0 / TOP+KDH 6,0 2,08 /247
Ptyta drewnopochodna 0SB 125 TD+KDH 5,0 / TDP+KDH 5,0 084/084 TD+KDH 6,0 / TOP+KDH 6,0 095/035
Ptyta drewnopochodna 0SB 18 TD+KDH 5,0 / TDP+KDH 5,0 119/126 T0+KDH 6,0 / TOP+KDH 6,0 138/138
Ptyta cementowo-wtdknista 125 TD+KDH 5,0 / TDP+KDH 5,0 0,86 /086 TD+KDH 6,0 / TOP+KDH 6,0 086/086
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FASTENER TECHNOLOGIES

KLIMAS | KLIMAS KLIMAS y KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES - FASTENER TECHNOLOGIES FASTENER TECHNOLOGIES £ FASTENER TECHNOLOGIES

FRAME AND GENERAL AND FASTENERS FOR

PURPOSE FIXINGS i WOODEN CONSTRUCTION

KLIMAS .‘ KLIMAS KLIMAS KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES FASTENER TECHNOLOGIES FASTENER TECHNOLOGIES FASTENER TECHNOLOGIES

e i > ¢ L = -
RS FOR FLAT ROOF FASTENING SYSTEM FOR DRYWALL FASTENER SCREWS AND FASTENERS

. THERMAL INSULATION AND @ LGHTWEIGHT CLADDING, I ! ]
WIATERPROOFING SYSTEM T ROGFING ANDWALLS SYSTEMS ~ FORMINDDWS AND DOORS

Katalog ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty handlowej. Produkty KLIMAS s3 stale rozwijane, dlatego zastrzegamy sobie prawo do zmiany asortymentu i
parametrow technicznych. Prezentowane kolory sg ilustracyjne, wzornik kolorow RAL jest wiazacy w celu okreslenia koloru. Prezentowane zdjgcia stuza wytacznie
celom informacyjnym. Projektujac i korzystajac z naszych produktow, nalezy wzigé pod uwage zasady techniczne, przepisy budowlane, a takze przepisy bezpieczen-
stwa. Certyfikaty techniczne budownictwa i aprobaty europejskie naszych produktow mozna pobraé na www.wkret-met.com

KLIMAS Sp. z 0.0. R-KAT-CIESIELKA

ul. Wincentego Witosa 135/137, ~
Kuznica Kiedrzyriska Wkret-met

42-233 Mykandw, POLAND KLIMAS 5190262211324760
www.klimas.com




